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1 Despre acest manual.

1

2.1

2.2

Despre acest manual.

ATENTIE
fi Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de

utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

Nota

l c Cititi cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare.

Nota
l 0 Daca doriti sa vizualizati informatii specifice in detaliu, consultati versiunea online a

acestui manual.

Siguranta

Destinatia utilizarii

Pentru taierea abraziva umeda manuala profesionala a materialelor in vederea inspectarii
suplimentare a acestora si destinata exclusiv utilizarii de catre personalul adult/calificat/instruit.
Masina este destinata exclusiv utilizarii cu lichidele de racire si cu discurile abrazive de taiere
realizate in acest scop si pentru aceasta masina.

Masina este destinata utilizarii intr-un mediu de lucru profesional (de ex. un laborator
materialografic).

Nu utilizati magina pentru Taierea altor materiale decat materialele solide adecvate pentru

urmatoarele studiile materialografice. In special, masina nu trebuie utilizata
pentru taierea niciunui tip de material exploziv si/sau inflamabil (de
exemplu, magneziu) sau a materialelor care nu sunt stabile in
timpul prelucrarii, a incalzirii sau a aplicarii presiunii.

Masina nu poate fi utilizata cu discuri abrazive de taiere care nu
sunt compatibile cu cerintele masinii (de exemplu, discuri abrazive
de taiere de tip lama de ferastrau sau cu dinti).

Model Labotom-20

Labotom-20 - pentru tuneluri

Dispozitive de siguranta

Masina este echipata cu urmatoarele dispozitive de siguranta:
*  Oprire in caz de urgenta

. Dispozitiv de siguranta principal cu auto-blocare

Labotom-20



2 Siguranta

. Aparatoare pentru discul abraziv de taiere

Mecanismul de blocare este activat cand apdasati butonul Start pentru inceperea unui proces de
taiere.

2.3 Masuri de sigurantalLabotom-20

2.31 A Cititi cu atentie inainte de utilizare

Masuri de siguranta specifice - riscuri reziduale

1. Ignorarea acestor informatii si manipularea incorecta a echipamentului poate conduce la
vatamari corporale grave si la daune materiale.

2. Masina trebuie instalata in conformitate cu reglementarile de siguranta locale. Toate functiile
masinii si orice echipamente conectate trebuie sa se afle in stare buna de functionare.

3. Operatorul trebuie sa citeasca masurile de siguranta si manualul de utilizare, precum si
sectiunile relevante ale manualelor oricaror echipamente si accesorii conectate. Operatorul
trebuie sa citeasca manualul de utilizare si, daca este cazul, fisele cu date de securitate ale
consumabilelor folosite.

4. Masina trebuie asezata pe o masa sigura si stabila, cu o inaltime de lucru
corespunzatoare. Masa trebuie sa poata sustine cel putin greutatea masinii si a accesoriilor.

5. Razalaser. Nu priviti fix in fascicul si nu expuneti utilizatorii componentelor optice
telescopice. Produs laser Clasa 2M.

6. Utilizati intotdeauna discuri abrazive de taiere intacte, care au fost aprobate pentru
minimum: 60 m/s.

7. Nu utilizati masina cu discuri abrazive de taiere de tip ferastrau.

8. Respectati reglementarile de siguranta in vigoare privind manipularea, amestecarea,
umplerea, evacuarea si eliminarea lichidelor de racire cu aditivi. Evitati contactul cu pielea.

9. Purtati manusi adecvate pentru a va proteja degetele de materialele abrazive si de probele
calde/ascutite. Purtati manusi atunci cand spalati si curatati masina.
10. Purtati intotdeauna incaltaminte de protectie atunci cand manipulati piesele de prelucrat.

11. Marcati sau protejati intotdeauna piesele de prelucrat proeminente, in cazul in care se
prelungesc in afara masinii.

Masuri generale de siguranta

1. Este necesara utilizarea unui sistem de evacuare, deoarece lichidele pentru taiere,
materialele care trebuie taiate si discurile abrazive de taiere pot emite gaze, vapori sau
pulberi nocive. intotdeauna utilizati un sistem de evacuare pentru gestionarea vaporilor,
atunci cand acest lucru se recomanda in fisele cu date de securitate.

2. Masina emite zgomote moderate. Cu toate acestea, procesul de taiere poate fi zgomotos, in
functie de natura piesei de prelucrat. Purtati protectie auditiva daca expunerea la zgomot
depaseste nivelurile stabilite prin reglementarile locale.

Labotom-20 7



2 Siguranta

Inainte de orice lucrari de service, masina trebuie deconectaté de la sursa de alimentare cu
energie electrica .

In caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii. Tntrerupet,i alimentarea. Utilizati un
stingator de incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.

Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris Th manualul de utilizare, furnizat
impreuna cu acesta.

Tn cazul in care echipamentul este supus utilizrii incorecte, instal&rii incorecte, modificarii,
neglijentei, accidentelor sau reparatiilor incorecte, Struers nu isi va asuma raspunderea pentru
daunele provocate utilizatorului sau echipamentului.

Demontarea oricarei componente a echipamentului in timpul lucrarilor de service sau de
reparatii trebuie efectuata intotdeauna de catre un tehnician calificat (electromecanica,
electronica, mecanica, pneumatica etc.).

2.4 Mesaje de siguranta

Struers utilizeaza urmatoarele semne pentru a indica pericolele potentiale.

PERICOL ELECTRIC
Acest semn indica un pericol electric care, daca nu este evitat, va conduce la deces

sau la vatémari corporale grave.

PERICOL
Acest semn indica un pericol cu un nivel ridicat de risc care, daca nu este evitat, va

conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

AVERTIZARE
Acest semn indica un pericol cu un nivel mediu de risc care, daca nu este evitat,

poate conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

ATENTIE
Acest semn indica un pericol cu un nivel scazut de risc care, daca nu este evitat,

poate conduce la vatamari corporale minore sau moderate.

PERICOL DE STRIVIRE
Acest semn indica un pericol de strivire care, daca nu este evitat, poate conduce la

vatamari corporale minore, moderate sau grave.

PERICOL DE INCALZIRE
Acest semn indica un pericol de incalzire care, daca nu este evitat, poate conduce la

vatamari corporale minore, moderate sau grave.

® B P> PkPPb

Oprire in caz de urgenta
Oprire in caz de urgenta

Labotom-20



2 Siguranta

Mesaje generale

Nota
l ” Acest semn indica faptul ca exista un risc de deteriorare a proprietatii sau ca este

necesar sa se actioneze cu o atentie deosebita.

Sfat
l @ Acest semn inseamna ca sunt disponibile informatii si sfaturi suplimentare.

241 Mesajele de siguranta din acest manual

AVERTIZARE

Tn cazul in care existd semne vizibile de deteriorare sau de uzuré pe dispozitivul
de siguranta, acesta trebuie inlocuit imediat.

Contactati departamentul de service Struers.

>

AVERTIZARE

Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite dupa o duratéd maxima de
functionare de 20 de ani.

Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE
Nu utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE

Nu utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte. Testarea trebuie
efectuata cel putin o data pe an.

Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE

Dispozitivul de siguranta trebuie Tnlocuit imediat atunci cand capacul de protectie
este slabit din cauza coliziunii cu obiectele proiectate sau daca observati semne
vizibile de deteriorare sau deformare. Contactati departamentul de service

Struers.

AVERTIZARE

Ecranul dispozitivului de siguranta trebuie

inlocuit o data la 5 ani pentru a garanta // Struers

siguranta proiectata. O eticheta de pe ecran Safety glass %
indicd momentul in care acesta trebuie inlocuit. bnemetes 2[3520.12.01

AVERTIZARE

Dispozitivul de siguranta trebuie Tnlocuit o data la 5 ani pentru a garanta siguranta
proiectata. O eticheta de pe ecran mentioneaza cand trebuie inlocuit dispozitivul
de siguranta.

> B BBk P
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2 Siguranta

AVERTIZARE
In caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii.
Utilizati un stingator de incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.

AVERTIZARE
Daca lucrati cu o piesa de prelucrat sferica, asigurati-va ca aceasta este fixata in

siguranta. Daca nu este fixata corect, se poate rostogoli din camera de taiere si poate
cadea pe picioarele dvs.

AVERTIZARE
Purtati manusi atunci cand spalati si curatati masina.

AVERTIZARE
Nu utilizati acetona, benzol sau solventi similari.

PERICOL ELECTRIC

Masina trebuie sa fie legata la pamant.

Inchideti sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala echipamentul
electric.

PERICOL ELECTRIC
Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica

corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

PERICOL ELECTRIC
Masina trebuie protejata intotdeauna cu sigurante externe. Consultati tabelul cu

informatii electrice pentru detalii privind dimensiunea necesara a sigurantei.

PERICOL ELECTRIC

Pentru instalatiile electrice cu intreruptoare de curent rezidual

Pentru Labotom-20 este necesar un intreruptor de curent rezidual Tip B, 30 mA (EN
50178/5.2.11.1).

> B B BBk PP

Pentru instalatiile electrice cu intreruptoare de curent rezidual
Pentru Labotom-20 este necesar un intreruptor de curent rezidual Tip A, 30 mA (EN
50178/5.2.11.1).

Pentru instalatiile electrice fara intreruptoare de circuit curent rezidual
Echipamentul trebuie protejat de catre un transformator de izolare (transformator cu
doud infasurari)

Contactati un electrician calificat pentru a verifica solutia.

Respectati intotdeauna reglementarile locale.

10 Labotom-20



2 Siguranta

Labotom-20
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PERICOL ELECTRIC
Deconectati sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala

echipamentul electric.

PERICOL ELECTRIC

Pompa unitétii de racire si recirculare trebuie sa fie legata la pamant.
Asigurati-va ca tensiunea sursei de alimentare cu energie electrica corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare a pompei.

Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

PERICOL ELECTRIC
Unitatea trebuie deconectata de la sursa de alimentare cu energie electrica doar

de catre un tehnician calificat.

PERICOL DE INCALZIRE
Purtati manusi adecvate pentru a va proteja degetele de materialele abrazive si

de probele calde/ascutite.

PERICOL DE STRIVIRE
Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.
Purtati incaltaminte de protectie atunci cdnd manipulati utilaje grele.

ATENTIE
Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de

utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

ATENTIE

Raza laser. Nu priviti fix in /\ CAUTION
fascicul si nu expuneti

utilizatorii componentelor LASER
optice telescopice. Produs

laser Clasa 2M. ZM

ATENTIE
Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca afectarea permanenta

a auzului unei persoane.
Purtati protectie auditiva daca expunerea la zgomot depaseste nivelurile stabilite
prin reglementarile locale.

ATENTIE

Risc de vibratii la nivelul méinilor si al bratelor in timpul taierii manuale.
Expunerea prelungita la vibratii poate cauza disconfort, afectarea articulatiilor si
chiar afectarea neurologica.

ATENTIE

Nu utilizati niciodata masina fara aparatori pe partile laterale ale dispozitivului de
siguranta.

11



2 Siguranta
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ATENTIE
Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.

ATENTIE
Inchideti intotdeauna cu atentie dispozitivul de siguranta pentru a evita vatamarile

corporale.

ATENTIE
Presiunea lichidului de racire furnizat masinii trebuie sa fie de maxim: 9,9 bari (143

psi).

ATENTIE
Purtati intotdeauna incaltdminte de protectie atunci cdnd manipulati piesele de

prelucrat.

ATENTIE
Masina este grea. Utilizati intotdeauna o macara si chingi de ridicat.

ATENTIE

Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

Nu incepeti spalarea decat dupa ce pistolul de spalare este orientat spre camera de
taiere.

Utilizati pistolul de spalare doar pentru curatarea interiorului camerei de taiere.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand utilizati pistolul de spélare.

ATENTIE
Nu incepeti spalarea decat dupa ce pistolul de spalare este orientat spre camera de
taiere.

ATENTIE
Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau un ecran de protectie si manusi

rezistente la substante chimice.

ATENTIE
Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau un ecran de protectie si manusi

rezistente la substante chimice.

ATENTIE

Nu incepeti spalarea decat dupa ce pistolul de spalare este orientat spre camera de
taiere.

Utilizati pistolul de spalare doar pentru curatarea interiorului camerei de taiere.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand utilizati pistolul de spalare.

Labotom-20



3 Incepeti

3

3.1

3.2

incepeti

Descrierea dispozitivului

Labotom-20 este o masina de taiere conceputa pentru taierea probelor materialografice. Masina
este proiectata pentru taierea abraziva umeda a tuturor metalelor stabile si neexplozive. Aceasta
trebuie prevazuta cu un sistem de recirculare pentru lichidul de racire.

Masina Labotom-20 pentru tuneluri poate fi prevazuta cu tuneluri pe fiecare parte sau pe ambele
parti, in cazul in care operatorul trebuie sa taie probe lungi.

Procesul de taiere incepe prin fixarea probei pe masa de taiere cu ajutorul dispozitivelor de
prindere. Echipamentul este prevazut cu o linie de ghidare laser pentru pozitionarea probei.

Operatorul inchide dispozitivul de siguranta, care se blocheaza atunci cand operatorul porneste
masina. Acesta ramane blocat pe durata taierii. Operatorul executa actiunea de taiere tragand
manual manerul care actioneaza discul abraziv de taiere prin proba. Operatorul opreste masina
si, la oprirea discului abraziv de taiere, dispozitivul de siguranta se deblocheaza, iar proba poate fi
indepartata.

Tn cazul unei pene de curent in timpul procesului de téiere, dispozitivul de siguranta raméane
blocat. Pentru a deschide dispozitivul de siguranta, utilizati cheia speciala pentru a deschide
mecanismul de blocare al dispozitivului de siguranta.

Masina poate fi conectata la un sistem de evacuare externa pentru a elimina vaporii rezultati in
urma procesului de taiere.

Prezentare generala

Vedere din fata
A Dispozitiv de siguranta

B Maner pentru dispozitivul de
siguranta

C Oprire in caz de urgenta
D Panoude comanda

E Maner pentru discul abraziv de
taiere

F Linii de ghidare a taierii

Labotom-20 13



3 Tncepeti

Vedere laterala

Partea dreapta
A Maner pentru discul abraziv de taiere

B Pistol de spalare

Partea stanga
A Eliberarea mecanismului de siguranta

B Intrerupator principal

A Contor de pornire a motorului
B Priza de alimentare

C Compartiment pentru tehnicianul de
service

D Racord de admisie a apei
E Mufa pentru racordul sistemului de
racire

F Racord de evacuare

G Racord de evacuare a apei

~E '!iigi.!il"lb
7] P ]

-
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3 Incepeti

in interiorul masinii

A Mecanism de blocare
B AxioWash

C Motor de taiere

D

Functie AxioWash
activata/dezactivata

E Canal de scurgere

F Racord pentru tunelurile de
extindere

G Linialaserului

H Aparatoare pentru discul abraziv de
taiere

I Panoude comanda

J Colector de probe

K Masa de taiere

3.3 cunostinte impartasite de Struers
Taierea materialografica constituie punctul in care incepe cea mai mare parte a analizei
microstructurale.

O buna intelegere a procesului de taiere poate contribui la selectarea metodelor de fixare si de
taiere corespunzatoare, asigurand astfel o taiere de inalta calitate.

Reducerea la minimum a artefactelor de taiere va ajuta procesul materialografic si va actiona ca
baza corespunzatoare pentru pregatirea eficienta si de inalta calitate.

Sfat
l @ Pentru informatii suplimentare, consultati sectiunea referitoare la taiere de pe site-

ul web Struers.

3.4 Accesorii si consumabile

Accesorii
Pentru informatii despre gama disponibil&, consultati brosura Labotom-20:

. Site-ul web Struers (http://www.struers.com)

Consumabile

Masina este conceputa pentru a fi utilizatd cu consumabilele Struers, special proiectate pentru
acest scop si pentru acest tip de masina.

Alte produse pot contine solventi agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile din cauciuc.

Garantia nu poate acoperi componentele defecte ale masinii (de ex. garnituri si tuburi), in cazurile

in care defectiunea poate fi asociata direct cu utilizarea de consumabile care nu sunt furnizate de
Struers.

Labotom-20
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4 |Instalare

Pentru informatii despre gama disponibila, consultati: Site-ul web Struers (http://www.struers.com).

4 Instalare

41 Despachetarea masinii

Nota
l 0 Recomandam pastrarea tuturor ambalajelor si garniturilor originale, pentru utilizari

viitoare.

1. Indepartati suruburile si cutia. Utilizati o
surubelnita PH 2.

2. Utilizati o cheie cu varf T20 pentru a indeparta
consola de transport (A).

3. Utilizati un varf Cuplu T20 pentru a indeparta
suruburile de pe paletul (B).

4. Utilizati o cheie Inbus de 6 mm pentru a
indeparta suruburile care fixeaza masina de
consola (B).

5. Indepartati consolele de transport.

4.2 Verificati lista de ambalare

Tn cutie ar putea fi incluse accesorii optionale.

Cutia de ambalare contine urmatoarele elemente:

Buc. Descriere
1 Labotom-20
1 Cheie simpla, 300 mm, pentru schimbarea discului abraziv de taiere

16 Labotom-20
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4 |Instalare

Buc. Descriere

1 Cheie triunghiulara, pentru deschiderea dispozitivului de siguranta cand
alimentarea cu energie electrica este oprita.

1 Teava cu cot pentru racordul de evacuare a apei

1 Furtun de evacuare a apei, 2m (79")

1 Clema de furtun

1 Gratar pentru evacuare. Se utilizeaza doar daca taiati probe foarte mici.

1 Consola de ridicare

1 Dop rosu pentru orificiul de evacuare (daca nu utilizati un sistem de evacuare)

1 Set manual

4.3 Ridicarea masinii

PERICOL DE STRIVIRE

ATENTIE

Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.
Purtati incaltaminte de protectie atunci cand manipulati utilaje grele.
ff Masina este grea. Utilizati intotdeauna o macara si chingi de ridicat.

Labotom-20 17
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Pentru a ridica masina utilizati o
macara si chingi de ridicare, consola
de ridicare este inclusa in ambalaj.

Macaraua trebuie sa aiba o capacitate
de ridicare de minim 250 kg (552 Ibs).

Pozitionati chingile de ridicare sub
baza masinii, si pe partea dreapta si
pe partea stanga. (A)

Pozitionati chingile din fata si din
spate pe interiorul picioarelor.

Aveti grija atunci cand pozitionati
chingile de ridicare, deoarece acestea
pot deteriora dispozitivul de siguranta.

Asigurati-va ca chingile sunt paralele
unele cu celelalte si pozitionati bara
de ridicare astfel incat ambele chingi
sa ramana separate sub punctele de
ridicare.

Labotom-20
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Centru de greutate
A:  37,5cm (14.7")
B: 40cm(15.6")
C: 73,5cm(29")

A: 90 cm (35.5")

B: 38cm(15")

C: 31,5cm (12.4")

D: 86,5 cm (34")
Labotom-20
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4.4 La noua locatie

Dimensiunile recomandate ale bancului de lucru

inaltime Recomandat: 80 cm (31.5")

Latime 92 cm (36.2")

Adancime 90 cm (35.4") T |
I

k

[

Bancul de lucru trebuie sa poata sustine cel putin: 350 kg (772 Ibs)

1. Instalati masina in apropierea sursei de alimentare cu
energie electrica, a sistemului de evacuare si a
sistemului de racire.

2. Asigurati-va ca in spatele masinii exista spatiu
suficient pentru furtunurile de admisie si de evacuare.

3. Instalati masina intr-un spatiu cu iluminare suficienta.

Asezati masina pe un banc de lucru rigid si stabil, cu o
suprafata orizontala si o inaltime corespunzatoare.

5. Asigurati-va ca masina este asezata perfect orizontal
si ca toate cele 4 picioare sunt amplasate pe bancul de
lucru.

6. Demontati cele doua saibe de distantare (A) din
spatele masinii si asezati-le Tn suporturile (B)
corespunzatoare.

7. Deblocati dispozitivul de siguranta rotind cheia
triunghiulara inclusa in cutia de ambalare in sens orar.

Consultati Verificati lista de ambalare » 16

8. Pentru areseta mecanismul de blocare al
dispozitivului de siguranta, rotiti cheia triunghiulara in
sens antiorar.
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9. Deschideti dispozitivul de siguranta si desfaceti
elementele de fixare care mentin consola de transport
pe loc. Utilizati o cheie de 30 mm (1.18") si o cheie de
13 mm (0.51").

10. Tndepartati consola de transport.

11. Remontati piulita M20.

12. Despachetati furtunul de apa indepartand folia de
acoperire si bratarile autoblocante.

Labotom-20 21
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4.5 Alimentare cu energie electrica

PERICOL ELECTRIC

Masina trebuie sa fie legata la pamant.
Inchideti sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala echipamentul

electric.

PERICOL ELECTRIC

CE Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

4.51 Conectarea la masina

Procedura
1. Deschideti cutia de conexiuni electrice.

2. Conectati cablul de alimentare conform imaginii.

Cablu UE Cablu UL

L1: Maro L1: Negru

L2: Negru L2: Rosu

L3: Negru/Gri L3: Portocaliu/Turcoaz

Legarea la pamant: Galben/Verde Legarea la pamant: Verde (sau Galben/Verde)
Neutru: Albastru - Nu se utilizeaza Neutru: Alb - Nu se utilizeaza

Dupa instalarea masinii, asigurati-va ca discul abraziv de
taiere se roteste in directia corecta. Directia corecta este
indicata pe aparatoarea (A) discului abraziv de taiere.

4.5.2 Cablu de alimentare - specificatii recomandate

Standardele locale pot inlocui recomandarile privind cablul principal de alimentare. Contactati
intotdeauna un electrician calificat pentru a verifica care este optiunea potrivita pentru configuratia
instalatiei locale.
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Tensiune/frecventa:

3 x 200 V/50 Hz

Amperaj max. al
sigurantei:
3x50A

Dimensiunea minima a cablului la amperajul maxim al sigurantei:

5x 4 mm? + PE

Tensiune/frecventa:

3 x 220-230 V/50 Hz

Amperaj max. al
sigurantei:
3x50A

Dimensiunea minima a cablului la amperajul maxim al sigurantei:

5x4 mm? + PE

Tensiune/frecventa:

3 x 380-415 V/50 Hz

Amperaj max. al
sigurantei:
3x40 A

Dimensiunea minima a cablului la amperajul maxim al sigurantei:

5x2,5mm? + PE

Tensiune/frecventa:

3 x200-210 V/60 Hz

Amperaj max. al
sigurantei:
3x50A

Dimensiunea minima a cablului la amperajul maxim al sigurantei:

5x AWGS + PE

Tensiune/frecventa:

3 x 220-240 V/60 Hz

Amperaj max. al
sigurantei:
3x50A

Dimensiunea minim& a cablului la amperajul maxim al sigurantei:

5x AWGS + PE

Tensiune/frecventa:

3 x 380-415V/60 Hz

Amperaj max. al
sigurantei:
3x40 A

Dimensiunea minima a cablului la amperajul maxim al sigurantei:

5x AWG12 + PE

Tensiune/frecventa:

3 x 460-480 V/60 Hz

Amperaj max. al
sigurantei:
3x40A

Dimensiunea minima a cablului la amperajul maxim al sigurantei:

5xAWG12 + PE

Date electrice

Celalalt capat al cablului poate fi prevazut cu un stecher aprobat sau poate fi integrat in sursa de

alimentare cu energie electrica in conformitate cu specificatiile electrice si cu reglementarile

locale.

Labotom-20
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PERICOL ELECTRIC
Masina trebuie protejata intotdeauna cu sigurante externe. Consultati tabelul de mai
jos pentru marimea necesara a sigurantelor.

Tensiune/frecventa: 3 x 200 V/50 Hz

Putere, sarcina nominala

S360%: 5,5 kW (7.4 CP)
S315%: 7,5 kW (10 CP)

Numar de faze 3 (3L +PE)
Putere, sarcina nominala 229A
Putere, Sarcina max. 458 A
Amperaj, cel mai mare motor | 21,9A

Tensiune/frecventa: 3 x 200-210 V/60 Hz

Putere, sarcina nominala

S360%: 6,6 kW (8.8 CP)
S315%: 8,5 kW (11.4 CP)

Numar de faze 3 (3L +PE)
Putere, sarcina nominala 271 A
Putere, Sarcina max. 54,2 A
Amperaj, cel mai mare motor | 26,1 A

Tensiune/frecventa: 3 x 220-230 V/50 Hz

Putere, sarcina nominala

S360%: 5,5 kW (7.4 CP)
S315%: 7,5 kW (10 CP)

Numar de faze 3 (3L +PE)
Putere, sarcina nominala 20,1A
Putere, Sarcina max. 40,2 A
Amperaj, cel mai mare motor | 19,1 A

Tensiune/frecventa: 3 x 220-240 V/60 Hz

Putere, sarcina nominala

S360%: 6,6 kW (8.8 CP)
S315%: 8,5 kW (11.4 CP)

Numar de faze 3 (3L +PE)
Putere, sarcina nominala 22,5A
Putere, Sarcina max. 45 A
Amperaj, cel mai mare motor | 21,5 A
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Tensiune/frecventa: 3 x 380-415 V/50 Hz

Putere, sarcina nominala

S360%: 5,5 kW (7.4 CP)
S315%: 7,5 kW (10 CP)

Numar de faze 3 (3L + PE)
Putere, sarcina nominala 12A
Putere, Sarcina max. 24 A
Amperaj, cel mai mare motor | 11 A

Tensiune/frecventa: 3 x 380-415V/60 Hz

Putere, sarcina nominala

S360%: 6,6 kW (8.8 CP)
S3 15%: 8,5 kW (11.4 CP)

Numar de faze 3 (3L +PE)
Putere, sarcina nominala 13,4 A
Putere, Sarcina max. 26,8A
Amperaj, cel mai mare motor | 12,4 A

Tensiune/frecventa: 3 x 460-480 V/60 Hz

Putere, sarcina nominala

S360%: 6,6 kW (8.8 CP)
S3 15%: 8,5 kW (11.4 CP)

Numar de faze 3 (3L +PE)
Putere, sarcina nominala 12,4 A
Putere, Sarcina max. 248 A
Amperaj, cel mai mare motor | 11,4 A

Protectie externa la scurtcircuit

PERICOL ELECTRIC
A Masina trebuie protejata intotdeauna cu sigurante externe. Consultati tabelul cu

informatii electrice pentru detalii privind dimensiunea necesara a sigurantei.

Labotom-20
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454 intreruptor circuit curent rezidual (RCCB)

Nota
| c Standardele locale pot inlocui recomandarile privind cablul principal de alimentare.

Contactati intotdeauna un electrician calificat pentru a verifica care este optiunea
potrivita pentru configuratia instalatiei locale.

Cerinte pentru instalatiile electrice

Cu intreruptoare de curent rezidual (RCCB) - Tip A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) sau
Necesare superior

4.6 Conectarea sistemului de racire

Pentru a asigura racirea optima, montati pe masina o unitate de racire si recirculare. Acesta este
vandut separat.

PERICOL ELECTRIC

Pompa unitatii de racire si recirculare trebuie sa fie legata la pamant.
Asigurati-va ca tensiunea sursei de alimentare cu energie electrica corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare a pompei.

Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

ATENTIE
f} Presiunea lichidului de racire transportat la masina trebuie sa fie de max. 9,9 bar (143

psi).

Nota
l c Tnainte de a conecta unitatea de recirculare la masina, trebuie sa o pregatiti pentru

utilizare. Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.

Nota
l 0 Struers recomanda utilizarea pistolului de spalare la o presiune de max. 3 bari.

Nota

Consumabile
*  Adaugati un aditiv anticoroziv Struers in lichidul de racire.

. Se recomanda utilizarea consumabilelor Struers.

Alte produse pot contine solventi agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile
din cauciuc. Garantia nu poate acoperi componentele defecte ale masinii (de
ex. garnituri si tuburi), Tn cazurile in care defectiunea poate fi asociata direct cu
utilizarea de consumabile care nu sunt furnizate de Struers.
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4.6.1 Conectati racordul de evacuare a apei la sistemul de racire

1. Lubrifiati inelul de etansare (A) de pe teava cotita cu apa
si sapun pentru a facilita inserarea.

2. Gilisati teava cu cot pe flansa metalica.

3. Pozitionati tubul astfel incéat sa fie indreptat in jos.

4. Racordati furtunul flexibil si il fixati-l cu un colier de furtun.
Utilizati o cheie de 7 mm (0.27").

5. Racordati capatul opus al furtunului flexibil la sistemul de
racire.

4.6.2 Conectarea racordului de admisie a apei de la sistemul de racire

. Racordati furtunul cu cuplaj rapid la pompa de apa a
sistemului de racire.

Nota
0 Presiunea apei de racire nu trebuie sa depaseasca 9,9 bari (143 psi)

Labotom-20 27
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4.6.3

4.7

4.8

4.9

28

Conectarea cablului de comunicare la sistemul de racire

+  Conectati cablul de comunicare de la unitatea de comanda a
sistemului de racire la mufa de pe masina.

Conectarea la un sistem de evacuare

Labotom-20 trebuie sa fie conectat la un sistem de evacuare extern.

Puteti racorda Labotom-20 la un sistem de evacuare utilizand un orificiu din spatele carcasei. in
cazul in care nu utilizati un sistem de evacuare, utilizati dopul rosu furnizat pentru a acoperi orificiul
din spatele dulapului. Consultati si : Date tehnice » 56.

1. Montati furtunul de evacuare (Diametru: 75 mm (2.75")) de la sistemul de evacuare pe teava.

2.  Fixati furtunul de evacuare cu ajutorul unui colier de furtun.

Specificatii

Consultati sectiunea Date tehnice P56 .

Zgomot

Pentru informatii privind valoarea nivelului de presiune acustica, consultati aceasta sectiune: Date
tehnice »56.

ATENTIE

Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca afectarea permanenta a
A auzului unei persoane.

Purtati protectie auditiva daca expunerea la zgomot depaseste nivelurile stabilite prin

reglementarile locale.

Gestionarea zgomotului in timpul functionarii

Diferitele materiale au diferite caracteristici de zgomot. Pentru a reduce nivelul de zgomot, reduceti
viteza de rotatie si/sau forta cu care discul abraziv de taiere este apasat pe proba.

Vibratii

Pentru informatii privind expunerea totala la vibratii a mainilor si a bratelor, consultati aceasta
sectiune: Date tehnice » 56

Labotom-20
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ATENTIE
Risc de vibratii la nivelul mainilor si al bratelor Tn timpul taierii manuale.
Expunerea prelungita la vibratii poate cauza disconfort, afectarea articulatiilor si

chiar afectarea neurologica.

Gestionarea vibratiilor in timpul operarii

Taierea manuala poate cauza vibratii la nivelul méinilor si al bratelor. Pentru a reduce vibratiile,
reduceti presiunea sau utilizati o manusa de reducere a vibratiilor.

Utilizati intotdeauna solutiile de prindere Struers pentru a diminua producerea de vibratii.

4.10 Tuneluri de extindere (optional)

Tuneluri de extindere (optional) poate fi util daca lucrati cu probe mari.

4.10.1 Montarea tunelurilor de extindere

n cazul in care lucrati cu probe lungi, ar putea fi utila montarea de tuneluri de extindere pe
masina.

Daca masina este pregatita pentru utilizare cu tuneluri de extindere, puteti monta tunelurile de
extindere pe o parte sau pe ambele parti.

Daca masina nu este pregatita pentru utilizare cu tuneluri de extindere, dispozitivul de siguranta
trebuie inlocuit pentru a putea monta tunelurile de extindere. Contactati departamentul de service

Struers.
ATENTIE
Nu utilizati niciodata masina fara aparéatori pe partile laterale ale dispozitivului de
siguranta.
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Montarea unuia sau a doua tuneluri de extindere pe masina

1. Tndepérta';i cele trei suruburi de reglare din
partea dreapta sau stdnga a bazei masinii sau
din ambele parti dacé montati tunelurile de
extindere pe ambele parti.

2. Montati surubul M6x12 pe turnul din interiorul
camerei de taiere utilizand un varf X30.

Nu strangeti surubul. Pastrati o distanta de 3-
4 mm (0.11-0.15").

3. Asezati tunelul de extindere in interiorul
turnului.

4. Miscati tunelul de extindere intr-o parte si
asigurati-va ca surubul este introdus in locas.

5. Montati cele 2 saibe si 2 suruburi M6x34 in
partea tunelului de extindere care se afla in
interiorul camerei de taiere.

Utilizati un varf hexagonal de 5 mm (0.19").

6. Strangeti usor suruburile.
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5 Transport si depozitare

7. Asigurati-va ca tunelul de extindere este
pozitionat corect utilizand un instrument de
masura a unghiului. Unghiul trebuie sa fie de
90°.

8. Strangeti toate cele 3 suruburi aplicand o forta
de 10 Nm.

5 Transport si depozitare

In cazul in care, in orice moment dupa instalare, trebuie sa mutati unitatea sau s o depozitati,
exista o serie de linii directoare pe care va recomandam sa le respectati.

. Ambalati corespunzator unitatea inainte de transport.Ambalarea insuficienta poate provoca
deteriorarea unitatii si va anula garantia. Contactati departamentul de service Struers.

. Recomandam utilizarea ambalajelor si garniturilor originale.

5.1 Transport

PERICOL ELECTRIC
Unitatea trebuie deconectata de la sursa de alimentare cu energie electrica doar
de catre un tehnician calificat.

ATENTIE

fi Masina este grea. Utilizati intotdeauna o macara si chingi de ridicat.

Nota
Recomandam pastrarea tuturor ambalajelor si garniturilor originale, pentru
utilizari viitoare.
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5 Transport si depozitare

Procedura

Respectati aceste instructiuni pentru a transporta masina in siguranta.

1. Deconectati sursa de alimentare cu
energie electrica.

2. Deconectati sistemul de racire, daca
este instalat. Consultati instructiunile
echipamentului. Tndepérta';i sistemul
de racire.

3. Deconectati sistemul de evacuare.

4. Montati cele doua saibe de distantare
n spatele masinii. (A)

5. Pozitionati chingile de ridicare in
punctele de ridicare desemnate de pe
masina.

6. Mutati unitatea in pozitia noua.

Daca masina este destinata depozitarii pe termen lung sau transportului

1. Insurubati consolele de transport in pozitie. Utilizati un varf
T20 (A) si o cheie Inbus de 6 mm (B).

2. Asezatitrusa de accesorii si alte articole Tn cutie. Pentru a
pastra masina uscata, infasurati-o in folie din plastic si
introduceti un plic de agent deshidratant (silica gel) impreuna
cu aceasta.

3. Asezati cutia pe palet.

4. Asigurati-va ca partea frontala a cutiei este indreptata spre
dispozitivul de siguranta (A).

5. Strangeti suruburile in pozitie pentru a fixa cutia de palet.

Utiliza’gi (0] $urube|nité PH 2. A Partea frontala a cutiei
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6 Utilizarea dispozitivului

5.2

6.1

6.1.1

Depozitare

Nota

Recomandam pastrarea tuturor ambalajelor si garniturilor originale, pentru
utilizari viitoare.

Deconectati echipamentul de la sursa de alimentare cu energie electrica.
+  Indepartati orice accesorii.
. Curatati si uscati echipamentul inainte de depozitare.

. Introduceti masina si accesoriile in ambalajul original.

Utilizarea dispozitivului

Discuri abrazive de taiere
ATENTIE
f} Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.

Discuri abrazive de taiere sunt comandate separat

Selectarea unui disc abraziv de taiere

Pentru informatii privind selectarea discului abraziv de taiere potrivit, consultati sectiunea
referitoare la taiere de pe site-ul web Struers.
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6 Utilizarea dispozitivului

6.1.2 Montarea si demontarea unui disc abraziv de taiere

1. Impingeti manerul de taiere in spate pana
cand unitatea de taiere se afla in pozitia
cea mai din spate. ~

2. Apasati tija de blocare a axului de pe partea
dreapta a aparatorii discului abraziv de

taiere.
66
3. Rotiti discul abraziv de taiere pana ce
dispozitivul de blocare a axului face un clic.
4. Indepértati piulita utilizand cheia.
5. Indepértati saiba elastica, flansa si discul
abraziv de taiere (daca sunt montate).
6. Montati un disc abraziv de taiere nou si o
flansa, o saiba elastica si o piulita, noi.
7. Strangeti bine piulita utilizand cheia si
eliberati dispozitivul de blocare a axului.

Nota

l 0 Axul de pe masina este filetat pe partea stanga.

Nota
| 0 Pozitionati discurile abrazive de taiere conventionale, precum Al,O4/SiC, intre doua

discuri din carton pentru a proteja discul abraziv de taiere si flansele.
Pentru o precizie maxima cu discurile abrazive de taiere diamantate sau CBN, nu
utilizati discuri din carton.

6.2 Dispozitive de prindere
AVERTIZARE
Daca lucrati cu o piesa de prelucrat sferica, asigurati-va ca aceasta este fixata in
siguranta. Daca nu este fixata corect, se poate rostogoli din camera de téiere si poate
cadea pe picioarele dvs.

ATENTIE
fﬁ Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.

Dispozitivele de prindere se comanda separat.
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6 Utilizarea dispozitivului

6.2.1 Pozitionarea dispozitivelor de prindere

1.

Pozitionati intotdeauna dispozitivele de prindere
paralel cu masa de taiere.

Asezati piesa de prelucrat in mijlocul sau putin spre
partea din fatd a mesei de taiat.

Liniile de pe masa de taiere va ajuta sa pozitionati
probele in pozitia corecta.
Rezultate optime se obtin atunci cand cadranul

inferior al discului abraziv de taiere patrunde in
proba (zona umbrita de pe ilustratie).

6.2.2 Dispozitive verticale de prindere rapida

1.

Montati dispozitivul vertical de prindere rapida de pe
partea stanga a mesei de taiere.

Asezati proba pe masa de taiere.

Rotiti méanerul dispozitivului de prindere in pozitie
verticala.

Tmpinget,i dispozitivul de prindere in jos pe proba si

blocati-l in pozitie tragand manerul de blocare in fata.

llustratia prezinta o proba cilindrica fixata cu un
dispozitiv vertical de prindere rapida.

Nota

Asigurati-va ca piulita de pe unitatea de taiere nu poate intra in contact cu placa

0 de prindere.

Labotom-20
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6 Utilizarea dispozitivului

6.2.3

6.3

36

Montarea unui dispozitiv de prindere rapida si a unui dispozitiv de prindere cu arc

1. Montati limitatorul de cursa pentru dispozitivul
de prindere rapida de pe partea stanga a mesei
de taiere. Asigurati-va ca coltul decupat se afla
in partea dreapta.

2. Montati opritorul din spate pentru dispozitivul de
prindere cu arc de pe partea dreapta a mesei de
taiere.

3. Asezati piesa de prelucrat in mijlocul sau putin
spre partea din fatd a mesei de taiat.

4. Tmpinge’gi opritoarele din spate spre piesa de
prelucrat si utilizati cheia pentru a strange
suruburile.

5. Montati dispozitivul de prindere rapida pe partea
stanga a mesei de taiere si dispozitivul de
prindere cu arc pe partea dreapta.

6. Reglati dispozitivele de prindere pana cand
acestea fixeaza piesa de prelucrat.

7. Strangeti suruburile cu cheia.

llustratia prezint& o piesa de prelucrat cilindrica,
fixata cu un dispozitiv de prindere rapida.

Linia laserului

ATENTIE

A Raza laser. Nu priviti fix in
fascicul si nu expuneti

utilizatorii componentelor
optice telescopice. Produs
laser Clasa 2M.

/\ CAUTION

LASER
2M

Pentru informatii suplimentare privind linia laserului, consultati:Date tehnice » 56.

Fasciculul laser indicéa pozitia taieturii, pentru o amplasare precisé a probei.

Laserul este activat Th mod automat la pornirea alimentarii masinii si este dezactivat la pornirea

programului de taiere.

In cazul in care linia laserului nu este aliniata, o puteti ajusta utilizand cele doua suruburi de pe

aparatoarea discului abraziv de taiere.

Nota

Laserul este aliniat cu flansa interioara si nu cu discul abraziv de taiere, din cauza
grosimii variabile a discurilor abrazive de taiere.
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6 Utilizarea dispozitivului

6.4 Functionarea de baza

ATENTIE
Inchideti intotdeauna cu atentie dispozitivul de siguranta pentru a evita vatamarile
corporale.

prelucrat.

PERICOL DE INCALZIRE
Purtati manusi adecvate pentru a va proteja degetele de materialele abrazive si
de probele calde/ascutite.

ATENTIE
A Purtati intotdeauna incaltaminte de protectie atunci cand manipulati piesele de

6.4.1 Functiile panoului de comanda

Buton/LED Functie

Start

Porneste masina. Discul abraziv de taiere incepe sa se roteasca, iar pompa
de racire cu apa porneste.

Nu puteti activa aceasta functie daca dispozitivul de siguranta este deschis
sau daca motorul de taiere este supraincarcat.

Utilizati acest buton pentru a porni AxioWash daca ati rotit maneta in sus.

Aceasta pictograma indica faptul ca functia AxioWash este activata la
pornirea masinii.

Aceasta pictograma indica faptul ca apa de racire este activata la pornirea
masinii.
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6 Utilizarea dispozitivului

Buton/LED Functie

Stop
Opreste masina. Rotirea discului abraziv de taiere se opreste.
Utilizati acest buton pentru a opri AxioWash.

Pompa de racire cu apa se opreste.

Spalare

Porneste pompa de racire cu apa. Apasati in partea din spate a pistolului de
spalare pentru a porni si regla spalarea.

6.4.2 Fixarea piesei de prelucrat
1. Utilizati pistolul de spalare pentru a curata masa de taiere.

2. Colectorul de probe trebuie sa se afle in pozitie pentru a colecta proba taiata si pentru a proteja
suprafata vopsita.

3. Asezati proba in clema unui dispozitiv de prindere rapida de pe partea stanga a mesei de taiere.

B

Reglati pozitia dispozitivului de prindere astfel incat proba sa fie asezata in mijlocul mesei de
taiere.

Utilizati cheia tubulara pentru a strange dispozitivul de prindere.
Coborati discul abraziv de taiere pentru a verifica pozitia taieturii.

Rotiti manerul dispozitivului de prindere in pozitie verticala.

© N o o

Impingeti in jos dispozitivul de prindere, pe proba, si blocati-l in pozitie impingand méanerul de
blocare in fata. Consultati : Dispozitive verticale de prindere rapida » 35.

Nota

Asigurati-va ca proba este fixata ferm in dispozitivul de prindere. In caz contrar,
proba se poate desprinde si poate provoca ruperea discului abraziv de taiere si/sau
deformari neintentionate ale probei si ale accesoriilor.

6.4.3 Pornirea si oprirea procesului de taiere

AVERTIZARE
Purtati manusi atunci cand spalati si curatati masina.

Purtati manusi adecvate pentru a va proteja degetele de materialele abrazive si de
probele calde/ascutite.

i PERICOL DE INCALZIRE
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6 Utilizarea dispozitivului

10.

11.

12.

Porniti masina.

Colectorul de probe trebuie sa se afle in pozitie pentru a colecta proba taiata
si pentru a proteja suprafata vopsita.

Inchideti dispozitivul de siguranta.
Apasati pe Start. Discul abraziv de taiere incepe sa se roteasca.

Apa de racire incepe sa circule.

Deplasati cu atentie discul abraziv de taiere spre proba tragand manerul de
taiere pana cand intra in contact cu proba.

Faceti o crestatura mica in proba.

Daca se utilizeaza un disc abraziv de taiere nou, il pozitionati astfel incat sa
atinga proba pana cand marginea discului abraziv de taiere este uzata in
mod egal, in jurul intregului diametru.

Mariti forta si continuati tierea. Reglati viteza cu care discul abraziv de taiere

avanseaza prin proba pentru a corespunde materialului si discului abraziv de
taiere.

Puteti utiliza liniile de ghidare de pe dispozitivul de siguranta pentru a pastra
o viteza de taiere constanta. Consultati si : Prezentare generala » 13.

Reduceti forta de taiere cand discul abraziv de taiere aproape a terminat de
taiat materialul.

Dupa terminarea taierii prin proba, readuceti manerul de taiere in pozitia de
pornire.

Apasati Stop pentru a opri discul abraziv de taiere si debitul de lichid de
racire.

Asteptati pana la eliberarea mecanismului de blocare inainte de a deschide
dispozitivul de siguranta.

Nota

Tn cazul in care lucrati cu probe mari sau foarte grele, veti avea nevoie de un

l 0 anumit nivel de forta pentru a efectua taietura.

Nota

coroziunea din cauza condensului.

Dispozitivul de siguranta de pe Labotom-20 este prevazut cu un mecanism de
blocare. Motorul nu porneste atat timp cat dispozitivul de siguranta este deschis.
Lasati dispozitivul de siguranta deschis atunci cand masina nu este in functiune
pentru a lasa camera de taiere sa se usuce complet. Acest lucru previne

Nota

Nu puteti deschide dispozitivul de siguranta pana cand mecanismul de blocare nu
este eliberat - acest lucru dureaza 5 secunde dupa apasarea butonului Stop.

Labotom-20
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7 Intretinere si service -
Labotom-20

Tntretinerea corespunzatoare este necesara pentru a asigura timpul de operare si durata de
functionare maxime ale masinii. intretinerea este importanta pentru asigurarea functionarii continue
a masinii, Tn conditii de siguranta.

Procedurile de intretinere descrise in aceasta sectiune trebuie efectuate de catre personal calificat
sau instruit.

Componente de siguranta ale sistemului de control (SRP/CS)

Pentru piese specifice legate de siguranta, consultati sectiunea ,Componente de siguranta ale
sistemului de control (SRP/CS)” din sectiunea ,Date tehnice” din acest manual.

intrebari tehnice si piese de schimb

In cazul in care aveti intrebéri tehnice sau atunci cand comandati piese de schimb, mentionati
numarul de serie si tensiuneal/frecventa. Numarul de serie si tensiunea sunt mentionate pe placuta
de identificare a masinii.

7.1 Zilnic

Pentru a asigura o durata de functionare mai indelungata a masinii, recomandam insistent curatarea
regulata.

AVERTIZARE

A Nu utilizati acetona, benzol sau solventi similari.

Nota
Curatati toate suprafetele accesibile cu o laveta umeda, moale.
Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.

Nu utilizati niciodata alcool pentru a curata sticla lampii. Utilizati doar o lavetd umeda.

711 Pistol de spalare

ATENTIE

Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.
Nu incepeti spalarea decat dupa ce pistolul de spalare este orientat spre camera de

taiere.
Utilizati pistolul de spalare doar pentru curatarea interiorului camerei de taiere.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand utilizati pistolul de spalare.
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B oDd

© © N o o

Scoateti pistolul de spalare din suport.
Tndrepta’;i pistolul spre camera de spalare.
Deschideti robinetul pistolului de spalare.

Pentru a evita improscarea apei in timpul curatarii, utilizati robinetul amplasat
imediat inaintea pistolului de spalare pentru a reduce presiunea maxima a
apei.

Selectati Spalare pentru a porni pompa de apa.

Apasati in partea din spate a duzei si curatati camera de taiere.

Apasati Stop pentru a opri spalarea.
Tnchide’;i robinetul si puneti pistolul de spalare inapoi in suport. @

Lasati dispozitivul de siguranta deschis pentru a permite uscarea camerei de
taiere si pentru a evita coroziunea.

| 0 Asezati intotdeauna pistolul de spalare napoi in suport dupa utilizarea acestuia.

Nota

Nu utilizati pistolul de spalare pentru a curata dispozitivul de siguranta, deoarece
acest lucru poate conduce la scurgerea apei atunci cand dispozitivul de siguranta
este deschis.

Recomandam utilizarea pistolului de spalare la o presiune de max. 3 bari.

7.1.2  Curatarea camerei de taiere utilizdnd AxioWash

ATENTIE

fﬁ Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

l 0 Curatati cu atentie camera de taiere daca intentionati sa nu utilizati masina o

Nota

perioada indelungata de timp.

l o Utilizati doar AxioWash pentru curatarea camerei de taiere.

Nota

l 0 Nu trebuie sa indepartati discul abraziv de taiere sau sculele de prindere in timp

Nota

ce utilizati AxioWash.

Labotom-20
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713

714

71.5

71.6

42

1. Deschideti dispozitivul de siguranta.
2. Deplasati maneta in pozitie orizontala.

3. Inchideti dispozitivul de siguranta.

4. Apasati butonul Start.

Motorul porneste, iar apa este pulverizata prin duza
AxioWash.

5. Ridicati si coborati ménerul pentru discul abraziv de taiere
pentru a optimiza curatarea camerei de taiere.

6. Apasati butonul Stop cand doriti sa opriti procesul de
curatare.

7.  Deschideti dispozitivul de siguranta.

8. Deplasati maneta inapoi in pozitie orizontala.

Curatarea sistemului de racire

Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.

Verificarea dispozitivului de siguranta

AVERTIZARE

Dispozitivul de siguranta trebuie Tnlocuit imediat atunci cand capacul de protectie
A este slabit din cauza coliziunii cu obiectele proiectate sau daca observati semne

vizibile de deteriorare sau deformare. Contactati departamentul de service Struers.

+  Verificati vizual dispozitivul de siguranta si ecranul pentru a depista orice urme de uzura si de
deteriorare, de exemplu, crestaturi, fisuri sau deteriorari ale garniturii de etansare a marginilor.

Nota
| 0 Lasati dispozitivul de siguranta deschis atunci cand masina nu este in functiune

pentru a lasa camera de taiere sa se usuce complet. Acest lucru previne coroziunea
din cauza condensului.

Verificarea aparatorii discului abraziv de taiere

Inspectati vizual daca aparatoarea discului abraziv de taiere este intacta.

Verificarea mecanismului de blocare a dispozitivului de siguranta

Trebuie sa verificati regulat acul mecanismului de blocare a dispozitivului de siguranta pentru a
depista orice urme de deteriorare si pentru a va asigura ca se potriveste perfect ih mecanismul de
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7.2

7.21

7.2.2

7.2.3

7.24

blocare.

*  Verificati daca acul mecanismului de blocare a dispozitivului de siguranta functioneaza
corect. Acesta trebuie sa patrunda fara probleme in mecanismul de blocare.

Saptamanal

Curatarea saptamanala

Curatati masina in mod regulat pentru a evita efectele daunatoare ale granulelor abrazive sau a
particulelor metalice asupra masinii si a probelor.

1. Curatati toate suprafetele vopsite si panoul de comanda cu o lavetd umeda, moale si cu
detergenti obisnuiti de uz casnic. Pentru curatarea intensa, utilizati un detergent pentru
inlaturarea murdariei persistente, precum Solopol Classic.

2.  Curatati dispozitivul de siguranta cu o lavetd moale umeda si un agent antistatic de uz
casnic, pentru curatarea ferestrelor. Nu utilizati niciodata agenti de curatare abrazivi sau
agresivi.

Nota
| 0 Asigurati-va ca in rezervorul unitatii de racire nu patrunde detergent sau agent de

curatare, deoarece acest lucru poate provoca formarea unei cantitati excesive de
spuma.

Camera de taiere
1. Tndepértat,i dispozitivele de prindere.
2. Curatati cu atentie camera de taiere.

—  Curatati sub masa de taiere utilizand pistolul de spalare si o perie, pentru a indeparta
spanul acumulat in spatele unitatii de taiere.

Nota

Lasati dispozitivul de siguranta deschis pentru a permite uscarea camerei de
taiere si pentru a evita coroziunea.

Curatarea dispozitivelor de prindere
1. Curatati temeinic si lubrifiati corespunzator dispozitivele de prindere.

2. Pastrati dispozitivele de prindere intr-un loc uscat sau asezati-le pe masa de taiere dupa
curatare.

Sistem de racire

. Verificati nivelul lichidului de racire dupa 8 ore de utilizare sau cel putin o data pe saptamana.
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7.3

7.31

7.3.2

7.4

7.41

44

Lunar

inlocuirea lichidului de racire

AVERTIZARE

Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.

ATENTIE
Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau un ecran de protectie si manusi

rezistente la substante chimice.

ATENTIE

Nu incepeti spalarea decéat dupa ce pistolul de spalare este orientat spre camera de

taiere.

o> B P

Nota

Utilizati pistolul de spalare doar pentru curatarea interiorului camerei de taiere.

. Tnlocuiti lichidul de racire cel putin o dat& pe luna.

intretinerea meselor de taiere

»  TInlocuiti benzile din otel inoxidabil daca sunt deteriorate sau uzate.

Anual

Verificarea dispozitivului de siguranta

> B

>

AVERTIZARE

Nu utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.

Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE

Dispozitivul de siguranta trebuie Tnlocuit imediat atunci cand capacul de protectie
este slabit din cauza coliziunii cu obiectele proiectate sau dacé observati semne
vizibile de deteriorare sau deformare. Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE

Ecranul dispozitivului de siguranta trebuie nlocuit
o datda la 5 ani pentru a garanta siguranta
proiectata. O eticheta de pe ecran indica
momentul in care acesta trebuie nlocuit.

/) Struers

Safety glass

Sicherhei

x

Verre sécurit

8[2020.12.01
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Dispozitivul de siguranta include un cadru metalic si un capac din material compozit care
protejeaza operatorul. Daca dispozitivul de siguranta sau capacul este deteriorat, acesta va slabi
si va oferi un grad mai scazut de protectie.

7.4.2 Curatarea duzei pistolului de spalare
1. Desfaceti duza pistolului de spalare utilizand o cheie franceza.

2. Clatiti duza cu apa curata de la robinet.

7.5 Discuri abrazive de taiere

ATENTIE
A Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.

Discuri abrazive de taiere sunt comandate separat

7.51 Testarea discurilor abrazive de taiere

Discurile abrazive de taiere trebuie testate inainte de utilizare.

Testarea unui disc abraziv de taiere pentru depistarea urmelor de deteriorare

1. Inspectati vizual suprafata pentru a depista orice fisuri si aschii.

2. Montati discul abraziv de taiere, inchideti aparatoarea si lasati discul sa se roteasca la viteza
maxima.

Daca nu exista urme vizibile de deteriorare, iar discul abraziv de taiere nu s-a rupt in timpul
testului de mare viteza, acesta a trecut testul. Daca discul abraziv de taiere prezinta fisuri, nu
poate fi utilizat in siguranta si trebuie Tnlocuit.

Testarea unui disc abraziv de taiere din diamant/CBN pentru depistarea urmelor de
deteriorare

1. Lasati discul abraziv de taiere suspendat peste degetul aratator.
2. Utilizati un creion (nemetalic) pentru a lovi usor discul abraziv de taiere Tn jurul marginii.

3. Discul abraziv de taiere trece testul daca emite un ton metalic clar atunci cand este lovit.
Daca sunetul emis de discul abraziv de taiere este slab sau atenuat, acesta este fisurat, nu
poate fi utilizat in siguranta si trebuie Tnlocuit.

7.5.2 Depozitarea discurilor abrazive de taiere conventionale

Discurile abrazive de taiere conventionale sunt sensibile la umiditate. Prin urmare, nu amestecati
discurile abrazive de taiere noi, uscate cu cele uzate, umede.

Depozitati discurile abrazive de taiere intr-un loc uscat, pe un suport plan orizontal.
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7.5.3

7.6

7.6.1

46

Depozitarea discurilor abrazive de taiere diamantate si CBN

Respectati cu atentie aceste instructiuni pentru a mentine precizia discurilor abrazive de taiere
diamantate si CBN:

Nu expuneti niciodata discul abraziv de taiere la o sarcina mecanica mare sau la caldura.

Depozitati discurile abrazive de taiere intr-un loc uscat, pe un suport plan orizontal, de preferat
sub o usoara presiune.

Curatati si uscati discul abraziv de taiere nainte de depozitare, pentru a evita coroziunea.
Utilizati detergenti de uz menajer pentru curatare.

Curatati In mod regulat discul abraziv de taiere.

Testarea dispozitivelor de siguranta

AVERTIZARE

A Nu utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte. Testarea trebuie

efectuata cel putin o data pe an.
Contactati departamentul de service Struers.

Nota

(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

l c Testarile trebuie efectuate intotdeauna de catre un tehnician calificat

Oprire in caz de urgenta

Test 1

Porniti un proces de taiere.

2. Apasati butonul de oprire in caz de urgenta.

3. Procesul de taiere si debitul de lichid de racire se opresc. Butonul de oprire in
caz de urgenta functioneaza corect.

4. Tncazul in care procesul de taiere si debitul de lichid de récire nu se opresc,
apasati butonul Stop.

5. NU utilizati masina.

6. Contactati departamentul de service Struers.

Test 2

1. Apasati butonul de oprire in caz de urgenta.

2. Apasati butonul Start.

3. Masina nu trebuie sa poata initia procesul de taiere sau racirea. “

4. Daca masina sau debitul de lichid de racire pornesc, apasati butonul Stop.

5. NU utilizati masina.

6. Contactati departamentul de service Struers.
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7.6.2 Dispozitiv de siguranta

AVERTIZARE

Dispozitivul de siguranta trebuie Tnlocuit o datéa la 5 ani pentru a garanta siguranta
A proiectata. O eticheta de pe ecran mentioneaza cand trebuie inlocuit dispozitivul

de siguranta.

Dispozitivul de siguranta este prevazut cu un intrerupator de siguranta pentru a impiedica
pornirea discului abraziv de taiere in timp ce dispozitivul de siguranta este deschis.

Un mecanism de blocare impiedica operatorul sa deschida dispozitivul de siguranta pana cand
rotirea discului abraziv de taiere nu se opreste.

Testarea dispozitivului de siguranta

Test 1
Deschideti dispozitivul de siguranta.
2. Asigurati-va ca dispozitivul de siguranta ramane sus, in cea mai inalta pozitie.

3. Daca dispozitivul de sigurantd nu ramane deschis in cea mai inalta pozitie,
inchideti dispozitivul de siguranta.

4. NU utilizati masina.

5. Contactati departamentul de service Struers.

7.6.3 intrerupatorul dispozitivului de siguranta

Testarea intrerupatorului de siguranta

Test 1

1. Deschideti dispozitivul de siguranta.

2. Apasati butonul Start.

3. Procesul de taiere si debitul de lichidul de racire nu pot fi pornite.
4

Tn cazul in care procesul de taiere si/sau debitul de lichid de racire sunt
initiate, apasati butonul Stop.

EE

o

NU utilizati masina.

6. Contactati departamentul de service Struers.
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7.6.4 Mecanismul de blocare a dispozitivului de siguranta

Test 1

1.

Inchideti dispozitivul de siguranta.

2. Apasati pe Start. Masina initiaza procesul de taiere si debitul de lichid de racire.

3. Incercati sa deschideti dispozitivul de siguranta. Dispozitivul de siguranta este
blocat si nu poate fi deschis.

4. Tncazul in care puteti deschide dispozitivul de siguranta in timp ce masina
functioneaza, apasati butonul Stop.

5. NU utilizati masina.

6. Contactati departamentul de service Struers.

Test 2

1. Inchideti dispozitivul de siguranta.

2. Apasati Start pentru a incepe procesul de taiere. Masina initiaza procesul de
taiere si debitul de lichid de racire.

3. Apasati butonul Stop.

4. Dispozitivul de siguranta trebuie sa ramana blocat timp de minimum 4 secunde
dupa apasarea butonului Stop.

5.  Incazul in care puteti deschide dispozitivul de siguranta Tnainte de trecerea celor
4 secunde, Inchideti din nou dispozitivul de siguranta.

6. NU utilizati masina.

7. Contactati departamentul de service Struers.

Test 3

1. Inchideti dispozitivul de siguranta.

2. Apasati Start pentru a incepe procesul de taiere.

3. Apasati pe Stop.
Exista o intarziere de 5 secunde dupa apasarea Stop si pana la deblocarea
dispozitivului de siguranta. in cazul in care puteti deschide dispozitivul de
siguranta in timp ce discul abraziv de taiere se roteste, NU utilizati masina.

4. Contactati departamentul de service Struers.

48

-J

Labotom-20



8 Piese de schimb

7.6.5 Functia de spalare

Test 1

1. Deschideti dispozitivul de siguranta.

2. Apasati Spalare pentru a activa pompa de lichid de racire si pistolul de
spalare.

3. Daca lichidul de racire incepe sa curga de la aparatoarea discului abraziv de
taiere, apasati butonul Stop. @

4. NU utilizati masina.

5. Contactati departamentul de service Struers.

8 Piese de schimb

intrebari tehnice si piese de schimb

In cazul in care aveti intrebéri tehnice sau atunci cand comandati piese de schimb, mentionati
anul fabricatiei. Anul fabricatiei este gravat pe cadrul cilindrului.

Pentru informatii suplimentare sau pentru a verifica disponibilitatea pieselor de schimb, contactati
departamentul de service Struers. Informatiile de contact sunt disponibile pe site-ul web
Struers.com.

9 Service si reparatii

Struers recomanda efectuarea unei intretineri preventive generale o data pe an calendaristic sau
dupa <6600 de taieri. Puteti vedea numarul de taieturi efectuate pe contorul motorului. Consultati
si Prezentare generala » 13.

Nota

Lucrarile de service trebuie efectuate doar de catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

Contactati departamentul de service Struers.

Verificare de service

Oferim o gama de planuri de intretinere cuprinzatoare pentru a raspunde cerintelor clientilor
nostri. Aceasta gama de servicii este denumitdServiceGuard.

Planurile de intretinere includ inspectia echipamentelor, inlocuirea pieselor uzate, reglaje/calibrari
pentru operare optima si un test functional final.
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10 Eliminare ca deseu
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Echipamentele marcate cu simbolul DEEE contin componente electrice si
electronice si nu trebuie eliminate ca deseuri generale.

Contactati autoritatile locale pentru informatii privind metoda corectéa de eliminare,
in conformitate cu legislatia nationala.

I Pentru eliminarea consumabilelor si a lichidului de recirculare, respectati
reglementarile locale.

AVERTIZARE
In caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii si intrerupeti alimentarea

cu energie electrica. Utilizati un stingator de incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.

Nota

c Lichidul de recirculare va contine aditiv si span rezultat in urma taierii sau slefuirii.
Nu aruncati lichidul de recirculare intr-un canal principal de scurgere.
Respectati normele de siguranta in vigoare pentru manipularea si eliminarea
spanului si a aditivului pentru lichidul de recirculare.

Tineti evidenta metalelor pe care le taiati sau slefuiti si a cantitatii de span produsa.

in functie de metalele taiate sau slefuite, este posibil ca amestecul de span provenit de la metale cu o
diferenta mare in ceea ce priveste electropozitivitatea sa conduca la reactii exotermice, atunci cand
exista conditii favorabile.

Exemple:

Urmatoarele sunt exemple de amestecuri care pot conduce la reactii exotermice, in cazul producerii
unei cantitati mari de span in timpul taierii sau slefuirii la aceeasi masina si daca exista conditii
favorabile:

*  Aluminiu si cupru.

*  Zincsicupru.
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11.1 Masina
Eroare Cauza Actiune
Discul abraziv de taiere nu Dispozitivul de sigurantd este | Inchideti dispozitivul de
se roteste. deschis. siguranta. Daca eroarea
persista, contactati
departamentul de service
Struers.
Mecanismul de blocare a fost | Reactivati mecanismul de
dezactivat. blocare Tnhainte de utilizarea
masinii.
Motorul de taiere s-a Deschideti dispozitivul de
supraincarcat. siguranta si lasati masina sa
se raceasca timp de cel putin
5-10 minute.
Nu exista apa de racire Valva din spatele masinii este | Asigurati-va ca valva nu este
infundata sau deconectata. infundata sau deconectata.
Daca este necesar, desfaceti
valva si clatiti-o cu apa de la
robinet.
Daca eroarea persista,
contactati departamentul de
service Struers.
Conexiunea electrica de la Asigurati-va ca unitatea de
masina la unitatea de recirculare este conectata si
recirculare este deschisa sau | pornita.
unitatea de recirculare este
oprita.
Nivelul de apa din unitatea de | Umpleti unitatea de recirculare
recirculare este scazut. cu lichid de racire.
Nu exista apa de la pistolul Valva este inchisa. Deschideti valva.
de spalare Pistolul de spalare este Curatati pistolul de spalare cu
infundat. apa si aer comprimat.
Daca eroarea persista,
contactati departamentul de
service Struers.
Labotom-20
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Eroare

Cauza

Actiune

Piese de prelucrat ruginite
sau camera de taiere
ruginita

Aditiv insuficient pentru lichidul
de racire.

Adaugati mai mult aditiv in
lichidul de racire. Asigurati-va
ca utilizati concentratia
corecta.

Masina a fost lasata cu
dispozitivul de siguranta
inchis.

Lasati dispozitivul de
siguranta deschis atunci cand
nu utilizati masina pentru a
l&sa camera de taiere s& se
usuce.

Dispozitiv de siguranta
neclar

Curatare insuficienta.

Curatati cu apa si sapun.

Nota
Deconectati

teava de
scurgere la
rezervor. Apa
cu sapun nu
trebuie sa
patrunda in
apade
recirculare,
deoarece
acest lucru
conduce la
formarea
spumei.

Dispozitivul de prindere
rapida nu poate sustine
proba.

Dispozitivul de prindere nu
este echilibrat.

Ajustati cele doua suruburi ale
coloanei de prindere.

Partea centrala de prindere
uzata.

Contactati departamentul de
service Struers.

Linia laser nu corespunde
locului de taiere

Linia laser nu este aliniata cu
flansa interioara.

Reglati-o utilizand cele 2
suruburi de pe aparatoarea
discului abraziv de taiere.

A

ATENTIE
Raza laser. Nu

priviti fix in
fascicul si nu
expuneti
utilizatorii
componentelo
r optice
telescopice.
Produs laser
Clasa 2M.
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11.2 Probleme la taiere

Eroare

Cauza

Actiune

Decolorarea sau arderea
probei.

Duritatea discului abraziv de
taiere nu este adecvata
pentru duritatea/dimensiunile
probei.

Selectati un alt tip de disc abraziv
de taiere.

Forta discului abraziv de
taiere este prea mare.

Aplicati o forta mai mica.

Racire necorespunzatoare.

Asigurati-va ca in unitatea de
racire si recirculare exista o
cantitate suficienta de apa.

Verificati debitul de apa de la
unitatea de racire si recirculare.

Bavuri nedorite

Discul abraziv de taiere este
prea dur

Selectati un alt tip de disc abraziv
de taiere.

Forta prea mare asupra
discului abraziv de taiere
aproape de sfarsitul
operatiei.

Reduceti forta de taiere aproape
de sfarsitul operatiei.

Lipsa de sustinere.

Daca este posibil, sustineti proba
pe ambele parti.

Calitatea de taiere difera in
anumite momente.

Tubul de lichid de racire este
infundat.

Curatati tubul de lichid de racire.

Lichid de racire insuficient.

Umpleti din nou rezervorul cu
apa si adaugati aditiv.

Taietura se indoaie intr-o
parte.

Viteza de téiere initiald este
prea mare.

Lasati discul abraziv de téiere sa
faca o crestatura mica in proba
fnainte de a efectua taietura
efectiva.

Forta discului abraziv de
taiere este prea mare.

Aplicati o forta mai mica.

Labotom-20
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Eroare Cauza Actiune
Discul abraziv de taiere se | Montarea incorecta a Asigurati-va ca orificiul are
rupe discului abraziv de taiere. diametrul corect.

Asigurati-va ca exista o saiba de
carton pe ambele pérti ale
discului abraziv de taiere (doar
pentru discurile abrazive de
taiere conventionale).

Asigurati-va ca piulita este
stréansa bine.

Prinderea incorecta a probei. | Asigurati-va ca doar o parte a
probei este fixata strans.
Cealalta parte trebuie fixata usor.

Utilizati accesorii de sustinere
daca geometria probei impune o
astfel de sustinere.

Nu exista suficienta Sprijiniti capatul liber al probei.
sustinere a probei.

Discul abraziv de taiere este | Utilizati un disc abraziv de taiere

prea dur. mai moale.
Forta discului abraziv de Aplicati o forta mai mica asupra
taiere este prea mare. discului abraziv de taiere.

Racire necorespunzatoare. | Asigurati-va ca in unitatea de
racire si recirculare exista o
cantitate suficienta de apa.

Verificati furtunurile de apa
pentru racire.

Discul abraziv de taiere se | Forta discului abraziv de Aplicati o fortd mai mica asupra
uzeaza prea rapid. taiere este prea mare. discului abraziv de taiere.

Discul abraziv de taiere este | Selectati un disc abraziv de
prea moale pentru acest tip taiere mai dur.
de lucrare.

Masina vibreaza. Contactati departamentul de
service Struers.
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Eroare

Cauza

Actiune

Discul abraziv de taiere nu
taie proba

Discul abraziv de taiere nu a
fost ales corect.

Selectati un disc abraziv de
taiere corespunzator lucrarii
dumneavoastra.

Discul abraziv de taiere este
uzat.

Tnlocuiti discul abraziv de taiere.

Discul abraziv de taiere
ramane blocat in proba din
cauza tensiunii interne din
proba.

Efectuati o taietura de degajare:
Taiati aproximativ pana la
juméatatea probei. Rotiti proba
180° si pozitionati taietura la
aprox. 1 -2 mm de centru.

Discul abraziv de taiere
vibreaza in timpul taierii.

Prinderea incorecta a probei.

Asigurati-va ca doar o parte a
probei este fixata strans.
Cealalta parte trebuie fixata usor.

Utilizati scule de sustinere daca
geometria probei impune o astfel
de sustinere.

Discul abraziv de taiere este
prea moale pentru acest tip
de lucrare.

Selectati un disc abraziv de
taiere mai dur.

Nu exista o forta de taiere
suficienta.

Aplicati o fortd mai mare asupra
discului abraziv de taiere.

Forta de taiere este prea
mare.

Reduceti forta asupra discului
abraziv de taiere.

Rulmenti uzati.

Contactati departamentul de
service Struers.

Anumite probe pot fi dificil de
fixat corect, iar acest lucru
poate conduce la rezonanta
si la vibratii.

Contactati departamentul de
service Struers.

Proba se rupe cand este
fixata.

Proba este casanta.

Asezati proba intre doua placi
din polistiren.

Taiati intotdeauna cu atentie
deosebita probele casante.

Proba este corodata

Proba a fost lasata in camera
de taiere prea mult timp.

Lasati dispozitivul de siguranta
deschis atunci cand parasiti
masina.

Aditiv insuficient Tn lichidul de
racire.

Asigurati-va ca este corecta
concentratia de aditiv.

Camera de taiere prezinta
semne de coroziune.

Proba este fabricata din
cupru/aliaj de cupru.

Utilizati aditivul corect pentru
lichidul de racire.
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12.1

56

Date tehnice

Capacitate Inaltime x Lungime 95 x200 mm (3.7" x 10")
Diametru 110 mm (4.7”)
Lungime de taiere 305 mm (12")

Disc abraziv de taiere Diametru 350 mm (14")
Diametru arbore 32mm (1.3”)

Motorul discului abraziv Viteza de rotatie 2500 rpm

de taiere

Reglarea pe inaltime a discului

abraziv de taiere

Masa de taiere

Latime 340 mm (13.4”)
Adancime 313 mm (12.3%)
CanaleinT Canal in T cu placi schimbabile,

10 mm (4 buc. + 3 buc.)

Viteza de avans

Comanda manuala

Laser Clasa 2M
Software si Comenzi Suport tactil
componenente

electronice Afisaj N/A

Standarde de siguranta

Etichetat CE in conformitate cu
directivele UE

REACH

Pentru informatii privind REACH,
contactati biroul Struers local.

Mediu de operare

Temperatura ambientala

5-40°C (41- 104 °F)

Umiditate

35 - 85 % umiditate relativa, fara
condensare
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Alimentare cu energie
electrica 1

Tensiune/frecventa 3x200V (50 Hz)
Priza de alimentare 3L+ (N)+PE
Putere S1 N/A

Putere S3 60% 5,5 kW (7.4 CP)
Putere S3 15 % 7,5 kW (10 CP)
Curent, sarcind nominala 229A

Curent, max. 458 A
Amperajul celui mai mare motor 21,9A

sau sarcina

Alimentare cu energie
electrica 2

Tensiune/frecventa

3x200-210V (60 Hz)

Priza de alimentare 3L+ (N)+PE
Putere $1 N/A
Putere S3 60% 6,6 kW (8.8 CP)

Putere S315 %

8,5kW (11.4 CP)

Curent, sarcina nominala 271A
Curent, max. 54,2 A
Amperajul celui mai mare motor 26,1 A

sau sarcina

Alimentare cu energie
electrica 3

Tensiune/frecventa

3x220-230V (50 Hz)

Priza de alimentare 3L+ (N)+PE
Putere S1 N/A
Putere S3 60% 5,5 kW (7.4 CP)

Putere S3 15 %

7,5kW (10 CP)

Curent, sarcina nominala 20,1A
Curent, max. 40,2 A
Amperajul celui mai mare motor 19,1 A

sau sarcina
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Alimentare cu energie
electrica 4

Tensiune/frecventa

3x220-240V (60 Hz)

Priza de alimentare 3L+ (N)+PE
Putere S1 N/A
Putere S3 60% 6,6 kW (8.8 CP)

Putere S315 %

8,5kW (11.4 CP)

Curent, sarcina nominala 225A
Curent, max. 45 A
Amperajul celui mai mare motor 21,5A

sau sarcina

Alimentare cu energie
electrica 5

Tensiune/frecventa

3x 380 - 415V (50 Hz)

Priza de alimentare 3L+ (N)+PE
Putere S1 N/A

Putere S3 60% 5,5kW (7.4 CP)
Putere S3 15 % 7,5kW (10 CP)
Curent, sarcina nominala 12A

Curent, max. 24 A

Amperajul celui mai mare motor 11 A

sau sarcina

Alimentare cu energie
electrica 6

Tensiune/frecventa

3x 380 - 415V (60 Hz)

Priza de alimentare 3L+ (N)+PE
Putere S1 N/A
Putere S3 60% 6,6 kW (8.8 CP)

Putere S3 15 %

8,5kW (11.4 CP)

Curent, sarcina nominala 13,4 A
Curent, max. 26,8A
Amperajul celui mai mare motor 12,4 A

sau sarcina
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Alimentare cu energie
electrica 7

Tensiune/frecventa

3x 460 - 480 V (60 Hz)

Priza de alimentare 3L+ (N)+PE
Putere S1 N/A
Putere S3 60% 6,6 kW (8.8 CP)

Putere S315 %

8,5kW (11.4 CP)

Curent, sarcina nominala 124 A
Curent, max. 248 A
Amperajul celui mai mare motor 11,4 A

sau sarcina

Sistem de racire

Optional

Sistem de racire 4

Evacuare

Capacitate recomandata

150 m%/h (5300 ft3/h) la un
indicator de nivel al apei de 0 mm

(o").

Caracteristici avansate

Masa X, manuala Optional
Stand X, manual N/A
Stand rotativ N/A

Categorii de circuite de
siguranta/nivel de
performanta

Oprire in caz de urgenta

PL c, Categoria 1

Categoria de oprire 0

Dispozitiv de siguranta

PL d, Categoria 3

Categoria de oprire 0

Mecanismul de blocare a
dispozitivului de siguranta

PL a, Categoria B

Categoria de oprire 0

Pornirea neintentionata a
lichidului de recirculare

PL c, Categoria 1

Categoria de oprire 0

intreruptor de curent
rezidual (RCCB)

Se recomanda tipul A, 30 mA
(sau superior)

Nivel de zgomot

Nivelul de presiune acustica
ponderat A la statiile de lucru

LpA =72dB(A) (valoare
masurata). Incertitudine K=4 dB

Nivel de vibratii

Nivel de vibratii declarate

ang = 0,5 m/s? (valoare
masurata). Incertitudine K= 0,2
m/s?

Labotom-20
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Dimensiuni si greutate Latime (corp principal) 73 cm (28.9")

Latime (cu maner) 89 cm (35.2")

Stanga: 134 cm (52.8")
Dreapta: 126 cm (49.4")

Latime (un tunel)

Latime (doua tuneluri) 170 cm (67")
Adancime 94 cm (37.1")
Tnaltime (aparatoare inchisa, 90 cm (35.6")

maner inclus)

Inaltime (aparatoare deschisa) 122 cm (48")

Greutate 225 kg (496 Ibs)

12.2 Categorii de circuite de siguranta/Nivel de performanta

Categorii de circuite de siguranta/Nivel de performanta

Oprire in caz de PL c, Categorie 1

urgenta Categoria de oprire 0
Dispozitiv de PL d, Categorie 3
siguranta

Categoria de oprire 0

Mecanismul de

PL a, Categorie B

b!ocart.e .a . Categoria de oprire 0
dispozitivului de

siguranta

Curgerea PL c, Categorie 1
neintentionata a Categoria de oprire 0
lichidului

12.3 Componente de siguranta ale sistemului de control (SRP/CS)

AVERTIZARE

A Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite dupa o duratd maxima de
functionare de 20 de ani.
Contactati departamentul de service Struers.

Nota
l ” SRP/CS (componentele de siguranta ale sistemului de control) sunt componente

care au o influenta asupra operarii in siguranta a masinii.

Nota
| c Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite doar de catre un inginer Struers

Componentele critice de siguranta trebuie Thlocuite doar cu componente care au cel
Contactati departamentul de service Struers.
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Piese
Componenta de | Producator/Descriere | Catalogul Ref. Catalog
siguranta a producatorului producatorului nr. electrica | Struers nr.
Oprireincazde | Omron A22NE-M-N SGC1 2SA10500
urgenta Buton pentru oprire de
urgenta
Oprireincazde | Omron A22NZ-H-02 SGC1 2SA41700
urgenta Montarea Buton pentru
oprire de urgenta
Oprireincazde | Omron A22NZ-S-P1BN SGC1.1 2SB10111
urgenta Bloc de comutare 1NC SGC1.3
Unitatereleude | Omron G9SB-3012-A KFA3 2KS10006
siguranta
Contactor motor | Omron J7KN-40-24VAC QA4 2KM74011
QA5
Contactor aux Omron J73KN-B-01 QA4 .1 2KH00137
NC QA5.1
Mecanismul de Schmersal AZM161SK-12/12RK- | KJ1 2SS00121
b!ocarg a Incuietoare de 024
d!sp02|t|\fu|u| de siguranta cu solenoid
siguranta
Senzor magnetic | Schmersal BNS-120-02z BE1 28S00130
de siguranta
Releu de Omron G2R-1-S24VAC(S) KFA1 2KL20124
alimentare
Temporizator Omron H3DS-ML AC/DC KFB1 2KT00003
multifunctional
fara contacte
Valva ASCO SCG287A001.24/50 QM1 2YM10046
e'eCt_rolrf‘agnet'Ca AWEMAR (Alternate) | 270A0020/10/M0G38 2YM10047
coaxiala F 2400 (Alternate)
Fereastra Struers 16930363
frontala
Aparatoare Struers 16930275
pentru discul
abraziv de taiere
Tunel de Struers 16930036
extindere Partea dreapta
Tunel de Struers 16930037
extindere Partea stanga
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12.4 Diagrame Labotom-20

Nota
Daca doriti sa vizualizati informatii specifice in detaliu, consultati versiunea online a
acestui manual.

Titlu Labotom-20 Nr.

Diagrama bloc 16933050 » 63

Diagrama sistemului de apa 16931002 »64

Diagrama de siguranta 16933100 » 65

Schema circuitului Consultati numarul diagramei de pe placuta de identificare

a echipamentului si contactati departamentul de service al
Struers prin intermediul Struers.com.

62 Labotom-20


https://www.struers.com/

12 Date tehnice

16933050

63

3 z e Y .
T = ] e —
o] T L
[P —
v
2y
= %09 €S MIS'S
%51 €S MWIS'L
. o an €
via 4 X\
~
8 ui.w
s,
~J
1za €
zsvo ) eve
L f
s
< e
oo wo
wa
f
®Al T\
8 OO0 L%Wz :
;
2 p— R
Sovera A
evo uﬁ;\
T J !
5 e
11098 3
[
Z9vo
554
o 6 — w4
qa ,\A M 1 we-3snd es—
VEORAYZ 2N poy yed jueuep
L/ | x S —
T T ¥ o
Froos HOLIMS NIV
o)
3 z e Y .

Labotom-20



12 Date tehnice

16931002
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66

Informatii legale si de reglementare

Aviz FCC

Acest echipament a fost testat si s-a constatat ca respecta limitele pentru un dispozitiv digital clasa B,
conform Partii 15 a Regulilor FCC. Aceste limite sunt concepute pentru a asigura o protectie
rezonabila impotriva interferentelor nocive dintr-o instalatie rezidentiala. Acest echipament
genereaza, utilizeaza si poate emite unde de radiofrecventa si, daca nu este instalat si utilizat in
conformitate cu instructiunile, poate provoca interferente nocive cu instalatiile de radiocomunicatii.
Cu toate acestea, nu exista nicio garantie c& nu vor apérea interferente intr-o anumita instalatie. in
cazul in care acest echipament provoaca interferente nocive cu instalatiile de receptie radio sau TV,
care pot fi determinate prin oprirea si pornirea echipamentului, utilizatorul este incurajat sa incerce
sa corecteze interferentele luand una sau mai multe dintre masurile de mai jos:

. Reorientarea sau relocarea antenei de receptie.
. Marirea distantei dintre echipament si receptor.

. Conectarea echipamentului la o priza dintr-un circuit diferit de cel la care este conectat
receptorul.

Producator

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemarca
Telefon: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsabilitatea producatorului

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incalcarea acestora poate conduce la anularea
obligatiilor legale ale Struers.

Producatorul nu isi asuma raspunderea pentru eventualele erori din textul si/sau ilustratiile cuprinse
in acest manual. Informatiile din acest manual pot fi modificate fara notificare prealabila. Este posibil
ca In manual sa se mentioneze accesorii si componente care nu sunt incluse in versiunea
echipamentului livrat.

Producatorul isi asuma raspunderea pentru efectele privind siguranta, fiabilitatea si performanta
echipamentelor doar in cazul in care acestea sunt utilizate, depanate si intretinute Th conformitate cu
instructiunile de utilizare.
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Declaratie de conformitate

Producator
Denumire
Model

Functie

Tip

Cod de catalog:

Nr. de serie

Cce

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danemarca
Labotom-20

N/A

Masina de taiere

693

Masina fara tuneluri

06936129, 06936130, 06936135, 06936136,
06936146, 06936147, 06936154

Masina cu tuneluri

06936229, 06936230, 06936235, 06936236,
06936246, 06936247, 06936254

Tuneluri
06936901, 06936902

Modulul H, conform abordarii globale U E

Prin prezenta declaram ca produsul mentionat este in conformitate cu urmatoarele legislatii, directive si standarde:

2006/42/CE
2011/65/UE

2014/30/UE

Standarde
suplimentare

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015,
EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Cor.:2020

EN 63000:2018

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012,
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011,
EN 61000-6-3-A1-AC:2012

NFPA 79, FCC 47 CFR Partea 15 Capitolul B

Autorizat pentru Tntocmirea fisierului tehnic: Data: [Release date]
Semnatar autorizat
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