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1 Otejinstrukciji

1

1.1

2.1

O tej instrukc;ji

PRZESTROGA
Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wylgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z
opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

Uwaga
l c Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia doktadnie przeczytac instrukcje
obstugi.

Uwaga
0 Szczegotowe informacje znajdujg sie w wersji online niniejszej instrukcji.

Akcesoria i materialy eksploatacyjne

Akcesoria

Informacje na temat dostepnej oferty mozna znalez¢ w: Przeglad akcesoriow Xmatic na stronie
internetowej firmy Struers (http://www.struers.com).

Materialy eksploatacyjne

Urzgdzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi
specjalnie do tego celu i tego typu urzgdzen.

Inne produkty mogg zawieraé agresywne rozpuszczalniki, ktére rozpuszczajg np. uszczelki
gumowe. Gwarancja moze nie obejmowac uszkodzonych czesci urzadzenia (np. uszczelek i rur),
jesli uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z uzyciem materiatéw eksploatacyjnych
niedostarczonych przez Struers.

Informacje na temat dostepnego zakresu mozna znalez¢ w nastepujgcych zrédfach: Strona
internetowa firmy Struers (http://www.struers.com).

Bezpieczenstwo

Przeznaczenie

Urzgdzenie Xmatic Compact przeznaczone jest do profesjonalnego automatycznego
materiatograficznego szlifowania, polerowania i czyszczenia materiatéw przeznaczonych do
dalszej preparatyki materiatograficznej. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez
wykwalifikowany/przeszkolony personel. Urzgdzenie jest przeznaczone do stosowania z
materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi specjalnie do tego celu i do tego typu
urzadzen.

Xmatic Compact
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2 Bezpieczenstwo

2.2

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w profesjonalnym srodowisku pracy (np. w laboratorium
materiatograficznym).

Nie uzywaj urzadzenia do Przygotowanie materiatéw innych niz materiaty nadajgce sie do

nastepujacych celéw badanh materiatograficznych. Urzgdzenia nie wolno
wykorzystywaé do wszelkiego rodzaju materiatéw wybuchowych
i/lub tatwopalnych, jak rowniez do materiatéw, ktdre nie zachowujg
stabilnosci podczas ogrzewania lub pod wptywem nacisku.

Modele

Xmatic Compact z opcjg czyszczenia wysokocisnieniowego

Xmatic Compact z opcjg czyszczenia wysokocisnieniowego i ultradzwiekowego
Xmatic Compact z opcjg czyszczenia wysokocisnieniowego i przenosnikiem pionowym

Xmatic Compact z opcjg czyszczenia wysokocisnieniowego, ultradzwiekowego i przenosnikiem
pionowym

Opcjonalnie: Zespdt recyrkulacyjny do stanowiska szlifowania/polerowania MD.

Funkcje bezpieczenstwa - (SF)

Urzadzenie jest wyposazone w nastepujgce urzadzenia zabezpieczajace:

. Wytaczniki awaryjne - SF-1
Zatrzymujg wszystkie niebezpieczne ruchy

. Funkcja ograniczonej predkosci, gtowica przenosnika - SF-4
Zatrzymuije silnik w przypadku przekroczenia predko$ci obrotowe;j

. Gtéwna blokada pokrywy bezpieczenstwa, niebezpieczne ruchy - SF-5

Zapobiega wszelkim ruchom w strefie roboczej, gdy gtéwna pokrywa bezpieczenstwa jest
otwarta

. Gtoéwna blokada pokrywy bezpieczenstwa, woda i etanol - SF-5A
Uniemozliwia dozowanie wody i etanolu przy otwartej gtéwnej pokrywie bezpieczenstwa
. Blokada gtéwnej pokrywy bezpieczenstwa z funkcjg ryglowania - SF-6

Zapobiega dostepowi do jakichkolwiek ruchomych cze$ci w przypadku biegu po awarii zasilania
lub utracie mocy

. Urzgdzenie blokujgce drzwi podnosnika MD - SF-7
Zapobiega przesuwaniu sie podnosnika, gdy drzwi sg otwarte
. Urzgdzenie blokujgce drzwi podnosnika MD - SF-8

Uniemozliwia dostep do podnosnika MD w przypadku biegu po awarii zasilania lub utraty
zasilania

. Blokada drzwi przenosnika pionowego - SF-9
Uniemozliwia ruch przeno$nika pionowego przy otwartych drzwiach

. Blokada drzwi zespotu recyrkulacyjnego, stacja MD - SF-10

Xmatic Compact



2 Bezpieczenstwo

Uniemozliwia dziatanie pomp przy otwartych drzwiach
. Timer wyciggu alkoholu - SF-12

Odprowadza opary alkoholu ze strefy roboczej

Wyltaczniki awaryjne

Z przenosnikiem Bez przenosnika

A Wylgczniki awaryjne

Uzyskaj dostep do obszaru preparatyki podczas preparatyki

Gdy urzgdzenie zakonczy proces preparatyki, moze mingé do 3 minut, zanim bedzie mozna
otworzy¢ gtdéwng pokrywe bezpieczenstwa.

W przypadku uzywania alkoholu nalezy usung¢ opary z komory gtéwnej za pomocg funkgciji
wyciggu.

Xmatic Compact 9



2 Bezpieczenstwo

Przedziat elektryczny - napiecie szczatkowe

OSTRZEZENIE

A /AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Zagrozenie porazeniem pradem.
Po odfgczeniu zasilania wystepuje napiecie szczagtkowe. Nie otwiera¢ obudowy
przez 15 minut po odfgczeniu zasilania.

Z przenosnikiem Bez przenosnika

N

(I

A Przedziat elektryczny

2.3 Srodki bezpieczenstwa Xmatic Compact

2.31 A Doktadnie przeczyta¢ przed rozpoczeciem uzytkowania

Szczegolne srodki ostroznosci - zagrozenia szczatkowe

1. Zignorowanie tych informacji i niewtasciwe obchodzenie sie z urzagdzeniem moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata i szkdd materialnych.

10 Xmatic Compact



2 Bezpieczenstwo

10.

Upewnij sie, Ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia. Urzgdzenie musi by¢ uziemione.

Przed demontazem urzadzenia lub zamontowaniem dodatkowych elementéw wytgcz
urzgdzenie i odtgcz przewdd zasilajgcy.

Podtgcz urzadzenie do kranu z zimng wodg. Upewnij sie, Ze przytgcza wody sg szczelne i ze
wylot wody dziata prawidtowo. Jesli urzgdzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas,
nalezy zamkna¢ doptyw wody.

Upewnij sie, ze wytgcznik awaryjny jest sprawny.

W przypadku korzystania z uchwytéw na probki nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie probki sg
bezpiecznie zamocowane i odpowiednio wywazone przed rozpoczeciem procesu
preparatyki.

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed materiatami
sciernymi oraz gorgcymi/ostrymi prébkami.

Urzgdzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers
opracowanymi specjalnie do tego celu i tego typu urzgdzen.

Urzgdzenie nalezy podigczy¢ do systemu wyciggu. Zalecamy zastosowanie systemu z
monitoringiem.

Zagrozenie porazeniem pradem. Po odtgczeniu zasilania wystepuje napiecie szczatkowe.
Nie otwiera¢ obudowy przez 15 minut po odtgczeniu zasilania.

Ogodlne srodki ostroznosci

1.

Urzadzenie musi by¢ zainstalowane zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgacymi
bezpieczenstwa. Wszystkie funkcje urzadzenia i wszystkich podtgczonych do niego
urzgdzeh muszg by¢ sprawne.

Operator musi zapoznac sie ze srodkami ostroznosci i instrukcjg obstugi, a takze z
odpowiednimi rozdziatami instrukcji obstugi wszystkich podtgczonych urzadzeh i
akcesoriow.

Operator musi zapoznac¢ sie z Instrukcjg Obstugi oraz, tam gdzie ma to zastosowanie, z
Kartami Charakterystyki dla stosowanych materiatéw eksploatacyjnych.

Urzgdzenie Struers moze by¢ uzywane wytgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z opisem
zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

Demontaz jakiejkolwiek czesci urzgdzenia w trakcie jego eksploatacji lub naprawy powinien
by¢ zawsze wykonywany przez wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika,
mechanika, pneumatyka itp.).

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowego dziatania lub nietypowych odgtoséw, nalezy
zatrzymac urzadzenie i wezwac serwis techniczny.

W przypadku niewtasciwego uzytkowania, nieprawidtowej instalacji, modyfikaciji,
zaniedbania, wypadku lub nieprawidtowej naprawy urzgdzenia nie Struers ponosi
odpowiedzialnosci za szkody uzytkownika lub urzgdzenia.

24 Komunikaty bezpieczenstwa

Struers uzywa ponizszych znakow, aby wskazac potencjalne zagrozenia.

Xmatic Compact 11



2 Bezpieczenstwo

2.5

12

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Znak ten wskazuje na zagrozenie elektryczne, ktore, jesli nie zostanie

wyeliminowane, moze spowodowac Smierc lub powazne obrazenia.

NIEBEZPIECZENSTWO
Znak ten wskazuje na zagrozenie o wysokim poziomie ryzyka, ktore, jesli nie
zostanie wyeliminowane, spowoduje sSmier¢ lub powazne obrazenia.

HiLgICdICdId e

OSTRZEZENIE
Znak ten wskazuje na zagrozenie o sSrednim poziomie ryzyka, ktére, jesli nie zostanie

wyeliminowane, moze spowodowacé smier¢ lub powazne obrazenia.

PRZESTROGA
Znak ten wskazuje na zagrozenie o niskim poziomie ryzyka, ktére, jesli sie go nie

uniknie, moze spowodowac¢ niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Znak ten wskazuje na zagrozenie zmiazdzeniem, ktére moze spowodowac

niewielkie, umiarkowane lub powazne obrazenia ciata, jesli sie go nie uniknie.

ZAGROZENIE CIEPLNE
Znak ten wskazuje na zagrozenie zwigzane z wysokimi temperaturami, ktére w

przypadku wystgpienia moze spowodowac niewielkie, srednie lub powazne
obrazenia ciata.

[e

Wylacznik awaryjny
Wytacznik awaryjny

Ogdlne komunikaty

Uwaga
Znak ten wskazuje na wystepowanie ryzyka uszkodzenia mienia lub potrzebe
zachowania szczegdlnej ostroznosci.

E

Wskazowka:
Oznacza, ze dostepne sg dodatkowe informacje i wskazéwki.

Komunikaty bezpieczenstwa w niniejszej instrukciji

A
A

OSTRZEZENIE
Jesli widoczne sg oznaki zuzycia lub uszkodzenia gtdéwnej pokrywy bezpieczenstwa,

nalezy jg natychmiast wymieni¢. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

OSTRZEZENIE
Komponenty kluczowe dla bezpieczehstwa muszg by¢ wymienione po uptywie

Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Xmatic Compact
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Xmatic Compact

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywacé urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

OSTRZEZENIE
W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcig¢
zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

OSTRZEZENIE

AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Zagrozenie porazeniem pradem.
Po odigczeniu zasilania wystepuje napiecie szczgtkowe. Nie otwiera¢ obudowy
przez 15 minut po odigczeniu zasilania.

OSTRZEZENIE
Podczas oprdzniania butelki z alkoholem nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne

i okulary ochronne.

OSTRZEZENIE

Urzadzenie i jej czesci zostaly zaprojektowane do pracy przez 16 godzin
dziennie/220 dni w roku. Jesli urzadzenie jest uzywane zgodnie ze wskazéwkami,
komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa muszg by¢ wymienione po uptywie
maksymalnie 20 lat.

W przypadku korzystania z urzgdzenia przez okres dtuzszy niz wskazany,
komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa nalezy wymieni¢ wczesnie;j.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy odtgczy¢ zasilanie
elektryczne.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Urzadzenie musi by¢ uziemione.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwod elektryczny.

13
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ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Urzgdzenie jest chronione przez transformator bezpieczenstwa.

Upewnij sie, ze obecny jest odpowiedni poziom Ik min.

Skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem w celu zweryfikowania rozwigzania.
Nalezy zawsze przestrzegac¢ lokalnych przepisow.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Pompa ukfadu chtodzenia w obiegu zamknietym, musi by¢ uziemiona.

Upewnij sie, ze napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu podanemu na
tabliczce znamionowej pompy.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Odtgczanie urzadzenia od zasilania elektrycznego moze by¢ wykonywane wytgcznie

przez wykwalifikowanego technika.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac¢ na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Zawsze nalezy nosi¢ obuwie ochronne podczas przenoszenia uchwytéw na probki,

poniewaz mogg one byc ciezkie.

PRZESTROGA
Urzgdzenie Struers moze by¢ uzywane wytgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z

opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

PRZESTROGA
Nie uzywaé¢ Xmatic Compact w razie stwierdzenia uszkodzenia.

PRZESTROGA
Jesli zasilanie zostanie przerwane podczas pracy, gtéwna pokrywa bezpieczenstwa i

drzwi podnosnika MD pozostang zablokowane do momentu przywrécenia zasilania.

PRZESTROGA
Urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢ testowane przynajmniej raz w roku.

PRZESTROGA
Testy powinny by¢ zawsze wykonywane przez wykwalifikowanego technika

(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

Xmatic Compact



2 Bezpieczenstwo

PRZESTROGA
Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate

uszkodzenie stuchu.
Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza poziomy
okres$lone przez lokalne przepisy.

PRZESTROGA
Nie uzywaj urzgdzenia z niekompatybilnymi akcesoriami lub materiatami

eksploatacyjnymi.

PRZESTROGA
Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed

materiatami $ciernymi oraz gorgcymi/ostrymi probkami.

PRZESTROGA
Upewnij sie, ze urzgdzenie jest wypoziomowane.

PRZESTROGA
Urzadzenia nie wolno uzywac, gdy stoi na kotach.

PRZESTROGA
Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

PRZESTROGA
Zbiornik recyrkulacyjny jest bardzo ciezki, gdy jest petny.

PRZESTROGA
Umies¢ zespdt recyrkulacyjny w jego docelowej pozycji lub upewnij sie, ze
mozesz go tatwo wsung¢ na miejsce przed napetnieniem zbiornika.

PRZESTROGA
Cisnienie ptynu chtodzgcego dostarczanego do urzgdzenia nie moze przekraczac

2 baroéw.

PRZESTROGA
Urzgdzenie nalezy podtgczy¢ do systemu wyciggu. Zalecamy zastosowanie

systemu z monitoringiem.

PRZESTROGA
W przypadku awarii zasilania nie nalezy uzywac¢ nadmiernej sity podczas

obracania tréjkgtnego klucza w celu uzyskania dostepu do strefy robocze;.
Blokada moze zosta¢ uszkodzona.

> BB BBk PE P
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3 Rozpoczecie pracy - wprowadzenie

3

3.1
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Rozpoczecie pracy - wprowadzenie

Opis urzadzenia

Xmatic Compact to automatyczne urzadzenie do materialograficznego szlifowania, polerowania i
czyszczenia.

Operator wybiera parametry preparatyki, powierzchnie szlifowania/polerowania oraz
zawiesine/lubrykant, ktére majg by¢ uzyte w danej metodzie. W Xmatic Compact dostepne sg
standardowe metody preparatyki i czyszczenia, ale mozna tez doda¢ metody niestandardowe.

Operator rozpoczyna proces od otwarcia gtdwnej pokrywy bezpieczenhstwa i umieszczenia uchwytu
na prébki w stanowisku odbiorczym uchwytéw na probki. Operator moze umiesci¢ 1 uchwyt na
prébki na raz.

W urzadzeniu Xmatic Compact z przenosnikiem pionowym operator rozpoczyna proces od
umieszczenia uchwytu na prébki w szufladzie na przenosniku pionowym. Operator moze umiescié
do 8 uchwytéw na prébki w przenosniku pionowym.

Po umieszczeniu uchwytu na probki w urzgdzeniu lub przenosniku pionowym, urzadzenie
automatycznie wykrywa uchwyt na prébki i wskazuje go na graficznym interfejsie uzytkownika (GUI).
Liczba prébek w uchwycie na prébki moze by¢ automatycznie identyfikowana przez urzgdzenie w
celu okreslenia catkowitej sity potrzebnej do zastosowania metody.

Operator wybiera pomiedzy roznymi metodami preparatyki dla kazdego indywidualnego uchwytu na
prébki. Metoda zawiera wszystkie informacje potrzebne do preparatyki (etapy
szlifowania/polerowania, poziomy dozowania, etapy czyszczenia).

Operator naciska przycisk "start", aby zainicjowac¢ proces w oparciu o metody wybrane dla kazdego
uchwytu na probki. Jesli uzywane jest urzgdzenie Xmatic Compact z przenosnikiem pionowym,
urzadzenie dostarcza uchwyt na probki do stanowiska odbiorczego, skad odbiera go gtowica
przenosnika. Jesli uzywane jest urzgdzenie Xmatic Compact bez przenosnika pionowego, operator
umieszcza uchwyt na prébki w stanowisku odbiorczym. W zaleznosci od wybranej metody, gtowica
przenosnika przenosi uchwyt na prébki podczas kazdego z etapdw procesu.

Typowa metoda obejmuje serie etapéw szlifowania lub polerowania wykonywanych na stanowisku
szlifowania/polerowania MD. Na stanowisku MD urzgdzenie moze automatycznie wymieniaé
powierzchnie MD i ustawia¢ ramie dozownika nad powierzchnig MD.

Podczas etapu na stanowisku MD urzgdzenie automatycznie dozuje wybrane materiaty
eksploatacyjne lub wode. Pomiedzy kazdym krokiem na stanowisku MD uchwyt na prébki jest
Zazwyczaj czyszczony i suszony.

Po zakonhczeniu ostatniego etapu procesu, gtowica przenosnika przenosi uchwyt na prébki z
powrotem do stanowiska odbiorczego, skad przenosnik pionowy przenosi go z powrotem do
szuflady. Szuflada otwiera sie automatycznie, wskazujac, ze prébki w uchwycie na probki sg gotowe
do kontroli. W urzgdzeniu Xmatic Compact bez przenosnika pionowego operator otwiera gtéwnag
pokrywe bezpieczenstwa i wyjmuje uchwyt na prébki.

Urzgdzenie Xmatic Compact z przenosnikiem pionowym jest w stanie automatycznie obstugiwaé
wszystkie uchwyty na prébki w przenosniku pionowym bez interwencji operatora.

Urzadzenie Xmatic Compact rozpoznaje wszystkie materiaty eksploatacyjne Struers znajdujace sie
w urzgdzeniu. Dzieki temu urzadzenie moze informowac operatora o braku lub niskim poziomie
materiatdow eksploatacyjnych dla wybranych metod.

Xmatic Compact



3 Rozpoczecie pracy - wprowadzenie

Gtéwna pokrywa bezpieczenstwa Xmatic Compact blokuje sie, gdy operator uruchamia
urzgdzenie i pozostaje zablokowana do momentu zatrzymania wszystkich niebezpiecznych
ruchow.

W urzadzeniu Xmatic Compact z przenosnikiem pionowym gtéwna pokrywa bezpieczenstwa
pozostaje zablokowana. Operator moze recznie odblokowaé gtéwng pokrywe bezpieczenstwa po
zatrzymaniu wszystkich niebezpiecznych ruchéw.

Urzgdzenie nie moze uruchomié procesu, gdy gtéwna pokrywa bezpieczenstwa jest otwarta.
Czyszczenie

Czyszczenie odbywa sie za pomocg czyszczenia wysokocisnieniowego i/lub ultradzwiekowego,
w zaleznosci od wybranej metody czyszczenia. Te dwa typy czyszczenia odbywajg sie w dwdch
oddzielnych komorach. Podczas czyszczenia i suszenia materiatdw wrazliwych na wode moze
by¢ stosowany alkohol i jest to cze$¢ procesu czyszczenia wysokocisnieniowego. Podczas
procesu czyszczenia wysokocisnieniowego moze by¢ réwniez stosowane skoncentrowane
mydto.

Podnosnik MD

Powierzchnie MD zostang automatycznie wymienione w zalezno$ci od wybranej metody. W
podno$niku MD mozna umiescic¢ do 8 roznych powierzchni szlifowania/polerowania.

Operator moze uzyskac dostep do podnosnika MD, gdy urzgdzenie pozostaje w stanie
bezczynnosci. Jesli proces jest uruchomiony, powinien zosta¢ wstrzymany w celu uzyskania
dostepu do podnosnika MD.

Stojak na butelki

W zaleznosci od metody mozna wybrac kilka zawiesin i lubrykantéw, w tym zawiesine do
polerowania tlenkowego. Stojak na butelki moze pomiesci¢ do 7 butelek z materiatami
eksploatacyjnymi, 1 na alkohol i 1 na skoncentrowane mydto. Butelki z materiatami
eksploatacyjnymi sg podigczone do urzgdzenia za pomoca ztgcza dedykowanego dla kazdej
pozycji butelki.

Operator moze wymienic butelke z zawiesing/lubrykantem, gdy urzgdzenie przygotowuje uchwyt
na prébki. Nie dotyczy to jednak sytuacji, gdy urzgdzenie korzysta z zawiesiny/lubrykantu, o
ktérym mowa.

Jesli butelka zostanie wyjeta i wtozona nowa, urzadzenie na ekranie wy$wietli zapytanie, czy
konieczne jest automatyczne przeptukanie, a rurka moze zostac objeta funkcjg przeptukiwania,
zanim zostanie podfgczona do nowej butelki.

Urzgdzenie jest wyposazone w 2 wytgczniki awaryjne. Jesli jeden z wytgcznikow awaryjnych
zostanie aktywowany, wszystkie niebezpieczne czesci ruchome zostang zatrzymane.

Xmatic Compact 17
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3.2
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Przeglad urzadzenia

Widok z przodu, Xmatic Compact z przenosnikiem

ve}

E Szlifowanie i polerowanie MD

-

Gtéwna pokrywa bezpieczenstwa H Stojak na butelki

Stanowisko odbioru Gtowny wytgcznik
Ultradzwiekowa stacja czyszczaca
(opcja)

Stanowisko czyszczenia
wysokocisnieniowego

Przedziat elektryczny
Przedziat zespotu recyrkulacji

Wyswietlacz

=Er X <«

Przenosnik pionowy

Podnosnik MD

G Wylgcznik awaryjny
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3 Rozpoczecie pracy - wprowadzenie

Widok z przodu, Xmatic Compact bez przenosnika

E

%’ j

/44 G

& )

. L |

A /
A Giéwna pokrywa bezpieczenstwa G Stojak na butelki

B Stanowisko odbioru H Gtowny wytgcznik

C Stanowisko czyszczenia | Przedziat elektryczny
wysokocisnieniowego J Przedziat zespotu recyrkulacji

D Szlifowanie i polerowanie MD K
Podnosnik MD
F Wytacznik awaryjny

Wyswietlacz
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3 Rozpoczecie pracy - wprowadzenie

Widok z boku, prawa strona

A Gtéwny wytgcznik
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3 Rozpoczecie pracy - wprowadzenie

Widok z boku, lewa strona

= 1o ‘ I
B —b({ /Q/q— F i

iy =@ o5
=@
©
et
A q
A Zewnetrzny sygnat sterowania E Regulatory przeptywu wody i

. . zasilanie wodne
B Sprezone powietrze

C Potaczenie Ethernet F Doptyw wody

D Wyciag G Odptyw wody

Widok z tytu - zasilanie elektryczne
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3 Rozpoczecie pracy - wprowadzenie

3.3 Przeglad wyswietlacza

Wyswietlacz to ekran dotykowy, na ktérym naciska sie przyciski i okreslone obszary, aby uzyskac
dostep do widoku lub aktywowacé funkcje.

Cate programowanie i konfiguracje dziatania obstuguje sie z poziomu ekranu dotykowego.

Oprogramowanie uruchamia sie po wtgczeniu urzgdzenia.

Ogolny przeglad

A =Pt 44— E

JUuuoguuy

B C D
A Wstgzka uchwytu na prébki D Wstgzka materiatéw eksploatacyjnych
B Main menu (Menu gtéwne) E Wstgzka tarcz MD

C Tryb uzytkownika

Uwaga
0 Wyswietlacz na Xmatic Compact bez podajnika nie pokazuje wstazki uchwytu na

probki. (A)
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3 Rozpoczecie pracy - wprowadzenie

Szczegobtowy przeglad - Xmatic Compact z Przenosnik pionowy

417|174 v

ADMINISTRATOR > 4:17 |

Uchwyt prébek

Nazwa metody

Czas kroku (pozostatly czas potrzebny na wykonanie kroku)

Liczba krokow (w metodzie)

3 kropki (do wprowadzania Step selection (Wybér kroku) i Edit method (Edycja metody))
Uruchom (uruchom lub wstrzymaj metode/proces)

Lista rozwijana (aby zobaczy¢ kroki dla wybranej metody)

Wstagzka tarcz MD

Wstrzymanie (wstrzymaj trwajgcy proces)

I G mmooOw »

Wstgzka materiatéw eksploatacyjnych

Catkowity czas procesu

r X <

Tryb uzytkownika (typ uzytkownika zalogowanego do urzgdzenia)

Xmatic Compact 23
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24

Szczegoétowy przeglad - Xmatic Compact bez przenosnika

A B

| A

v ¥

-II Method name

12:00 | | 6 steps

— ADMINISTRATOR > 42:38

ALL 7 SOAP ZL
: | |
(5]

Uchwyt prébek

Nazwa metody

Czas kroku (pozostaly czas potrzebny na wykonanie kroku)

Liczba krokow (w metodzie)

3 kropki (do wprowadzania Step selection (Wybér kroku) i Edit method (Edycja metody))

Uruchom (uruchom lub wstrzymaj metode/proces)

Lista rozwijana (aby zobaczy¢ kroki dla wybranej metody)

Wstazka tarcz MD

Wstrzymanie (wstrzymaj trwajgcy proces)

Wstgzka materiatéw eksploatacyjnych

Catkowity czas procesu

Tryb uzytkownika (typ uzytkownika zalogowanego do urzgdzenia)

—rxL—IQ'ﬂmUOW>

Uwaga
0 Wszystkie zrzuty ekranu w pozostatej czesci niniejszej instrukcji przedstawiajg
Xmatic Compact z przenosnikiem, a zatem pokazujg wstazke uchwytu na probki.
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Uwaga
0 Zielo%y przycisk Uruchom oznacza, ze wszystkie materiaty eksploatacyjne
potrzebne do wybranej metody znajdujg sie na miejscu.
Czerwony przycisk Uruchom oznacza, ze nie ma niektérych materiatow
eksploatacyjnych niezbednych do uruchomienia metody. Aby kontynuowac,
dodaj niezbedne materiaty eksploatacyjne.

Aluminium alloys, e : \ ‘ %
. cast 8:48 4 steps H @ >
. :iﬁ;"ous 1807350 ~19:59 8steps i ‘ ® ‘ A v

4 Instalacja

4.1 Rozpakuj urzadzenie

Uwaga
Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

Usuwanie opakowania

. Otwoérz skrzynie i zdejmij jej boki oraz gérng czesé.

Zdemontuj uchwyty transportowe

. Odkre¢ uchwyty transportowe mocujgce urzadzenie do palety.
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4.2

26

Podnies urzadzenie

RYZYKO ZMIAZDZENIA

LI

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac¢ na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Waga

Urzadzenie z przenosnikiem

730 kg (1609 Ib

Urzgdzenie wraz z opakowaniem

Urzgdzenie bez przenosnika

690 kg (1521 Ib

Urzadzenie wraz z opakowaniem

)
915 kg (2017 Ib)
)
)

875kg (1929 Ib

Xmatic Compact
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Srodek cigzkosci

Widok z przodu Widoki z boku
UErS ]
] o= _ T
= 5 © r A '&
HITTTTI Y <
[ L ! "_@ = =
Al ’ ©
A q
] w w i L l
B C
A: 1000 mm (40") C: 300 mm (12”)

B: 845 mm (34")
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Widok z przodu z przenosnikiem pionowym Widok z boku z przenosnikiem pionowym

@ . Il
0 ..7 = g :
K I Ll
00 4+, (@) |- " 'N
7 v L? = \ g -
HERREE L4 ol B A
RN IR L y
f i lfhhx.n,xlu.uxluu 1 ©
A = 5 &
q
A
I s AL AL
C
B
A: 1000 mm (40") C: 300 mm (12”)

B: 1200 mm (48")

Podnies urzadzenie z palety za pomoca wézka widlowego

1. Poluzuj regulowane nézki. Upewnij sie, ze n6zki sg umieszczone wyzej niz kota.
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2. Poluzujizdejmij wsporniki transportowe.

[

ANANANANANANAN

I T 1 © 1 & 11

73 |
"

Q| &

3. Umies¢ widty tak, aby srodek ciezko$ci znajdowat sie miedzy nimi. Podnie$ urzgdzenie od
przodu.

4. Podnies$ urzadzenie z palety.

I
|-
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i

q
| S 5 Y
———>
—>
——— >
—>
ol 4id
‘ [ §
T

F 5 X @/

Uwaga
G Umies¢ urzgdzenie na réwnej i wypoziomowanej posadzce.

4.3 Sprawdz liste wysytkowa

Opcjonalne czesci moga by¢ dotgczone do opakowania.
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Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

Szt.

Opis

Xmatic Compact z przenosnikiem pionowym, lub Xmatic Compact

Butelka kwadratowa z etykietg QR, 4 |

Prowadnice do umieszczania butelek, 1 |

Prowadnice do umieszczania butelek, 2 |

Prowadnice do umieszczania butelek, 4 |

Klucz tréjkgtny M5, L-200 mm

Zestaw do czyszczenia dysz

Klucz Southco E3-26-819-15

Waz doprowadzajgcy wode, przytgcze 3/4

Slimakowa opaska zaciskowa, 40-60/9.0-C7W2

Waz Danflex K-126, srednica: 51 mm (2"), Dlugos¢: 2 m (6,5").

Kolanko, 87" 186113 050

Cylinder do Uniforce (urzadzenie poziomujgce)

44 W ostatecznej lokalizaciji

Wepchnij urzadzenie na miejsce

PRZESTROGA
Urzadzenia nie wolno uzywac, gdy stoi na kotach.

PRZESTROGA

fi Upewnij sie, ze urzgdzenie jest wypoziomowane.

30

Jesli nie mozesz ustawi¢ urzgdzenia bezposrednio na swoim miejscu, obré¢ regulowane
nozki do gory, aby ustawi¢ urzadzenie na kotkach.

Przesun urzgdzenie do jego ostatecznej pozyciji.
Opusc¢ urzadzenie tak, aby stopy dotykaty podtogi.

Obracaj regulowane nozki, az urzgdzenie spocznie na stopach i upewnij sie, ze urzadzenie
jest wypoziomowane.

Usuh poprzeczke transportowg i zachowaj jg do wykorzystania w przysztosci. Zobacz réwniez
Usun poprzeczke transportowg »31. Przy zamontowanej poprzeczce kofa urzgdzenia nie
mogaq sie obracac.

Wykrec Sruby transportowe z przeciwwagi i zachowaj je do wykorzystania w przysztosci.
Zobacz réwniez Wykrec sruby przeciwwagi z tytu urzgdzenia »31.

Xmatic Compact




4 Instalacja

Usun poprzeczke transportowa

1. Zdejmij kota i poprzeczke transportowg dostarczong wraz z urzgdzeniem.

2. Zachowaj poprzeczke do wykorzystania w przyszitosci.

Urzadzenie z poprzeczkg Urzgdzenie bez poprzeczki

Wykreé sruby przeciwwagi z tylu urzadzenia
Po umieszczeniu urzgdzenia w docelowym miejscu:

. Uzyj klucza imbusowego 5 mm, aby odkreci¢ sruby przeciwwagi z tytu urzgdzenia.

A N N L N )
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4.5

32

Zasilanie

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Urzgdzenie jest chronione przez transformator bezpieczenstwa.

Upewnij sie, ze obecny jest odpowiedni poziom Ik min.

Skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem w celu zweryfikowania rozwigzania.
Nalezy zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy odtgczy¢ zasilanie
elektryczne.

Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

OSTRZEZENIE
W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcig¢

zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywaé wody.

Zawsze kontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdzi¢, ktéra opcja jest odpowiednia
dla lokalnej instalacii.

Urzgdzenie dostarczane jest bez kabla zasilajgcego.

Wewnetrzny bezpiecznik

Urzgdzenie jest wewnetrznie zabezpieczone bezpiecznikiem CC15A w fazie wejsciowe;.
Bezpiecznik stuzy wytgcznie do zabezpieczenia przed zwarciem.

Dane dotyczace zasilania elektrycznego

Zobacz Karta danych technicznych - Xmatic Compact z przenosnikiem pionowym » 127 lub Karta
danych technicznych - Xmatic Compact bez przenosnika pionowego » 133.

Podtaczanie zasilania elektrycznego

Aby zainstalowac zasilanie elektryczne, nalezy wykonac ponizsze czynno$ci:
. Przewdd zasilania elektrycznego zgodny z lokalnymi przepisami
Podtgcz przewdd do skrzynki przytgcza elektrycznego:

1.  Otworz skrzynke przytgcza elektrycznego.

Xmatic Compact
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2. Podtacz zgodnie z tabelg i ilustracjg ponize;j.

: ,

L1 Faza
L2 Faza D
L3 Faza IEEE ||
N Brak potgczenia | ll 5 ‘C | | M
wewnetrznego | D |
PE Uziemienie (BT ] ||
[ O ]
N |
OB
LTI
D
~
Uwaga
Zaciski przytgczeniowe pozwalajg na maksymalny przekréj przewodu 10
mm?%/AWG 6.
g
N
Uwaga

Zawsze kontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdzi¢, ktéra opcja
jest odpowiednia dla lokalnej instalaciji.

Potaczenie wyréwnujace potencjaty

Do wyréwnania potencjatéw podtgczonych urzgdzen stuzg dwa punkty potgczen.

XPES2)

R

Uwaga

XPEG62 i XPE102: Wyréwnanie potencjatow zgodnie z EN60204, paragraf 8.1.

Xmatic Compact
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4.6

4.7

34

Zewnetrzne zabezpieczenie przeciwzwarciowe

Urzgdzenie musi by¢ zawsze zabezpieczone bezpiecznikami zewnetrznymi.

Urzadzenie wyposazone jest w transformator separacyjny na wejsciu zasilania.

Zobacz Karta danych technicznych - Xmatic Compact z przenosnikiem pionowym » 127 lub Karta

danych technicznych - Xmatic Compact bez przenosnika pionowego » 133.
Wylacznik réznicowopradowy (RCCB)

Prad resztkowy urzadzenia nie przekracza 6 mA.

Mozna uzyé RCCB typu A.

Hatas

Informacje na temat wartosci poziomu cisnienia akustycznego mozna znalez¢ w tej sekcji: Dane

techniczne » 127

PRZESTROGA
A Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate uszkodzenie

stuchu.

Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza poziomy okre$lone

przez lokalne przepisy.

Zespot recyrkulacyjny - (opcja)

Urzadzenie jest wyposazone w zespot recyrkulacyjny dla stacji szlifowania ptaskiego. W razie
potrzeby urzadzenie mozna wyposazy¢ w zespot recyrkulacyjny dla stacji szlifowania/polerowania

MD.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Pompa uktadu chtodzenia w obiegu zamknigetym, musi by¢ uziemiona.
Upewnij sie, ze napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu podanemu na

tabliczce znamionowej pompy.
Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

PRZESTROGA

f} Cisnienie ptynu chtodzgcego dostarczanego do urzgdzenia nie moze przekraczac 2
barow.

Uwaga

l G Patrz réwniez instrukcja obstugi zespotu recyrkulacyjnego.

Zespot recyrkulacyjny Struers obejmuje:

. pompa recyrkulacyjna

»  zbiornik recyrkulacyjny

. czujnik poziomu

. worek filtracyjny do stacji szlifowania/polerowania MD

. ztgcze GEKA do podigczenia weza urzgdzenia

Xmatic Compact



4 Instalacja

. zawor przetgczajacy

Materialy eksploatacyjne
. Dodaj dodatek antykorozyjny Struers do chtodziwa.

. Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers
opracowanymi specjalnie do tego celu i tego typu urzgdzen.

Inne produkty moga zawiera¢ agresywne rozpuszczalniki, ktore rozpuszczajg np. uszczelki
gumowe. Gwarancja moze nie obejmowac uszkodzonych czesci urzadzenia (np. uszczelek i
rur), jesli uszkodzenie moze byé bezposrednio zwigzane z uzyciem materiatéw
eksploatacyjnych niedostarczonych przez Struers.

4.71 Napetnij zbiornik recyrkulacyjny

PRZESTROGA
A Zespot recyrkulacyjny jest bardzo ciezki, gdy jest petny.

Umies¢ zespot recyrkulacyjny w jego docelowej pozycji lub upewnij sie, ze
mozesz go tatwo wsung¢ na miejsce przed napetnieniem zbiornika.
1. Umies¢ w zbiorniku czystg plastikowg wktadke.

2. Upewnij sie, ze wkitadka lezy ptasko na podstawie zbiornika i nie blokuje pompy.

3. Kotka jednostki muszg znajdowac sie w jednej linii z bokami komory, aby mozna byto ja
przemiesci¢ na wtasciwe miejsce bez koniecznosci poruszania nig z boku na bok.

Uwaga

Aby zapobiec korozji, nalezy uzy¢ dodatku Struers do chtodziwa. Wiecej
informacji mozna znalezé na pojemniku dodatku.

Pamietaj o dolaniu dodatku Struers za kazdym razem, gdy napetniasz zbiornik
woda.

Uwaga

Nie dopuszczaj do przepetnienia zbiornika.
Unikaj rozlewania cieczy podczas przenoszenia zbiornika.
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4 Instalacja

4.7.2 Podtacz zespot recyrkulacyjny do urzadzenia

A Zigcze zasilania zespotu C Szybkozigczka do przytgcza wody
recyrkulacyjnego

B Zigcze zasilania czujnika poziomu

1. Wiz waz wylotowy wody z urzgdzenia do duzego otworu w jednostce z workami filtracyjnymi
. Wrazie potrzeby skro¢ waz.

2. Podtacz waz wlotowy wody do szybkoztgcza w pompie recyrkulacyjnej (C).

3. Podtagcz przewdd pompy recyrkulacyjnej do gniazda zasilania zespotu recyrkulacyjnego
wewnatrz komory (A).

Podtacz czujnik poziomu (B).

5. Upewnij sig, ze kierunek przeptywu jest zgodny ze strzatkg na pompie. Jesli kierunek jest
niewtasciwy, zamien miejscami dwie fazy.

—  Przewdd EU: zamien miejscami dwie fazy.

—  Przewdd UL: zamienh fazy L1 L2.

6. Umiesc¢ jednostke w komorze pod urzgdzeniem.
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4.7.3 Umies$¢é worek filtracyjny w zespole recyrkulacyjnym

A Worek filtracyjny B System workdw filtracyjnych

. Na stanowisku szlifowania/polerowania MD nalezy uzy¢ worka filtracyjnego odpowiedniego
dla zespotu recyrkulacyjnego. Patrz Przeglad akcesoriow Xmatic na stronie internetowe;j
firmy Struers (http://www.struers.com).

4.8 Zasilanie sprezonym powietrzem

Dane dotyczace cisnienia i zuzycia powietrza znajdujg sie w rozdziale Karta danych technicznych
- Xmatic Compact z przenosnikiem pionowym » 127 lub Karta danych technicznych - Xmatic
Compact bez przenosnika pionowego » 133.
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O=

A
o)
°
B

Q.

A Zasilanie sprezonym powietrzem

Procedura
1. Podigcz waz sprezonego powietrza 8 mm (5/16") do wlotu sprezonego powietrza w urzadzeniu.

2. Podtacz waz sprezonego powietrza do zrodta sprezonego powietrza.

4.9 Poditaczanie do doptywéw i odptywoéw wody

Doptyw wody

Uwaga
Nowe instalacje przewodéw wodnych:
Przed podigczeniem urzadzenia do sieci wodociggowej, pozostaw ptyngcg wode na

kilka minut, aby wyptuka¢ wszelkie zanieczyszczenia z rury.
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O=

A Doptyw wody
B Odplyw wody

Procedura

1. Podigcz jeden koniec weza do urzadzenia. Upewnij sie, ze filtr wlotowy jest prawidtowo

umieszczony.

2. Podtacz drugi koniec weza do zasilania wodnego.

Urzgdzenie jest dostarczana ze standardowym wezem do podtgczenia urzgdzenia do sieci

wodociggowej.

Zasilanie wodga - Dane techniczne

Cisnienie wody

2-4 bary (29-58 psi)

Przeptyw wody

Min. 10 I/min (2,6 gpm)

Potaczenia

Srednica: %"

Ztgcze GEKA do zespotu recyrkulacyjnego.

Ztacze rurki

Wzmocniony wgz PVC

Xmatic Compact
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Wylot Sciekéw

Procedura

. Podtgcz standardowg rure wylotowg wody HT lub waz ($rednica: 50 mm (2") do odptywu wody z
lewej strony urzadzenia.

Uwaga
0 Odlegtos¢ do drenu nie moze przekracza¢ 6 mm (0,236"), a nachylenie musi wynosié
co najmniej 8%.

410 Podtacz do systemu wyciggu

PRZESTROGA

Urzadzenie nalezy podtgczy¢ do systemu wyciggu. Zalecamy zastosowanie systemu
Z monitoringiem.

Specyfikacja
Minimalna wydajnosé: 250 m3/h (8829 ft*/h) przy srednicy 100 mm (4").

A—0O=

i
1

&ed

A Wyciag

Procedura

1. Podigcz rure 100 mm (4") do wylotu wyciagu w urzadzeniu.
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2. Podtagcz drugi koniec rury do systemu wyciggu.

4.11 Dostosuj natezenie przeptywu wody

Mozesz wigczyé lub wytgczy¢ chtodzenie i ptukanie tarczy w oprogramowaniu.

W razie potrzeby wyreguluj natezenie przeptywu chtodzenia tarczy.

Regulatory przeptywu wody
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A Ptukanie wodg OP
B Woda chtodzgca dysk MD
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4.12 Instalacja swiatta ostrzegawczego (opcja)

§ A
[ eeeeeeeeeeep |
? it
= g
@s | I
I i
B
i .
| ,
<} e
e K =L Lk
- i

A Swiatto ostrzegawcze
B 6-stykowe zigcze
C Gniazdo

Procedura

1. Otworz drzwi podnosnika MD.
2. Zamontuj $wiatto ostrzegawcze za pomocg srub dostarczonych ze swiattem ostrzegawczym.

3. Podtgcz 6-stykowe ztgcze do gniazda.

Sygnaty $wietine sg opisane w Swiatlo ostrzegawcze (opcja) »73.

Wskazéwka:
@ Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat tego urzgdzenia, sprawdz we wlasciwej
instrukcji obstugi lub podreczniku uzytkownika.

4.13 Polaczenie sieciowe

Xmatic Compact nie moze korzystac z sieci bezprzewodowych (Wi-Fi/Bluetooth).
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5 Transporti przechowywanie

Urzadzenie jest wyposazone w ztgcze RJ45, ktdre powinno by¢ uzywane tylko do obstugi zdalne;.

Wewnatrz urzgdzenia ztgcze RJ45 jest podtgczone do routera Teltonika RUTX08 (system
operacyjny Linux), ktéry zarzgdza zaporg sieciowa i klientem VPN.

Wszystkie przychodzgce potgczenia przez LAN na dowolnych portach zostang odrzucone przez
zapore sieciowa.

Zaleca sie, aby nastepujgce porty byty otwarte dla potgczen wychodzgcych:

Port Typ Opis

53 TCP/UDP Wyszukiwanie DNS

123 TCP/UDP NTP (serwer czasu)

15009 TCP Teltonika RMS

15010 TCP Teltonika RMS

20022 TCP Zdalne SSH przez RMS

20100 TCP Zdalne SFTP przez RMS

30000 - 39999 UDP Serwer VPN Teltonika
(stosowany jest pojedynczy
losowy port)

Ustuga zdalna przez VPN

Aby uzyskac¢ ustuge zdalng za posrednictwem serwera VPN, urzgdzenie musi mie¢ dostep do
Internetu.

Router jest wstepnie skonfigurowany, a certyfikat jest wstepnie zainstalowany przez Struers.
Dzieki potgczeniu internetowemu urzgdzenie ma dostep do serwera VPN Teltonika (opartego na
OpenVPN).

Ustuga zdalna powinna by¢ uzywana do aktualizacji oprogramowania i rozwigzywania
probleméw.

Struers moze dostarczy¢ adres MAC dla konkretnego routera zainstalowanego w urzadzeniu.

Zaszyfrowane potgczenie VPN moze umozliwi¢ technikowi z Struers Service zdalny dostep do
interfejsu uzytkownika i bazy danych w urzadzeniu.

5 Transporti przechowywanie

Jesli po instalacji konieczne jest przeniesienie lub przechowywanie urzadzenia, nalezy
postepowac zgodnie z kilkoma wytycznymi.

. Przed transportem nalezy bezpiecznie zapakowaé urzadzenie. Niedostateczne opakowanie
moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia i uniewaznienie gwarancji. Skontaktuj sie z
serwisem Struers.

. Zalecamy uzywanie oryginalnych opakowan i mocowan.
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5 Transport i przechowywanie

5.1 Przechowywanie

Odtacz urzgdzenie od zasilania elektrycznego.

Odtacz urzgdzenie od zrédta wody.

Odtacz urzgdzenie od zrddta sprezonego powietrza.

Odtgcz urzgdzenie od odptywu.

Usun wszelkie akcesoria.

Przed odstawieniem do przechowywania wyczysc¢ i wysusz urzgdzenie.

Umies¢ urzadzenie i akcesoria w oryginalnym opakowaniu.

5.2 Transport

Aby bezpiecznie transportowac urzadzenie, postepuj zgodnie z podanymi instrukcjami.

1.

3.

Upewnij sie, ze dostepne sg nastepujgce elementy:
—  Uchwyty transportowe (x 2)

— Poprzeczka transportowa (x 1)

— Poprzeczka z kotkami (x 2)

—  Oryginalna paleta

Uwaga
0 Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowar\ i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

W razie potrzeby odtgcz nastepujgce elementy:

— Zasilanie

—  Zasilanie sprezonym powietrzem

—  Zasilanie wodne

—  Zespodtrecyrkulacyjny. Patrz instrukcja dostarczona z danym urzgdzeniem.
—  Odtgcz monitor. Czynnos$é musi zosta¢ wykonana przez serwis Struers.

—  Akcesoria

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
fi Odtaczanie urzgdzenia od zasilania elektrycznego moze by¢ wykonywane

wytgcznie przez wykwalifikowanego technika.

Wyczysc¢ i wysusz urzgdzenie.

Wymagania

44

Upewnij sie, ze podtoga w obszarze roboczym i korytarza transportowego jest dostosowana do

wymienionej ponizej wagi:
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6 Uruchomianie - pierwsze uruchomienie

Waga

Urzgdzenie 730 kg (1609 Ib)

Upewnij sie, ze dostepne sg nastepujgce instalacje:
— Zasilanie

—  Zasilanie wodne

—  Zasilanie sprezonym powietrzem

—  Odptyw wody

Przemieszczanie urzadzenia

Do przemieszczania urzgdzenia nalezy uzy¢ wézka widtowego i rozporki.

autoryzowanych technikéw przeszkolonych przez Struers w zakresie tego
konkretnego zadania.

Uwaga
0 Urzgdzenie musi zosta¢ zainstalowane przez technikéw Struers lub

Procedura

1.

N o o b~ o®

Otworz drzwiczki modutu recyrkulacji .

Przed rozpoczeciem podnoszenia nalezy upewnic sie, ze poprzeczka transportowa i kota
dostarczone wraz z urzgdzeniem sg prawidtowo zamocowane.

Poluzuj wsporniki na poprzeczce transportowej, aby umozliwic ruch.
Wyreguluj wsporniki.

Z przodu urzgdzenia nacisnij i przytrzymaj poprzeczke przy dolnej czesci kot.
Nasun wsporniki poprzeczki transportowej na krawedzie kot i dokrec sruby.

Ustaw woézek widtowy jak najblizej srodka ciezkosci. Zobacz rowniez Podnies urzgdzenie
» 26

6 Uruchomianie - pierwsze
uruchomienie

PRZESTROGA

fi Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z

opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

6.1 Zaloguj sie jako administrator

Jesli masz uprawnienia administratora, mozesz zalogowac sie jako administrator i skonfigurowaé
rézne ustawienia zdefiniowane w Configuration (Konfiguracja) »76.
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6 Uruchomianie - pierwsze uruchomienie

1. Obok przycisku Menu gtéwne nacisnij Operator (Operator), aby rozwing¢ menu i wyswietli¢
opcje Administrator (Administrator).

ADMINISTRATOR

SERVICE

OPERATOR

Nacisnij przycisk Administrator (Administrator) i zaloguj si¢ hastem administratora.

Uwaga

o Domys$ine hasto administratora to ,1234”. Zobacz, jak zmieni¢ hasto w rozdziale User
settings (Ustawienia uzytkownika) »92.

6.2 Wyboér jezyka i systemu jednostek miar

Aby zmieni¢ domysiny jezyk z angielskiego na inny lub domyslne ustawienie z systemu metrycznego
na imperialny, patrz sekcja Ustawienia systemu »95.

6.3 Umiesé tarcze MD w podnosniku MD

PRZESTROGA
Nie uzywaj urzadzenia z niekompatybilnymi akcesoriami lub materiatami
eksploatacyjnymi.

Uwaga
Urzgdzenie jest skonfigurowane do uzytku z tarczami MD 250 mm lub 300 mm. Nie
mozna mieszaé dwdch Srednic.

Powierzchnie MD sg umieszczane na pétkach w podno$niku MD. Posiada on kilka pétek, ktore
zawierajg poszczegolne powierzchnie do szlifowania lub polerowania MD, ktére mozna wykorzystaé
na réznych etapach metody.

Jesli uzywasz powierzchni Struers, urzgdzenie automatycznie wykrywa rodzaj powierzchni
umieszczonej na kazdej potce.
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Po jednorazowym uzyciu powierzchni do polerowania MD urzgdzenie wskaze rozmiar $cierniwa
uzywanego do tej konkretnej tarczy polerskiej.

W16z tarcze MD
1. Otwdrz drzwi podnosnika MD (A).

2. Umiesc tarcze na zgdanej pétce, jak pokazano na rysunku (B).
3. Upewnij sig, ze tarcza jest umieszczona wewnatrz matych wgtebien na potce (C).

4.  Zamknij drzwi podnosnika MD, aby rozpoczg¢ wykrywanie powierzchni.
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6.4 Umiesé butelki w module stojaka na butelki

Urzadzenie posiada 9 pozycji w stojaku na butelki:

- A o

T

A
AL AL
Pozycja butelki Zawartosé
1-2 Tylko alkohol/mydto
3-9 Zawiesina, lubrykant lub polerowanie tlenkowe

Nalezy uzywac wytacznie materiatdw eksploatacyjnych Struers. Urzgdzenie jest przeznaczone do
uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi specjalnie do tego celu i tego typu
urzadzen.

Urzgdzenie automatycznie wykryje rodzaj materiatu eksploatacyjnego Struers i poziom ptynu w
butelkach.

Procedura

1. Umiesc¢ prowadnice butelek na stojaku na butelki.

2. Umies¢ butelki w prowadnicach tak, aby kod matrycy danych byt skierowany w strone
urzgdzenia.

3. Podtacz ztgcza Easy Connector do butelek. Upewnij sie, ze sg one wcisniete na miejsce.
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6 Uruchomianie - pierwsze uruchomienie

4. Sprawdz wstgzke materiatdw eksploatacyjnych, aby upewni¢ sie, ze urzadzenie wykryto
zainstalowane materiaty eksploatacyjne.

6.4.1 Alkohol i mydio

PRZESTROGA

Urzgdzenie nalezy podtgczy¢ do systemu wyciggu. Zalecamy zastosowanie
systemu z monitoringiem.

PRZESTROGA
Nie uzywaj urzgdzenia z niekompatybilnymi akcesoriami lub materiatami
eksploatacyjnymi.

Uwaga

l G Pozycje 1i2 przeznaczone sg wytgcznie dla alkoholu/mydta.

Monitorowanie poziomu mydia i alkoholu

Urzadzenie automatycznie monitoruje poziom mydfa i alkoholu.

Umiesé butelke z alkoholem

*  Napetnij alkoholem pustg butelke o pojemnosci 4 | dostarczong wraz z urzgdzeniem i umie$¢
ja na stojaku na butelki.

Umiesé butelke z mydiem

. Umies¢ butelke ze skoncentrowanym mydtem na stojaku na butelki.

6.4.2 Butelka separatora alkoholu (opcja)

Jesli chcesz zbieraé alkohol uzywany podczas metod czyszczenia, podtgcz butelke separatora
alkoholu do stacji czyszczace;j.
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Procedura

1. Umiesc¢ butelke w uchwycie na butelke.

2. Przesun uchwyt butliw gére, nad dysze, az do wyznaczonego otworu w suficie komory zespotu
recyrkulaciji.

|

T~

v

3. Wciskaj zaczepy do srodka, az znajdg sie one w otworze.

4. Pus$¢ uchwyt butelki i pozwdl mu zawisngé na zaczepach.

7 Obstuga urzadzenia

PRZESTROGA

Jesli zasilanie zostanie przerwane podczas pracy, gtéwna pokrywa bezpieczenhstwa i
A drzwi podnosnika MD pozostang zablokowane do momentu przywrécenia zasilania.

Patrz: Dostep do strefy roboczej w przypadku awarii zasilania » 125.

PRZESTROGA

Nie uzywaj urzgdzenia z niekompatybilnymi akcesoriami lub materiatami
eksploatacyjnymi.

7.1  Zamocuj i wyréwnaj prébki

Upewnij sie, ze probki sg mocno zamocowane w uchwycie na prébki i ze sg wypoziomowane.

W tym celu zalecamy skorzystanie z Struers Uniforce. Patrz instrukcja obstugi tego urzgdzenia.
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7 Obstuga urzadzenia

7.2 Dostep do strefy roboczej
Jesli posiadasz Xmatic Compact z pionowym przenosnikiem, musisz odblokowac¢ gtéwng
pokrywe bezpieczenstwa, aby uzyskaé dostep do strefy roboczej.

Jesli posiadasz Xmatic Compact bez przenosnika, po zakonczeniu procesu gtéwna ostona
bezpieczenstwa zostanie automatycznie odblokowana.

Procedura
1. Nacisnij przycisk Menu gtéwne.

2.  Wybierz opcje Unlock main safety cover(Odblokowanie giéwnej pokrywy
bezpieczenstwa), aby uzyskac dostep do strefy robocze;j.

= Methods

(] Maintenance v

#t Configuration v

B Unlock main safety cover

ADMINISTRATOR

7.3  Uchwyt na prébki

7.31 Wkiadanie lub wyjmowanie uchwytu na probki

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac¢ na palce.
Zawsze nalezy nosi¢ obuwie ochronne podczas przenoszenia uchwytéw na

prébki, poniewaz mogg one byc ciezkie.

PRZESTROGA
fi Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chronié palce przed

materiatami $ciernymi oraz gorgcymi/ostrymi probkami.

mm (6,3").
Przy rozmiarze MD-Disc 250 mm (9,8") mozna uzy¢ uchwytéw na prébki 140 mm

Uwaga
0 Przy rozmiarze MD-Disc 300 mm (11,8") mozna uzy¢ uchwytéw na probki 160
(5,5").
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Xmatic Compact bez przenosnika pionowego

. Otworz gtéwng pokrywe zabezpieczajgca, aby wyjg¢ uchwyt na probki ze stanowiska odbioru.

Xmatic Compact z przenosnikiem pionowym

Pionowe szuflady przenosnika posiadajg trzy rozne pozycje. Kazda pozycja wskazuje na okreslony
stan urzgdzenia:

. Otwarta: Szuflada jest gotowa do uzycia.
. Czesciowo otwarta: Uchwyt na prébki jest gotowy do inspekcji lub szuflada jest pusta.

. Zamknieta: Urzgdzenie przetwarza uchwyt na prébki, ktoéry umiescites w tej pozyciji lub gdy
uchwyt jest w kolejce.

Uwaga
| c Z przenosnikiem pionowym: Jesli w przenosniku umieszczono kilka uchwytéw na

prébki, uchwyty na prébki sg ustawiane w kolejce zgodnie z kolejnoscig nacisniecia
przycisku Uruchom dla kazdego z uchwytéw na prébki. Aby zmodyfikowac kolejke,
nacisnij Wysun oraz nacisnij Uruchom dla kazdego uchwytu na prébki w kolejnosci,
w jakiej majg by¢ obstugiwane.

Umies¢ uchwyt na prébki w przenosniku pionowym

1. Jesli uchwyt na prébki znajduje sie w zamknietej szufladzie, na gtdwnym ekranie dotknij jego
ikony/przycisku i nacisnij przycisk Wysun.

[ ]
..0 ... o0 ... ® o
.12. o O

(L1 & ._ ]

A

2. Jesliszuflada jest otwarta lub cze$ciowo otwarta, pociggnij ja.

3. Umies¢ uchwyt na prébki jak pokazano na ilustracji i zamknij szuflade.

Xmatic Compact
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4. Urzagdzenie automatycznie wykrywa uchwyt na probki.

Wyjmij uchwyt na prébki z pionowego przenosnika

Po przetworzeniu uchwytu na prébki urzgdzenie automatycznie otwiera szuflade do czesciowo
otwartej pozyciji.

Otworz szuflade i wyjmij uchwyt na probki.

Jezeli uchwyt prébki nie zostat jeszcze przetworzony, szuflada pozostaje zamknieta. Aby jg
otworzy¢, nacisnij przycisk uchwytu na probki i wybierz przycisk Wysun.

@
80000
12. e ©

.!. & @& & -

e

Otworz szuflade i wyjmij uchwyt na prébki.

7.3.2 Wykrywanie liczby probek

W menu Configuration (Konfiguracja) mozna wybrag, czy liczba prébek w uchwycie na prébki
ma by¢ wykrywana automatycznie czy recznie (dla Xmatic Compactbez przenosnika, patrz
Machine settings (Ustawienia urzgdzenia) dla Xmatic Compact z przeno$nikiem » 92).

Uwaga
0 Nalezy pamietac, ze w przypadku Xmatic Compact bez przenosnika liczbe probek
w uchwycie na prébki mozna wykry¢ tylko recznie.
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Opcja automatyczna (dziatanie)
1.  Wybierz metode.

2. Naci$nij przycisk Uruchom. Kamera wykonuje zdjecie uchwytu na prébki i zlicza, ile probek
znajduje sie w uchwycie na probeki.

3. Sitajest regulowana automatycznie w zaleznosci od liczby probek.

Ikona pokazujgca probke bedzie szara, bez kropek i nie bedzie mozna zobaczyé¢, ile prébek znajduje
sie w uchwycie na probki.

Opcja reczna (dziatanie)

1. Nacisnij przycisk konkretnego uchwytu prébki.

2. Znajdz przycisk, ktéry wyswietla liczbe prébek, ktére masz w uchwycie.

¥y ® &

e o 00 ® O A
220 0.0 ®_° —
o® ®® 0o o

3. Wybierz przycisk z odpowiednig liczbg probek.

4. Sitajest obliczana na podstawie liczby probek.
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7.4 Metody

7.41 Struers metody

Jesli w urzadzeniu znajduje sie uchwyt na prébki, mozna uzyskaé¢ dostep do metod Struers w
zakladce Method library (Biblioteka metod) (zobacz, jak uzyska¢ dostep w Przeglad
wyswietlacza P22 w sekcji ,Widok szczegdtowy”).

Wybierz metode Struers
1. Umies¢ uchwyt na prébki w zadanej pozyciji.
Domysinie urzadzenie pokazuje ostatnio uzywang metode.

2. Nacisnij nazwe metody na ekranie.

E 'OPERATOR I I

Otworzy sie widok Methods (Metody) .
3. Nacisnij zaktadke Library (Biblioteka)

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

HODS | LIBRARY POR

No active Filters ( Showing 16 methods )

Material Group Name v
Preparation Request v
Method Suspension Type ™
Method Labels v

S ethods Time ste
mecaleg:  MEhetsy =

. Ceramics 15:20 6 v

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 -

Ferrous 180 - 700 HV AKR 16:20 6 v

OPERATOR

4. Wybierz zadang metode lub uzyj narzedzi filtrujgcych, aby zlokalizowa¢ zgdang metode.
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X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request

Method Suspension Type

Method Labels v
Meiog  MeEheds s

. Ceramics 15:20 6 -4

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

. Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 ¥
= ADMINISTRATOR 1l

Stosowanie filtrow

Mozesz zastosowac filtry do Struers Method library (Biblioteka metod), aby znalez¢ najlepsza
metode do zadania, ktére chcesz wykonac.

Mozesz zastosowac filtry przy uzyciu nastepujgcych kryteriow:
. Material Group Name (Nazwa grupy materiatéw)

. Preparation Request (Zgdanie preparatyki)

. Method Suspension Type (Uzywany typ zawiesiny)

. Method Labels (Etykiety metod)

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name:
Preparation Request

Method Suspension Type

Method Labels

Metheds

B
Time st
Metalog ep

. Ceramics 15:20 6 ¥

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 ¥
. Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 e
= ADMINISTRATOR Il

Parametry metody

Podczas korzystania z metody Struers stosowane sg domysine parametry. Mozna je dostosowaé w
kazdym kroku, ale nie mozna ich zapisac.

Aby moéc ponownie uzy¢ kroku ze zmienionymi parametrami, nalezy utworzy¢ niestandardowg
metode o innej nazwie (patrzMetody niestandardowe »61).
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Dostosowanie parametrow metody

1. Nacisnij strzatke w dot dla metody, aby otworzy¢ liste krokow.

Aluminium alloys, X : ‘ ‘ =
. cast (4) SIREE | B . ® >

Ferrous 180 - 350 , : I ‘ .
. ke ~20:56 12 steps i | @ > '

OPERATOR

2. Nacisnij strzatke w dot dla kroku, aby otworzy¢ parametry.

7 Aluminium alloys, : ~
s. S ~17:26 7 steps N | >

Cleaning with 2 steps

0:35 1 v

MD-Largo

8
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 6:13 2 ¥ .

Cleaning with 5 steps

1:02 | 3 v
MD-Moal
. DP-Lubricant Blue 5:12 4 ¥
Cleaning with 5 steps
0:55 5 v
MD-Chem =
OP-U NonDry 1:24 6 v ieth
e
Cleaning with 8 steps =
2:05 | 7 v

OPERATOR
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58

3.  Wybierz parametry, ktdre chcesz zmienié.

Aluminium alloys, " a
8 ~ = .
. sl 17:26 7 steps o

Cleaning with 2 steps

v

0:35: | 1 ki .
MD-Largo
@ DiaPro Allegro/Largo 9 um 6:131| 2 2 .
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Largo v 150rpm Y 150 rpm 30N/90N M

Suspension
@ DiaPro Allegro/Largo 9 pm v

Pre-

3s

dosing Dosing level
osing time Hﬁlrgeve - ‘ I

Lubricant

Time/Removal Time -
Time 6:00

0mm

Holder position ‘
A d

Holder direction
Co-rotation

Disc cooling
’ @

- ‘

OPERATOR

2L 2L

Parametry réznig sie w zalezno$ci od etapu, ale moga obejmowac:

Parametry etapow preparatyki

Definicja

Predkosc¢ dysku Jak szybko obraca sie dysk.
Predkos¢ uchwytu Jak szybko obraca sie uchwyt na prébki.
Sita Sita na probke to sita stosowana na kazda probke podczas

procesu.

Czas wstepnego dozowania

Czas dozowania przed procesem preparatyki.

Poziom dozowania

Dawka w trakcie procesu (patrz zalecane poziomy
dawkowania w sekcji Poziom dozowania »59).

Czas/usuwanie

Okresla, czy krok jest oparty na czasie, czy nailosci
usuwanego materiatu.

Pozycja uchwytu

Okresla potozenie uchwytu na préobki na MD-Disc.
Dodatkowe informacje w Pozycja uchwytu na probki »-58
ponizej.

Kierunek obrotu uchwytu

Okresla, czy uchwyt na prébki powinien obracaé sie w tym
samym lub przeciwnym kierunku co MD-Disc.

Chtodzenie dysku

Okresla, czy woda ma chtodzi¢ MD-Disc podczas procesu.
Dodatkowe informacje w Chtodzenie dysku »60.

Pozycja uchwytu na probki

Uchwyt na prébki moze by¢ umieszczony na dysku MD-Disc w pozycji od -7 do +25.

W pozycji 0 uchwyt jest réwnolegty do MD-Disc. W pozycji +10 uchwyt jest przesuniety o 10 mm od

krawedzi MD-Disc.
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Rownolegle w pozyciji 0 Przesuniecie w pozycji +10

0 mm 10 mm

Poziom dozowania

Wszystkie metody Struers automatycznie dostosowujg poziom dozowania w zaleznosci od
rozmiaru tarczy uzywanej w urzadzeniu. Oznacza to, ze poziom dozowania dla 250 mm MD-Disc
jest nizszy dla tej samej metody niz dla 300 mm MD-Disc.
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Poziom dozowania dla 300 mmMD-Disc

Poziom dozowania | ml/min
1 0,09
2 0,11
3 0,13
4 0,15
5 0,18
6 0,21
7 0,25
8 0,29
9 0,34
10 0,40
11 0,46
12 0,55
13 0,64
14 0,75
15 0,88
16 1,03
17 1,21
18 1,43
19 1,67
20 1,96
21 2,30
22 2,70

Poziom dozowania | ml/min
23 3,17
24 3,72
25 4,37
26 5,13
27 6,02
28 7,06
29 8,28
30 9,72
31 11,41
32 13,39
33 15,71
34 18,44
35 21,63
36 25,39
37 29,79
38 34,96
39 41,03
40 48,15
41 56,50
42 66,31
43 77,81

Chtodzenie dysku

Mozesz witgczyé opcjonalne chtodzenie MD-Disc podczas okreslonego kroku.

E

Wskazowka:
Gdy korzystasz z funkcji chtodzenia dysku, misa MD jest rowniez przeptukiwana i

przez to tatwiejsza do utrzymania w czystosci.

Procedura

1.

Nacisnij trzy kropki po lewej stronie przycisku Uruchom .
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Test High Pressure
cleaning

Step selection

Edit method

OOOO0OOO

2. Nacisnij Edit method (Edycja metody).

3. Nacisnij krok, dla ktérego chcesz zmieni¢ ustawienie Disc cooling (Chtodzenie dysku).

e L
Cleaning with 2 steps
° : ? 035 1 v v
MD-Largo I I . .
DP-Suspension P 9 pm ~
DP-Lubricant Blue

]

Surface ‘

Disc speed ‘

Holder speed ’
-

Force per specimen
per spe v ’

MD-Largo 150 rpm 150 rpm 25N/75N B
I B
Suspension Pre-dosing time Dosing level € y
DP-Suspension P 9 pm b 3s v 11 v |
4
Lubricant Pre-dosing time Dosing level z
DP-Lubricant Blue v 3s v 14 hd
Time/Removal - Time - Holder position - Holder direction - Disc cooling. -
Time 6:00 0mm Co-Rotation Yes @ 1

ADMINISTRATOR

4. Wybierz zgdane ustawienie.

7.4.2 Metody niestandardowe

Tworzenie niestandardowych metod

Mozesz utworzy¢ wiasng metode niestandardowa, jesli skopiujesz metode Struers, dodasz lub
zmodyfikujesz kroki, a nastepnie zapiszesz pod inng nazwg. Wszystkie zmienione metody sg
zapisywane w zaktadce Method library (Biblioteka metod) (zobacz, jak uzyskaé¢ dostep w
Przeglad wyswietlacza » 22 w sekgji ,\Widok szczegotowy”).
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Metody niestandardowe znajdziesz takze w zaktadce Methods (Metody):

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

E LR

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type v

Method Labels

Methods Time

Metalog
. Ceramics 15:20 6 v

Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6

Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8

OPERATOR

Edycja metody niestandardowej

Metode niestandardowa mozna edytowac przed rozpoczeciem procesu preparatyki oraz w trakcie
jego trwania. Mozna to zrobi¢ poprzez Method library (Biblioteka metod), gdy w urzagdzeniu
znajduje sie uchwyt na prébki, lub poprzez Menu gtéwne.

Edytuj metode za pomocg Method library (Biblioteka metod)
1. Zaloguj sie do urzgdzenia jako Administrator (Administrator).
2. Umies¢ uchwyt na prébki w Zgdanej pozycji.

Urzgdzenie domyslnie wyswietla ostatnig zastosowang metode.

3. Naciénij 3 kropki, aby uzyskaé¢ dostep do Edit method (Edycja metody).

.s;:tm]mumalloys, ~7:02 6steps : ]@} > v

. /:aliimmumalloys, ~4:09 4steps : ‘@ ‘ > v

ADMINISTRATOR

4. Wybierz krok, ktéry chcesz edytowac.
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Ferrous 180 - 350 .
~11:37 7 steps : > ~
HVakr P B
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 112 | 1 DELETE coPY v
Cleaning with 2 steps
= 0:35 | 2 DELETE CcoPY v
MD-Largo
= DP-Lubricant Blue 7:20 | 3 DELETE copY v
Cleaning with 5 steps
= 0:55 | 4 DELETE copy v
MD-Chem
= @ OP-U NonDry 121 | 5 DELETE copy v
Cleaning with 3 steps
= 6 DELETE COPY ~
MD-Na
= Soap P 0:14 7 DELETE COPY v
+ PREPARATION ‘ + CLEANING

OPERATOR

5. W razie potrzeby mozesz skorzysta¢ z funkcji Delete (Usun) lub Copy (Skopiuj) etap i
mozesz dodac etap Preparation (Preparatyka) i Cleaning (Czyszczenie).

6. Pozakonczeniu edycji mozesz zapisa¢ zmiany.

Ferrous 180 - 350 .
3 ~11:37 7 steps H > ~
. HVakr P ®
MD-Largo
DiaPro Allegro/Larga 9 pm L=z | 4 Orenaritemethod orsoveias v
copy?
Cleaning with 2 steps
= 035 | 2 SAVE AS COP v
MD-Largo
= DP-Lubricant Blue 7:20 | 3 ¥
Cleaning with 5 steps
= 0:55 4 DELETE copy v
MD-Chem
= OP-U NonDry 1z210 | 'S DELETE copy v
Cleaning with 3 steps
= 6 DELETE copy v
MD-Nap
= Soap 0:14 7 DELETE copy v
+ PREPARATION ‘ + CLEANING

OPERATOR

Edytuj metode za pomoca Menu gtéwnego

1. Zaloguj sie do urzadzenia jako Administrator (Administrator).
2. Naciénij przycisk Menu gtéwne.

3. Nacisnij Methods (Metody).
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[ Maintenance v

3 Configuration

ADMINISTRATOR

4. Nacisnij Methods (Metody), aby otworzy¢ zdefiniowang przez uzytkownika opcje
wMethod library (Biblioteka metod)lub nacisnij Library (Biblioteka), jesli chcesz otworzy¢
opcje Struers Method library (Biblioteka metod).

X Methods

METHODS LIBRARY IMPORT

Show

Metniog VM i e “‘j;';:‘*
. Aluminium alloys, cast ~ 837 4 -
. Aluminium alloys, cast (1) ~ 907 4 v
. Aluminium alloys, cast (2) ~ 18:.07 8 v
. Aluminium alloys, cast (3) ~ 8:47 5 v
. Aluminium alloys, cast (4) ~ 18:.07 8 v
. Aluminium alloys, castakr ~ 1807 8 v
. Ferrous 180 - 350 HVakr ~ 1947 1 v
. Pre-cleaning step ~ 0:35 1 v

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

5. Wybierz metode, ktérg chcesz edytowad.

6. Wrazie potrzeby mozesz skorzysta¢ z funkcji Delete (Usun) lub Copy (Skopiuj) etap i mozesz
dodac¢ etap Preparation (Preparatyka) i Cleaning (Czyszczenie).

7. Pozakohczeniu edycji mozesz zapisa¢ zmiany.
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Ferrous 180 - 350 i

- i

~11:37 7 steps -~

HVakr P -
MD-Largo -
DiaPro Allegro/Largo 9 um 112 | 1 ?Ov:;;mte method orsaveds v
Cleaning with 2 steps

= 0:35 | 2 SAVE AS COP v
MD-Largo

= DP-Lubricant Blue 7:20 | 3 ¥
Cleaning with 5 steps

= 0:55 4 DELETE copy v

MD-Chem
= OP-U NonDry 1:21 | 5 DELETE copy v

Cleaning with 3 steps
= 6 DELETE copy v

MD-Nap
= Soap 014 | 7 DELETE copy v

+ PREPARATION ‘ + CLEANING

2L 2L
OPERATOR
o)

7.5 Proces przygotowania

7.51 Przygotuj uchwyt na prébki dla Xmatic Compact z przenosnikiem
1. Umies¢ prébki w uchwycie na probeki.

2. Umies¢ uchwyt na probki w przenosniku. Zobacz Wktadanie lub wyjmowanie uchwytu na
prébki »51.

3. Recznie wybierz liczbe probek w uchwycie lub nacisnij przycisk Uruchom, aby rozpoczg¢
automatyczne wykrywanie, w zaleznosci od ustawien w Machine settings (Ustawienia
urzgdzenia) dla Xmatic Compact z przenosnikiem »92.

4. Wybierz metode dla kazdego wtozonego uchwytu na probki. Zobacz Metody »55

5. Sitajest regulowana automatycznie lub recznie wedtug ustawien uzytkownika. Zobacz
Machine settings (Ustawienia urzgdzenia) dla Xmatic Compact z przenos$nikiem »92.

Uwaga
| 0 Z przeno$nikiem pionowym: Jesli w przenosniku umieszczono kilka uchwytéw na

prébki, uchwyty na prébki sg ustawiane w kolejce zgodnie z kolejnoscig
nacisniecia przycisku Uruchom dla kazdego z uchwytéw na probki. Aby
zmodyfikowac kolejke, nacisnij Wysun oraz nacisnij Uruchom dla kazdego
uchwytu na prébki w kolejnoéci, w jakiej majg by¢ obstugiwane.

7.5.2 Przygotuj uchwyt na prébki dla Xmatic Compact bez przenosnika.
Nalezy recznie wybra¢ liczbe prébek umieszczanych w uchwycie na prébki.
1. Otworz gtéwng pokrywe bezpieczenstwa.
2. W6z uchwyt na prébki do stanowiska odbioru.
3.  Zamknij gtéwng pokrywe bezpieczenstwa.
4

Wybierz metode.
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Wybierz liczbe prébek w uchwycie.
Nacisnij Uruchom, a wtedy przygotowanie zostanie uruchomione.
Po przygotowaniu otwiera sie gldwna pokrywa bezpieczenstwa.

Wyjmij uchwyt na prébki i wiéz nowy.

5

6

7

8.

Uwaga

Bez przenosnika pionowego: W danym momencie nalezy korzystac z jednego
uchwytu na prébki.

7.5.3 Wybor kroku

W razie potrzeby mozna wybra¢ kroki w standardowych lub niestandardowych metodach w procesie
preparatyki.

Procedura
1. Nacisnij 3 kropki na linii metody, aby uzyska¢ dostep do menu Step selection (Wybér kroku).

Test High Pressure
. 1 step hd
cleaning

Step selection

Edit method

ADMINISTRATOR

2. Nacisnij Step selection (Wybor kroku).

3. Naciénij pole po prawej stronie nazwy kroku, aby dodac¢ lub poming¢ krok. Zielony znak wyboru
wskazuje, ze etap jest wigczony do procesu preparatyki.
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Ferrous 180 - 350
HVakr

MD-Largo

DiaPro Allegro/Largo 9 um

Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DP-Lubricant Blue

Cleaning with 5 steps

MD-Chem
OP-U NonDry

Cleaning with 3 steps

MD-Nap
Soap

ADMINISTRATOR

~i1:37

0:35

720

0:55

121

0:14

7 steps

4. Nacisnij przycisk Uruchom, a metoda zostanie uruchomiona wraz z wybranymi krokami.

754 Wskazanie brakujacych materiatéw eksploatacyjnych

Jesli w urzagdzeniu brakuje niezbednych materiatow eksploatacyjnych, wyswietlany jest zotty
trojkat oznaczajgcy monit o umieszczenie brakujgcych materiatéw eksploatacyjnych w stojaku na

butelki.

Xmatic Compact
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Ponadto przycisk Uruchom jest podswietlany w kolorze czerwonym, aby wskazagé, ze nie mozna
uruchomi¢ procesu.

Ferrous 180 - 350 . ‘ ‘
3 ~11:09 7 steps . ~
. HVakr P ® A
& 5% MD-Largo
ig DiaPro Allegro/Largo 9 pm 1112 | 1 v v
Cleaning with 2 steps
0:35: | 2 v v
MD-Largo
DP-Lubricant Blue 712 | 3 v ¥
Cleaning with 5 steps
0:55 4 v v

MD-Chem
OP-U NonDry 1:01 | 5 o ¥

Cleaning with 3 steps

MD-Nap
Soap 014 7 v v

2L A 7
ADMINISTRATOR : — | ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
) 8

Procedura
1. Umiesc¢ brakujgce materiaty eksploatacyjne, a wtedy przycisk Uruchom zmieni kolor na zielony.

2. Zaktadka Uruchom.
7.5.5 Rozpoczecie procesu preparatyki

PRZESTROGA
Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chronié¢ palce przed materiatami
Sciernymi oraz gorgcymi/ostrymi prébkami.

Przed rozpoczeciem procesu preparatyki mozna wyswietli¢ liste roznych etapéw preparatyki w
wybranej metodzie, dotykajac rozwijanego przycisku.

68 Xmatic Compact



7 Obstuga urzadzenia

®
v
[

Aluminium alloys, g
. cast (4) 18:58 8 steps

Ferrous 180 - 350

Hvakr ~20:56 12 steps

OPERATOR

Aluminium alloys,
cast (4)
Cleaning with 2 steps

~17:26 7 steps

0:35 | 1 ¥
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 6:13 2 v
Cleaning with 5 steps
1:.02 3 ¥
MD-Mol
. DP-Lubricant Blue 5:12 4 R/
Cleaning with 5 steps
055 5 v
MD-Chem .
OP-U NonDry 1:24 6 v ey
HHHH
ey
Cleaning with 8 steps
2:05 7 ~

OPERATOR

Podczas dziatania metody mozna zobaczy¢ postep preparatyki, gdy czas odlicza sie do 00:00
obok nazwy metody.

Procedura
1. Zaloguj sie do urzadzenia jako Administrator (Administrator) lub Operator (Operator).
2. W zaktadce Methods (Metody) wybierz zZgdang metode.

3. Upewnij sie, ze wszystkie niezbedne materiaty eksploatacyjne i tarcze MD sg dostepne w
urzadzeniu. Przycisk Uruchom musi by¢ zielony.
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O
O
O
Nl - D
@)
O
O
=

OPERATOR

4. Nacisnij przycisk Uruchom.

Urzadzenie zatrzymuje sie automatycznie po zakohczeniu procesu.

prébki, uchwyty na prébki sg ustawiane w kolejce zgodnie z kolejnoscig nacisniecia
przycisku Uruchom dla kazdego z uchwytéw na prébki. Aby zmodyfikowac kolejke,
nacisnij Wysun oraz nacisnij Uruchom dla kazdego uchwytu na prébki w kolejnosci,

Uwaga
0 Z przeno$nikiem pionowym: Jesli w przenosniku umieszczono kilka uchwytéw na
w jakiej majg by¢ obstugiwane.

7.5.6 Sprawdzanie probek

W dowolnym momencie w trakcie procesu preparatyki mozna dokona¢ inspekcji uchwytu na prébki
oraz probek.

Procedura

1. Na pasku procesu preparatyki nacisnij Wstrzymaj .

2. Nacisnij Oko na pasku procesu.
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7 Obstuga urzadzenia

Aluminium alloys, 4 steps :
cast

E ADMINISTRATOR I I

3. Urzadzenie odktada uchwyt na prébki do szuflady na przenos$niku pionowym lub do punktu
pobierania, jesli nie posiadasz przenosnika pionowegdo, i teraz mozna dokonac inspekgciji.

Po inspekcji
1. Wibz ponownie uchwyt na probki

2. Nacis$nij Uruchom, a urzgdzenie bedzie kontynuowac proces od miejsca, w ktérym zostat
wstrzymany.

Mozna tez nacisng¢ trzy kropki i wybraé Start over (Zacznij od nowa).

7.5.7 Otwieranie podnosnika MD

Tarcze MD mozna zmieniaé lub uzupetnia¢, gdy urzadzenie jest uruchomione.

Otworz drzwi podnosnika MD podczas procesu
1. Nacisnij przycisk Menu gtéwne.

2. Wybierz Unlock MD safety cover (Odblokuj pokrywe bezpieczenstwa MD).

= Methods
Maintenance v
History
Configuration v

About

Unlock main safety cover

PO & @ 3

Unlock MD safety cover
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7 Obstuga urzgdzenia

Wyijatki

Nie mozna otworzy¢ drzwi podnosnika MD:

. podczas gdy urzgdzenie odczytuje tarcze MD

. gdy urzadzenie dostarcza lub odbiera tarcze MD

. gdy urzadzenie faktycznie przetwarza stanowisko MD.

7.5.8 Wstrzymanie trwajacego procesu

Podczas procesu preparatyki moze okazac sie, ze konieczne jest wstrzymanie procesu. Mozna
zatrzymac biezgcy proces z poziomu ekranu.

1. Nacisnij przycisk Wstrzymanie.

Aluminium alloys,

cast (4) ~18:58 8 steps

Ferrous 180 - 350
HvVakr

~20:56 12 steps

OPERATOR

2.  Wykonaj potrzebng czynnosc¢.

3. Nacisnij ponownie ikone Wstrzymanie, aby wznowi¢ proces preparatyki.
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7.6  Swiatlo ostrzegawcze (opcja)

Urzgdzenie moze byé wyposazone w swiatto ostrzegawcze sygnalizujgce stan pracy urzadzenia.

Domysinie dostepne sg 3 pozycje oswietlenia:

Pozycja gorna

Czerwona lampka

Btad urzadzenia

State swiatto

Aktywny btad

Brak swiatta

Brak btedow

Pozycja srodkowa

Zo6tta lampka

Ostrzezenie

State swiatto

Aktywne ostrzezenie

Brak swiatta Brak ostrzezen
Dolna pozycja Zielona lampka Stan
Migajgce swiatto Urzadzenie jest w trybie

wstrzymania

State Swiatto

Urzadzenie dziata

Brak swiatta

Urzgdzenie jest w trybie
bezczynnosci

Wskazéwka
@ Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat tego urzgdzenia, sprawdz we wlasciwej

instrukcji obstugi lub podreczniku uzytkownika.
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7 Obstuga urzadzenia

7.7  History (Historia) - raport w pliku dziennika

Procedura

1. Zaloguj sie jako Administrator (Administrator) (jak opisano w Zaloguj sie jako administrator
»45).

2. W Menu gtéwnymwybierz History (Historia).

Methods

Maintenance v

History

Configuration v

About

Unlock main safety cover

D e & o C

Unlock MD safety cover

3.  Kiiknij pole Date range (Zakres dat).

X History

History

Method name @ @ s @é

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22
Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9
Machine overview 1-20f2

Total amount of time the machine has been in use [hour:min:

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

4. Wybierz interesujgcy Cie przedziat czasowy.
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December 2023

5. Zobacz dane za wybrany okres na wyswietlaczu.

X History
History

Date range

2023-10-01 ~ 2023-12-14 X

® O & &

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22
Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9
Machine overview 1-20f2

Total amount of time the machine has been in use [hour:min] 00:29

® No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

6. Abywyeksportowac¢ dane, podtgcz dysk USB i nacisnij Save to USB (Zapisz na USB).
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8

Configuration (Konfiguracja)

Uwaga
l 0 Tylko uzytkownicy z uprawnieniami administratora mogg konfigurowac¢ urzadzenie.

Majac uprawnienia administratora, mozesz z poziomu ekranu dostosowac rézne ustawienia
urzgdzenia.

Procedura
1.  Wybierzi zaloguj sie jako Administrator (Administrator). (Zaloguj sie jako administrator »45).

2. Nacisnij przycisk Menu gtéwne (Przeglad wyswietlacza »22).

3.  Wybierz Configuration (Konfiguracja).

= Methods

[ Maintenance v

B History

it Configuration v
@ About

@ Unlock main safety cover
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4. Teraz mozna uzyskac¢ dostep do nastepujgcych podmenu, ktére zostang opisane w tym
rozdziale:

X Configuration

Configuration

Preparation Consumables Custom Consumables Consumables Lifetime

Cleaning Templates User settings Machine settings System settings

8.1 Preparation (Preparatyka)

8.1.1 Konfiguracja powierzchni szlifowania MD
1. Zaloguj sie do urzgdzenia jako Administrator (Administrator).

2. W Menu gtéwnym wybierz opcje Configuration(Konfiguracja).
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8.2

78

3. Nastepnie wybierz opcje Preparation (Preparatyka) i zaktadke MD.

4. Teraz wybierz zgdane ustawienia.

X Preparation

> Preparation

Dressing

Cleaning

Yes v Yes v

Dressing (Obcigganie)

Aby zapewni¢ szybko$¢ usuwania materiatu z powierzchni, mozna obcigga¢ powierzchnie MD-Alto i
diamentowe powierzchnie szlifierskie, np. MD-Piano.

Cleaning (Czyszczenie)

Mozna ustawi¢ urzadzenie tak, aby nastepowato automatyczne czyszczenie powierzchni (MD-Alto,
MD-Allegro i MD-Largo oraz diamentowej powierzchni szlifierskiej MD) po zakoriczeniu procesu.

Zalecamy réwniez wyczyszczenie MD-Disc przed zastosowaniem nowej powierzchni.

Czyszczenie powierzchni polerujgcych MD nie jest mozliwe.

Consumables (Materialy eksploatacyjne)

opracowanymi specjalnie do tego celu i tego typu urzadzen.
Urzgadzenie automatycznie wykrywa zawartos¢ butelek materiatéw eksploatacyjnych

Uwaga
o Urzgdzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers
Struers i powierzchnie MD po umieszczeniu ich w urzgdzeniu.

Skonfiguruj materiaty eksploatacyjne

1.  Zaloguj sie do urzagdzenia jako Administrator (Administrator).

2. ZMenu gtéwnego wybierz Configuration (Konfiguracja) i Consumables (Materiaty
eksploatacyjne).
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3.  Wybierz typ materiatow eksploatacyjnych, ktéry chcesz skonfigurowaé, tj. MD (powierzchnie
MD) w podnosniku MD lub butelki w stojaku na butelki.

Configure MDs (Konfiguracja MD)

X Consumables

> Consumables

Configure MDs

8 O Manua

. Automatic
@ Automatic
@ Automatic
. Automatic
3 @ MD-Mezzo Manua
@ Automatic
. Automatic
Configure bottles (Konfiguracja butelek)
X Consumables
n > Consumables
Configure bottles
OP-S NonDry
or] 2]
ALCH 1 5
Manual Automatic Manual Automatic Automatic Automatic Manual Automatic Automatic
® ® ] ® @ @

4. Wybierz Automatic (Automatyczna) lub Manual (Reczna).
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80

Automatic (Automatyczna)

Urzgadzenie odczytuje kod matrycy danych, ktéry znajduje sie na wszystkich materiatach

eksploatacyjnych.

Manual (Reczna)

Urzgdzenie nie szuka kodu do odczytania.

1. Wybierz powierzchnig, zawiesing lub lubrykant w danej pozycji.

X Consumables

Configuration > Consumables

ALCH SOAP

Manual Manual

Configure MDs Configure bottles

DP-Lubricant

Yellow

o)

2

Automatic Manual

Automatic

4 5
Automatic Manual

2. Pokliknigciu przycisku recznego ustawiania zestawu butelek wyswietli sie lista materiatéw
eksploatacyjnych Struers i niestandardowych materiatow eksploatacyjnych:

D Suspensions
D Lubricants

DP-Lubricant Yellow

DP-Lubricant Red

DP-Lubricant Purple

DP-Lubricant Green

DP-Lubricant Brown

DP-Lubricant Blue
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3. Wybierz materiat eksploatacyjny z listy, ktéry bedzie posiadat te pozycje, dopdki jej nie
zmienisz lub nie wybierzesz opcji automatycznej, a wtedy kod matrycy danych zostanie
odczytany.

Patrz Custom consumables (Niestandardowe materiaty eksploatacyjne) 81 jak dodawaé
materiaty eksploatacyjne.

8.3 Custom consumables (Niestandardowe materiatly
eksploatacyjne)

Skonfiguruj niestandardowe materiaty eksploatacyjne

1. Zaloguj sie do urzagdzenia jako Administrator (Administrator).

2.  ZMenu gtéwnego wybierz Configuration (Konfiguracja) i Custom consumables
(Niestandardowe materiaty eksploatacyjne).

3. Wtym widoku, w menu lub zielonymi przyciskami, wybierz typ materiatu eksploatacyjnego,
ktérego nazwe chcesz zmieni¢, usungé lub dodaé, np MD surface (Powierzchnia MD),
Suspension (Zawiesina) lub Lubricant (Smar).

X Custom Consumables

> Custom Consumables

All

All

Consumable name Consumable type

Surface

S 3
Custom md MD surface

DELETE RENAME v

4. Aby doda¢ nowy, niestandardowy materiat eksploatacyjny, kliknij zielony przycisk
odpowiadajgcy danemu materiatowi eksploatacyjnemu, np. Powierzchnia MD.
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82

5.

6.

7.

Obcigganie powierzchni MD
1.

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces

Suspensions Lubricants

MD surfaces
Consumable name

Custom md

Consumable type

Surface
MD surface

DELETE RENAME

Consumable name
Custom md

Dressable
No

- ‘

Abrasive rule
Abrasive contained in Surface

T ‘

+ MD SURFACE

Nadaj nazwe niestandardowemu materiatowi eksploatacyjnemu. Gdy klikniesz Consumable
name (Nazwa materiatu eksploatacyjnego), pojawi sie klawiatura.

Wpisz nowg nazwe i zapisz.

Consumable name

Custom lubricant

Wybierz obciggacz, regute srodka Sciernego, rodzaj Scierniwa lub lubrykantu, w zaleznosci od

niestandardowego materiatu eksploatacyjnego.

Kliknij pole posrodku Dressable (Obcigganie).
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type

Custom md

Surface
MD surface

DELETE RENAME ‘ ™

Dressable

v Abrasive rule
No

Consumable name
Abrasive contained in Surface

Custom md

" ‘

+ MD SURFACE

2.  Wybierz obcigganie.

Obciaganie

Nie: Jesli niestandardowy materiat eksploatacyjny nie
powinien by¢ po obrébce obciggany, np. sukno do
polerowania

Kostka obciggacza z tlenku glinu: Jesli niestandardowg powierzchnig szlifujgca jest
diamentowa powierzchnia szlifierska, taka jak MD-
Piano,MD-Mezzo i MD-Molto.

Wskazdéwka dotyczgca Jezeli niestandardowg powierzchnig szlifierskg jest

diamentowej powierzchni: powierzchnia z tlenku glinu zwigzana zywica, np. MD-
Alto.

3.  Wybierz regute srodka Sciernego.
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84

Abrasive contained in Surface

Reguta srodka sciernego

Tylko zawiesina diamentowa:

Jesli powierzchnia jest uzywana wytgcznie z zawiesing
diamentowa.

Tylko zawiesina tlenkowa:

Jesli powierzchnia jest uzywana wytgcznie z produktami do
polerowania tlenkami. Etap procesu z uzyciem tlenkowego
produktu do polerowania bedzie polegat na oczyszczeniu
powierzchni wodg jako ostatnia cze$¢ etapu procesu.

Wszystkie typy z wyjgtkiem
wody:

Mozna stosowac¢ wszystkie typy ptynéw chtodzacych i zawiesin z
wyjatkiem wody.

Materiat Scierny zawarty w
powierzchni:

Powierzchnia materiatu eksploatacyjnego zawiera elementy
Scierne, a jako chtodziwo stosowana jest woda.

Rodzaj scierniwa do zawiesin
1.

Kliknij pole posrodku Abrasive type (Typ srodka $ciernego).
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X Custom Consumables

Configuration » Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants
Suspensions
Consumable name Consumable type
Custom suspension Suspension DELETE RENAME v
Abrgsivetype

Oxide

Consumable name
Custom suspension

- ‘

+ SUSPENSION

2. Wybierz rodzaj Scierniwa.

Typ Scierniwa

Tlenek Jesli niestandardowym materiatem eksploatacyjnym jest zawiesina typu
zawiesina tlenkowa.

Diament Jesli niestandardowym materiatem eksploatacyjnym jest zawiesina
diamentowa.
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86

Rodzaje sSrodkéw smarnych do lubrykantéw

1. Kliknij pole posrodku Lubricant type (Rodzaj lubrykantu).

X Custom Consumables

Configuration » Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants
Lubricants
Consumable name Consumable type
Custom |ubricant Lubricant DELETE RENAME o

Lubricant type

Water based ¥ ‘

Consumable name
Custom lubricant

+ LUBRICANT

2. Wybierz rodzaj lubrykantu.

Water based

Rodzaj lubrykantu

Woda Jesli niestandardowy lubrykant jest na bazie wody

Alkohol Jesli niestandardowy lubrykant jest na bazie alkoholu
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8.4 Consumables Lifetime (Czas pracy materiatéw
eksploatacyjnych)

Skonfiguruj niestandardowy czas eksploatacji powierzchni MD

Wszystko powierzchnie MD Struers majg okreslony czas eksploatacji, ktory zalezy na przyktad od
preparowanego materiatu. Jesli wymagany jest inny czas eksploatacji, mozliwa jest jego
konfiguracja.

1. Zaloguj sie do urzgdzenia jako Administrator (Administrator).

2. ZMenu gtéwnego wybierz Configuration (Konfiguracja) i nastepnie Consumables
Lifetime (Czas eksploatacji materiatéw eksploatacyjnych).

3. Abywybra¢ materiaty eksploatacyjne, kliknij + Surface (+ Powierzchnia).

X Consumables Lifetime

> Consumables Lifetime

No consumables were found

4. Kiiknij konkretny materiat eksploatacyjny, ktérego czas eksploatacji chcesz zmieni¢, np. MD-
Dac.
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MD grinding MD-Chem NonStick

MD polishing MD-Dac

Other polishing MD-Dur

MD Custom surfaces . MD-Floc

MD-Mol

OO0

MD-Mol APS
. MD-Nap

MD-Pan

MD-Plan

MD-Plus

5. Teraz zmieh czas eksploatacji wybranego materiatu eksploatacyjnego.

MD-Dac Consumable Lifetime
6 h 40 min

DELETE

+ SURFACE

8.5 Cleaning Templates (Szablony czyszczenia)

Metody Struers, ktore sg juz predefiniowane i dostepne w Method library (Biblioteka metod) (patrz
Struers metody »55), majg wbudowane szablony czyszczenia, ktérych nie mozna zmieniac.

Mozesz jednakze doda¢ nowy szablon lub skopiowac istniejgcy szablon i skonfigurowac parametry
pod inng nazwa.

8.5.1 Skonfiguruj nowy szablon czyszczenia z kopii

Mozesz skopiowaé szablon czyszczenia i uzy¢ go do stworzenia wiasnego szablonu czyszczenia.
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1. Zaloguj sie do urzadzenia jako Administrator (Administrator).

2. ZMenu gtéwnegowybierz Configuration (Konfiguracja) i Cleaning Templates (Szablony

czyszczenia).

Wyswietlone zostanie menu Cleaning Templates (Szablony czyszczenia) .

X Cleaning Templates

» Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamend Polishing

Clean Final Diameond Polishing
Clean Fine Grinding

Clean Fine Grinding, User defined
Clean Oxide Polishing

Clean Stone & MD grinding

Clean Water Free

3. Wybierz zgdany szablon czyszczenia, ktéry chcesz skopiowad, i nacisnij Copy (Kopiu;j).

X Cleaning Templates

> Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing

Clean Final Diamend Polishing

Clean Fine Grinding

Clean Fine Grinding. User defined

COoPY v

‘ DELETE ‘

RENAME o d

4. Teraz pojawi sie nowy User template (Szablon uzytkownika).
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8.5.2

90

5.

X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding

Clean Fine Grinding, User defined

Clean Oxide Polishing

Clean Stone & MD grinding

Clean Water Free

User template

I DELETE

RENAME ‘ NG

Cleaning Action i Time -
0:00 DELETE
Cleaning Action Time
v 0:00 v DELETE
Cleaning Action - Time -
0:00 DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

Dostosuj rozne parametry wedtug potrzeb i zapisz jako inny szablon, zmieniajgc jego nazwe.

Cleaning template name

Clean Fine Grinding, customized

Dodaj nowy szablon czyszczenia

1.
2.
3.

Nacisnij zielony przycisk + Cleaning Template (+ Szablon czyszczenia).

Uzupetnij parametry nowego szablonu.

Nacisnij Rename (Zmien nazwe) i wpisz nazwe szablonu przed jego zapisaniem.
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X Cleaning Templates

Configuration » Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding, User defined ~
Clean Fine Grinding. User defined 1 v
Clean Oxide Polishing ~
Clean Stone & MD grinding v
Clean Water Free v
User template ’ DELETE RENAME ‘ v
Cleaning Action & Time =
0:00 DELETE
Cleaning Action Time
A 0:00 » DELETE
Cleaning Action Time
A 0:00 b DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

8.5.3 Etapy wstepnego czyszczenia

W przypadku probek preparowanych, np. przy uzyciu zawiesiny/lubrykantéw na bazie oleju,
mozna dodac etap wstepnego czyszczenia przy uzyciu dedykowanego sukna MD-Nap, z
dodatkiem mydta i wody.

Standardowe ustawienie obejmuje nastgpujgce parametry:

. Pre-cleaning step ~0:10 1 step H ‘ ® ~
e MD-Clean 1
= . Soap 0:10 I DELETE | copy ‘ ~
Tap Water
surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Clean R 150 rpm b 150 rpm 20N >
Suspension Pre-dosing time Dosing level
Soap > 1s > off b
Lubricant Pre-dosing time Dosing level
. Tap Water x 55 25 b
Time/Removal Time Holder position Heolder direction Disc cooling
Time > 0:10 b 10 mm Co-rotation id No o
+ PREPARATION | + CLEANING
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8.6 User settings (Ustawienia uzytkownika)

DomysIne ustawienia uzytkownika i hasto administratora
1. Zaloguj sie jako Administrator (Administrator) (Zaloguj sie jako administrator »>45).
2. Wybierz Configuration (Konfiguracja) i User settings (Ustawienia uzytkownika).

3. W zaktadce Configure (Konfiguracja) wybierz domysine ustawienie uzytkownika jako Operator
(Operator) lub Administrator (Administrator).

X User settings

> User settings

Configure Users

Default User
Administrator

‘ Administrator ‘

’Opelator ‘

4. W zaktadce Users (Uzytkownicy) mozna ustawi¢ nowe hasto dla ustawien administratora.
Domysinie jest to 1234.

8.7 Machine settings (Ustawienia urzgdzenia) dla Xmatic
Compact z przenosnikiem

Nalezy pamieta¢, ze nastepujgce ustawienia nie sg dostepne dla Xmatic Compact bez podajnika.

Konfiguracja Machine settings (Ustawienia urzadzenia)

1. Zaloguj sie do urzadzenia jako Administrator (Administrator).
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2. ZMenu gtéwnego wybierz pozycje Configuration (Konfiguracja) i Machine settings
(Ustawienia urzadzenia).

X Machine settings

Configuration > Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

Number of specimens
Manual

w ‘

3. Dostosuj ustawienia zgodnie z potrzebami w Eject empty tray (Wysuwanie pustej tacy) lub
Number of specimens (Liczba probek).

Wszystkie zmiany sg zapisywane automatycznie.

8.71 Eject empty tray (Wysuwanie pustej tacy)

. Wybierz, czy szuflada ma by¢ wysuwana automatycznie, jesli zostanie zamknieta bez
uchwytu na probki w srodku.
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8.7.2 Number of specimens (Liczba probek)

. Woybierz, czy chcesz, aby urzgdzenie automatycznie wykrywato liczbe prébek w kazdym
uchwycie, czy tez chcesz recznie wybra¢ prawidtowg liczbe prébek.

Automatic

W obu przypadkach sita jest odpowiednio regulowana przez urzgdzenie.

Opcja automatyczna (konfiguracja)

1. Wybierz automatyczne wykrywanie liczby probek w Machine settings (Ustawienia
urzadzenia).

X Machine settings

Configuration » Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
off v ‘

Number of specimens -
Automatic

2. Naciénij "x", aby zamkngc¢ okno.

Informacje na temat dziatania, patrz Wykrywanie liczby prébek »53.

Opcja reczna (konfiguracja)

1. Wybierz wykrywanie reczne w Machine settings (Ustawienia urzadzenia).
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X Machine settings

> Machine settings

General

‘ Eject empty tray

off k-4 ‘

M ‘

Mumber of specimens
Manual

2. Naciénij "x", aby zamkngc¢ okno.

Informacje na temat dziatania, patrz Wykrywanie liczby prébek »53.

8.8 Ustawienia systemu

W tym menu mozna zmieni¢ domy$iny jezyk z jezyka angielskiego na inny lub domysine
ustawienie z systemu metrycznego na system imperialny.

Procedura

1. Nacisnij Menu gtéwne i wybierz Configuration (Konfiguracja) i System settings
(Ustawienia systemu).

2. Dotknij strzatki rozwijanej, aby wybraé jezyk, ktérego chcesz uzyc.

3. Nacisnij kétko przed preferowanym wyborem, aby wybraé, czy chcesz uzywac jednostek
metrycznych lub imperialnych podczas pracy z urzgdzeniem.
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9.1

96

X System

> System settings

Language

en v

@® Metric
QO Imperial

Konserwacja i serwis -
Xmatic Compact

W celu osiggniecia maksymalnego czasu pracy i okresu eksploatacji urzgdzenia wymagana jest
odpowiednia konserwacja. Konserwacja jest wazna dla zapewnienia bezpiecznego dziatania
maszyny.

Procedury konserwaciji opisane w tym rozdziale muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany lub
przeszkolony personel.

Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (SRP/CS)

Informacje dotyczgce poszczegdlnych czesci zwigzanych z bezpieczenstwem znajdujg sie w
rozdziale ,Czesci uktadu sterowania (SRP/CS) zwigzane z bezpieczehstwem”, w sekcji ,Dane
techniczne” w niniejszej instrukcji.

Pytania techniczne i czesci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy podaé¢ numer
seryjny oraz napiecie/czestotliwosé. Numer seryjny i napiecie znajdujg sie na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

Czyszczenie ogolne

W celu zapewnienia dtuzszej zywotnosci urzgdzenia, stanowczo zalecamy regularne czyszczenie.
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Uwaga
Nie nalezy uzywac suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
zarysowania.

Uwaga

Nie stosowac acetonu, benzolu lub podobnych rozpuszczalnikéw.
Do czyszczenia urzgdzenia nie uzywaj zadnych srodkow $ciernych.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy okres czasu

. Dokfadnie wyczys¢ urzgdzenie i wszystkie akcesoria.

9.2 W razie potrzeby

Czestotliwosé, z jakg nalezy przeprowadzaé niektére procedury konserwacji i czyszczenia,
zalezy od tego, jak czesto i w jaki sposdb urzadzenie jest uzytkowane.

9.21 Filtr powietrza

Ostroznie oczy$¢ filtr powietrza za pomocag miekkiej szczotki.

9.2.2 Czyszczenie ekranu dotykowego

Uwaga

Nie nalezy uzywac¢ suchej Sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
zarysowania.

Nie stosowa¢ acetonu, benzolu lub podobnych rozpuszczalnikéw.

. Czys¢ ekran dotykowy $rodkiem czyszczgcym do wyswietlaczy LCD.
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9.2.3

9.24

98

Butelki i stojak na butelki

Podczas wymiany butelki nalezy upewni¢ sie, ze butelka i stojak na butelki sg czyste. Niektore
materiaty eksploatacyjne moga uszkodzi¢ powtoke malarskg urzadzenia, jesli nie jest ono regularnie
czyszczone.

Czyszczenie wezykow

Jezeli zmienisz rodzaj ptynu, urzgdzenie poinformuje o koniecznosci wyczyszczenia wezykow.

A\ Tube used with different liquid

Installed bottle contains DP-Lubricant Yellow. Cleaning the tube is

Fri, 19 Jan 2024 13:10:52 GM CLEAN IGNORE

£\ Tube used with different liquid

Tube 7 has been used with DP-Lubricant Blue. Installed bottle contains OP-U. Cleaning the tube is recommended

Fri, 19 Jan 2024 13:12:16 GMT CLEAN  IGNORE

a8
ag @ [

Mozesz takze rozpocza¢ czyszczenie samodzielnie, jesli uznasz to za konieczne lub jesli urzadzenie
nie bedzie uzywane przez pewien czas. Mozesz wybraé funkcje czyszczenia jednego lub wszystkich
wezykow od butelek po dysze dozujace z poziomu menu gtéwnego lub w trakcie procesu.
Czyszczenie wezykoéw - z menu giéwnego

1. Zaloguj sie do urzgdzenia jako Operator (Operator)lub Administrator (Administrator).

2. Nacisnij Menu gtownei wybierz Maintenance (Konserwacja) i Clean tubes (Wyczys¢ wezyki).
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X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

3. Wybierz wezyki, ktére chcesz oczyscic. Zielony znacznik wyboru nad ramkami wskazuje
wezyki do czyszczenia.

X Clean tubes

aintenance » Clean tubes

1 2 3 4 5 6 7
E] @ a
DiaPro AllegrofLargo DP-Lubricant Yellow DiaPro Nap B DiaPro Mol B oP-U DP-Suspension P OP-U NonDry
I I 1} I} Iﬁ Iﬁ
& (0 ] @] @]
), ) D D D
Empty/used Empty/used Unknown Filled Emptyfused Filled Filled
DiaPro AllegrofLargo DiaPro Dac DP-Lubricant Blue DP-Lubricant Blue DP- ion P DP. ion P

4. Nacisnij Clean tubes (Wyczys¢ wezyki)i postepuj zgodnie ze wskazdéwkami wyswietlanymi
na ekranie:
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5. Poczekaj, az ptyn zostanie przepompowany z powrotem do butelki.

6. Wyjmij butelke i umies¢ ztgcze Easy Connector we wlocie stojaka na butelki.

/\LC

k-

N
vy,

A1

ALC

7. Wezyki zostajg przeptukane.

8. Pozakonczeniu procesu czyszczenia ponownie umies¢ ztgcze Easy Connector na butelce z
materiatami eksploatacyjnymi. Upewnij sie, Ze znajduje sie na swoim miejscu.

Jesli to konieczne, powtdrz te procedure dla innych wezykow.

Czyszczenie wezykow - podczas preparatyki

1. Nawyswietlaczu nacisnij pole pozyciji butelki, ktérej wezyk chcesz wyczyscié.
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DiaPro Dac 3pm
Remaining vol. 1900 ml

CLEAN

OPERATOR

O
O
O
O
O
O
O
O

ADMINISTRATOR

2. W wyskakujgcym komunikacie wybierz opcje Clean (Wyczys¢).
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DiaPro Allegro/Largo

O
O
O
O
O
O
O
O

ADMINISTRATOR

3. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby usung¢ biezacy materiat
eksploatacyjny z urzadzenia i umies¢ ztgcze Easy Connector w odptywie.

4. Wezyk zostaje przeptukany.

5. Po zakonczeniu procesu czyszczenia naci$nij Continue (Kontynuuj).
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9.2.5 Wymiana i czyszczenie kostki z tlenku glinu oraz koncéwki obciagacza.

NN
Ad ( )

A

Kostka z tlenku glinu (A)

1. Odkrec srube mocujgca za pomoca klucza imbusowego 6 mm, obracajac jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

2. Zdemontuj kostke z tlenku glinu.

3. Doktadnie wytrzyj wszystkie powierzchnie i upewnij sie, Zze nie pozostaty na nich zadne
zanieczyszczenia.

4. Zamontuj nowg kostke z tlenku glinu w uchwycie.

5. Ponownie dokre¢ $rube mocujgca.

Koncéwka obciggacza (B)
Uzyj klucza ptaskiego 9 mm.
1. Odkrec starg koricowke obciggacza.

2. Doktadnie wytrzyj wszystkie powierzchnie i upewnij sie, ze nie pozostaty na nich zadne
zanieczyszczenia.

3. Zamontuj nowa koncéwke w obciggaczu.
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9.2.6 Czyszczenie ramienia MD

A Ramie MD

Procedura
1. W polu Maintenance (Konserwacja) wybierz opcje MD (MD).

2. Wybierz Zzadane dziatanie i postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Actions

CHANGE TIP
ARM TO MD

ARM TO PARKED

Dzialanie: Change tip (Zmien koncowke)

Uzy;j tej funkcji podczas zmiany koncéwki obciggacza MD.
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Dziatanie: Arm to MD (Rami¢ do MD)

Ramie MD przesuwa sie z podnosnika MD do stanowiska MD. Mozesz teraz wytrzeé i wyczy$cic
ramige MD.

Dziatanie: Arm to parked (Ramie do pozycji spoczynkowej)

Ramie MD wraca do pozycji spoczynkowej w podnosniku MD.

Obciagacz z diamentowg koncowka

Obciggacz diamentowy musi by¢ regularnie sprawdzany przez technika serwisu Struers.

Procedura

1. Zdemontuj obciggacz z koricéwkg diamentowa. (B)

2. Doktadnie wytrzyj wszystkie powierzchnie i upewnij sie, ze nie pozostaty na nich zadne
zanieczyszczenia.

3. Zamontuj diamentowg koncéwke w obciggaczu.

9.2.7 Wkiadka do misy

Oczys¢ gorng czes¢ wkitadki do misy

[

LI ]

A Ostona chronigca przed odpryskami

B Gorna czes¢ wkiadki do misy
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v, G
+

Procedura

1. Zdejmij ostone przeciwrozbryzgowa (A) ze stacji do szlifowania i polerowania MD.
2.  Zdejmij gérng czes¢ wktadki do misy (B) i umyj ja.

3. Zamontuj ponownie gérng czes¢ wktadki do misy.

4. Zamontuj ponownie ostone przeciwrozbryzgowsa.

Wymien wkladke do misy

Jezeli wktadka do misy jest uszkodzona, nalezy ja wymienié¢ na nowa.
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- ® ® & ® & v &

[T N

Procedura

1. Zdejmij ostone przeciwrozbryzgowg (A).

2. Zdejmij goérng czes¢ wkiadki do misy (B).

3. Zdejmij dysk MD (C) (patrz Konserwacja MD-Disc »107).
4.  Wyjmij zuzytg wktadke do misy (D) i zamontuj nowa.
5

Zamontuj ponownie dysk MD-Disc, gorng czes¢ wktadki do misy i ostone
przeciwrozbryzgowa.

6. Zuzytg wktadke do misy nalezy zutylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.
9.2.8 Konserwacja MD-Disc

Zdejmij MD-Disc

1. Zdejmij naktadke ochronna.

2. Odkre¢ srube z podktadkg od goérnej czesci MD-Disc i wyjmij jg.
3.  Odkre¢ trzy sruby od dolnej czesci MD-Disc i podnie$ z misy.

Wymien MD-Disc

Uwaga
0 Zalecamy montaz MD-Disc przez technika serwisu.
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108

Procedura

1.
2.
3.

Odkrec trzy Sruby z tytu MD-Disc
Wyjmij Srube i podkfadke z watka (A).

Umiesc¢ dolng czes¢ MD-Disc w misie i zamocuj jg za pomocg trzech srub, ktére wykrecites z
tytu MD-Disc

Umiesc¢ goérng czes$¢ MD-Disc na gorze dolnej czesci i zamocuj ja za pomoca $ruby z podktadka,
ktorg wykrecites z watka

Zat6éz nasadke ochronng

5.

Wskazéwka:
@ Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat tego urzagdzenia, sprawdz we wiasciwej

instrukcji obstugi lub podreczniku uzytkownika.

Czyszczenie MD-Disc

l 0 Nie nalezy uzywac¢ suchej Sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na

Uwaga

zarysowania.

l 0 Nie stosowac¢ acetonu, benzolu lub podobnych rozpuszczalnikéw.

Uwaga

Wytrzyj MD-Disc za pomocg wilgotnej szmatki.
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9.2.9 Wyczys$¢ lusterka podnosnika MD

. Wyczys¢ lusterka (A) wewnatrz 8 szuflad w podnosniku tarcz MD wilgotng szmatka.

Uwaga
Nie uzywaj suchej szmatki podczas czyszczenia lusterek, poniewaz powierzchnia
nie jest odporna na zarysowania.

9.210 Tarcza MD

Codziennie sprawdzaj powierzchnie szlifierskie i polerskie MD, aby upewnic sig, ze sg czyste i
nieuszkodzone.

Procedura

1. Otworz drzwi podnosnika MD i sprawdz kazdg powierzchnie MD.
2. Wymien uszkodzone tarcze MD.

3. Wyczysé tarcze MD.

Zamknij drzwi podnos$nika MD. Podnosnik ustawia sie w pozycji spoczynkowe;.

4.
Wskazoéwka:
@ Patrz takze w instrukcji obstugi uzywanej tarczy MD.

Mycie automatyczne

W menu gtéwnym mozna réwniez wybra¢ automatyczne czyszczenie tarczy MD po procesie
preparatyki.
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9.3

110

X Preparation

Configuration > Preparation

MD

Dressing

Raz w tygodniu

Uwaga
0 zarysowania.

Nie nalezy uzywac suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na

Nie stosowaé acetonu, benzolu lub podobnych rozpuszczalnikow.

W razie potrzeby uzyj etanolu lub izopropanolu, aby usung¢ smar i ole;.
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9.3.1 Strefa robocza

N

(T

. Czys¢ wszystkie pomalowane powierzchnie wewnatrz urzgdzenia miekka, wilgotng szmatkag
i zwyktymi detergentami do uzytku domowego.

9.3.2 Glowica przenosnika probek i szyny

Regularnie czys¢ gtowice przenosnika prébek i szyny za pomocg wilgotnej sciereczki. Zobacz
réwniez Przeglad urzadzenia »18.
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Procedura
1. Dokfadnie wyczys¢ gorng i dolng czesc¢ gtowicy przenosnika prébek (A) za pomocg wilgotnej
Sciereczki.

2. Wyczysc¢ suchg szmatkg wszelkie nagromadzone zanieczyszczenia na szynach (B) wewnatrz
strefy roboczej.

Uwaga
c Wazne jest, aby utrzymywaé gorng i dolng powierzchnie gtowicy przenoénika probek
w czystosci, w przeciwnym razie istnieje ryzyko zanieczyszczenia prébek.

Uwaga
Do czyszczenia szyn wewnatrz strefy roboczej mozna uzyc¢ suchej szmatki,
poniewaz sg one pokryte filmem olejowym.
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9.3.3 Gloéwna pokrywa bezpieczenstwa

[11[11]]

Procedura

1. Gtéwna pokrywe bezpieczenstwa nalezy regularnie czysci¢ wilgotng Sciereczkg lub zwyktym
domowym srodkiem do mycia okien.

Pozostaw srodek do mycia okien na kilka sekund, a nastepnie wytrzyj go szmatka.

Uwaga
0 Nalezy uwazaé, aby nie wywieraé nacisku podczas czyszczenia powierzchni
gtdwnej pokrywy bezpieczenstwa, poniewaz grozi to jej zarysowaniem.

9.34 Ultradzwiekowa stacja czyszczgca - (opcja)
Uwaga
Nie nalezy uzywac suchej Sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
0 zarysowania.
Nie stosowac¢ acetonu, benzolu lub podobnych rozpuszczalnikéw.
W razie potrzeby uzyj etanolu lub izopropanolu, aby usung¢ smar i ole;.
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Procedura

1. W menu Maintenance (Konserwacja) wybierz US Clean (Czyszczenie ultradzw.) dla opcji
Ultrasonic Cleaning (Czyszczenie ultradzwieckowe).

X Maintenance

Maintenance

Clean tubes Us Clean Stone MD

2. Opréznij wanienke ultradzwiekowg w zaktadce Empty tub (Oprdznij wanienke).
3. Uzyjszczotki i mydta, aby wyczysci¢ wewnetrzne scianki wanienki ultradzwiekowe.

4. Napetnij wanienke z poziomu zaktadki Fill tub (Napetnij wanienke) i oproznij jg ponownie w
zakladce Empty tub (Opréznij wanienke), aby jg wyptukac.

X US Clean
> US Clean

Actions

FILLTUB

EMPTY TUB
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9.3.5 Stanowisko czyszczenia wysokocisnieniowego

zarysowania.
Nie stosowa¢ acetonu, benzolu lub podobnych rozpuszczalnikéw.

Uwaga
G Nie nalezy uzywac suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
W razie potrzeby uzyj etanolu lub izopropanolu, aby usung¢ smar i ole;.

. Do czyszczenia gumowych uszczelek uzyj wilgotnej szmatki.

Wyczysé dysze

. Do czyszczenia dysz na stanowisku czyszczenia wysokocisnieniowego uzyj srodka do
czyszczenia dysz.

9.3.6 Oproéznianie butelki separatora alkoholu (opcja)

OSTRZEZENIE
fi Podczas oprézniania butelki z alkoholem nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne

i okulary ochronne.

W przypadku podtgczenia butelki z separatorem alkoholu do stanowiska czyszczenia nalezy
monitorowac i oprézniac butelke co tydzien lub w razie potrzeby.
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—
A
L\l

T _A
W

o O O )

\\
Z

A Zigcze do butelki z separatorem alkoholu

B Butelka z separatorem alkoholu

Procedura
1. Wyciagnij zespot recyrkulacyjny, aby uzyskac¢ dostep do butelki z alkoholem.
2. Odigcz butelke od ztgcza butelki z alkoholem.
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3.  Opréznij zawartosc¢ butelki.

Ponownie zamontuj butelke.

4

Wskazéwka:

@ Aby uzyskac wiecej informacji na temat tego urzgdzenia, sprawdz we wtasciwej
instrukcji obstugi lub podreczniku uzytkownika.

9.4 Co miesiac

Uwaga
Nie nalezy uzywac suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
zarysowania.

Uwaga
0 Nie stosowac acetonu, benzolu lub podobnych rozpuszczalnikéw.

Wskazoéwka:
@ W razie potrzeby uzyj etanolu lub izopropanolu, aby usung¢ smar i ole;.

9.4.1 Zespot recyrkulacyjny - opcja

PRZESTROGA
ff Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

PRZESTROGA
fi Zbiornik recyrkulacyjny jest bardzo ciezki, gdy jest petny.

Czyszczenie i napetnianie zbiornika recyrkulacyjnego

Procedura

1. Odigcz waz wodny od urzadzenia.

Odtacz zespdt recyrkulacyjny

Uzyj zewnetrznej pompy lub recznie oproznij zbiornik.

Wyjmij plastikowg wkiadke i usuh catg wode oraz zanieczyszczenia ze zbiornika.

Doktadnie wyczys$c¢ zbiornik recyrkulacyjny i podtgczone rurki.

o g & e DN

Jesli woda chtodzgca zostata zainfekowana bakteriami lub algami, wyczys$¢é zbiornik i rury
odpowiednim antybakteryjnym srodkiem dezynfekujgcym.

7. Napehij wodg. Aby zapobiec korozji, uzyj dodatku Struers do chiodziwa. Wiecej informaciji
mozna znalez¢ na pojemniku dodatku.
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Uwaga
0 Jesli ptyn chtodzacy jest zainfekowany glonami lub bakteriami, nalezy go
natychmiast wymienié.

Uwaga

G Ptyn 9cl:hiodzacy zawiera dodatek oraz pozostatosci po szlifowaniu i nie wolno
utylizowa¢ go do odptywu sciekéw.
Ptyn chtodzgcy musi by¢ utylizowany zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa.

9.5 Raz w roku

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywac urzagdzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

OSTRZEZENIE
Komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa muszg by¢ wymienione po uptywie

maksymalnie 20 lat.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

PRZESTROGA
Urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ testowane przynajmniej raz w roku.

PRZESTROGA
Testy powinny byé zawsze wykonywane przez wykwalifikowanego technika

(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

PRZESTROGA
Nie uzywaé¢ Xmatic Compact w razie stwierdzenia uszkodzenia.

Uwaga

Wymgilana kluczowych komponentéw bezpieczenstwa musi by¢ przeprowadzona
wytgcznie przez inzyniera firmy Struers lub wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, technika pneumatyki itp.).

Elementy o krytycznym znaczeniu dla bezpieczenstwa muszg by¢ wymieniane
wytgcznie na elementy o co najmniej takim samym poziomie bezpieczenstwa.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

o> BB B P

9.5.1 Gléwna pokrywa bezpieczenstwa

Sprawdz gtéwng pokrywe bezpieczenstwa

Wskazoéwka:
Jesli urzadzenie jest uzywane dtuzej niz jedng 7-godzinng zmiane dziennie, nalezy
przeprowadza¢ kontrole w bardziej regularnych odstepach czasu.
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. Sprawdz wzrokowo, czy gtéwna pokrywa bezpieczenstwa nie nosi sladéw zuzycia lub
uszkodzen, np. wgniecen, peknie¢ lub innych uszkodzen.

Wymiana gtéwnej pokrywy bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE
Jesli widoczne sg oznaki zuzycia lub uszkodzenia gtéwnej pokrywy
bezpieczenstwa, nalezy jg natychmiast wymieni¢. Skontaktuj sie z serwisem

Struers.

9.5.2 Testuj urzadzenia zabezpieczajace

Urzgdzenia zabezpieczajgce muszg byc¢ testowane przynajmniej raz w roku.

OSTRZEZENIE

Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

PRZESTROGA
Testy powinny byé zawsze wykonywane przez wykwalifikowanego technika

(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

Wylacznik awaryjny
1. Rozpocznij proces polerowania. Poczekaj, az prébka zostanie oszlifowana/wypolerowana.
2. Naciénij jeden z wylgcznikéw awaryjnych. Zobacz réwniez Przeglad urzgdzenia » 18.

3.  Wszystkie ruchy powinny sie zatrzymad, a na wyswietlaczu powinien pojawic sie
wyskakujgcy komunikat.

4. Jesliurzadzenie nie zatrzyma sie, wybierz opcje Wstrzymaj na wyswietlaczu.

— OPERATOR

5. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Przenos$nik pionowy
1. Upewnij sie, ze co najmniej jedna z szuflad w przenosniku pionowym jest pusta.

2. Rozpocznij proces preparatyki

3.  Sprdébuj catkowicie otworzy¢ pustg szuflade, gdy urzgdzenie podnosi i przesuwa uchwyt na
probki.

4. Jesliurzadzenie nie przestaje wykonywac ruchéw, wybierz opcje Zatrzymaj na
wyswietlaczu.

5. Skontaktuj sie z serwisem Struers.
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9.6
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Gtéwna pokrywa bezpieczenstwa

Test blokady gtéwnej pokrywy bezpieczenstwa
1. Otworz gtdwng pokrywe bezpieczenstwa.

2. Rozpocznij proces preparatyki.

3. Jesliurzadzenie rozpocznie proces preparatyki, nacisnij jeden z wytgcznikéw awaryjnych.
Zobacz rowniez Przeglad urzgdzenia »18.

4. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Test funkcji blokowania gtéwnej ostony bezpieczenstwa
1. Rozpocznij proces preparatyki.

2. Sprobuj otworzy¢ gtéwng ostone bezpieczehstwa.

3. Jeslimozesz otworzy¢ gtdwng ostone bezpieczenstwa, nacisnij jeden z wytgcznikdw
awaryjnych. Zobacz réwniez Przeglad urzgdzenia »18.

4. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Podnosnik MD
1. Otwdrz drzwi podnosnika MD.

2. Zamknij drzwi i postuchaj ruchéw wykonywanych wewnatrz podnosnika MD.
3. Sproébuj otworzy¢ drzwi podnosnika MD.

4. Jesli mozliwe jest otwarcie drzwi podnosnika MD, nacisnij jeden z wytgcznikéw awaryjnych.
Patrz takze: Przeglad urzgdzenia »18.

5. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Przedziat zespotu recyrkulacji - (opcja)

1. Rozpocznij proces szlifowania.
2. Otwérz przedziat zespotu recyrkulacii.

3. Pompa zespotu recyrkulacji powinna sie natychmiast zatrzymagé. Jesli tak sie nie stanie, nacisnij
jeden z wytgcznikdw awaryjnych. Zobacz rowniez Przeglad urzgdzenia »18.

4. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Serwis i naprawy
Zalecamy, aby co roku lub po kazdych 1500 godzinach uzytkowania wykonywac regularne przeglady
serwisowe.

Po uruchomieniu urzgdzenia na wyswietlaczu sg wyswietlane informacje o catkowitym czasie pracy i
informacjach serwisowych.

Po 1000 godzinach pracy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat przypominajgcy uzytkownikowi, ze
nalezy zaplanowac przeglad serwisowy.

Uwaga
c Serwis moze by¢ wykonywany wytgcznie przez wykwalifikowanego technika
Skontaktuj sie z serwisem Struers.
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Kontrola serwisowa

Oferujemy szeroki wachlarz kompleksowych planéw konserwacji dostosowanych do wymagan
naszych klientéw. Oferta tych ustug nosi nazwe ServiceGuard.

Plany konserwacji obejmujg kontrole urzgdzen, wymiane czesci zuzywalnych,
regulacje/kalibracje w celu zapewnienia optymalnego dziatania oraz ostateczny test funkcjonalny.

9.7 Utylizacja

Urzadzenia oznaczone symbolem WEEE zawierajg czesci elektryczne i
elektroniczne i nie moga byc¢ utylizowane jako odpady ogdlne.

W celu uzyskania informacji na temat prawidtowej metody utylizacji zgodnej z
przepisami krajowymi nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami.

W przypadku utylizacji materiatéw eksploatacyjnych i cieczy recyrkulacyjnej
nalezy postepowaé zgodnie z lokalnymi przepisami.

9.71 Kwestie srodowiskowe

OSTRZEZENIE
A W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcigé

zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

dotyczacymi postepowania z opitkami/dodatkami do ptynu chtodzacego iich

Uwaga
” Opitki nalezy utylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa
utylizaciji.

gtéwnego odptywu.
Ptyn chtodzacy musi by¢ utylizowany zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa.

Uwaga
| 0 Ptyn chtodzacy zawiera dodatek oraz opitki i NIE moze by¢ wylewany do

10 Czesci zamienne

Pytania techniczne i cze$ci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub zamawiania czesci zamiennych nalezy podac rok produkcji.
Rok produkcji jest wygrawerowany na ramie cylindra.

W celu uzyskania dalszych informac;ji lub sprawdzenia dostepnosci czesci zamiennych nalezy
skontaktowac sie z serwisem Struers. Dane kontaktowe dostepne sg na stronie Struers.com.
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Btad

Przyczyna

Dziatanie

Ciagte, nieregularne zuzycie
tarczy szlifiersko/polerujgce;.

tacznik na uchwycie na prébki
lub glowicy dociskowej jest
zuzyty.

Wymieni¢ tgcznik.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers.

Tarcza MD nie jest odczytywana
prawidtowo.

Kod QR jest uszkodzony lub go
nie ma.

Wymieh tarcze MD lub
wytgcz automatyczne
wykrywanie materiatéw
eksploatacyjnych,
wybierajgc Configuration
(Konfiguracja) >
Consumables (Materiaty
eksploatacyjne) >
Configure MDs
(Konfiguracja MD).
Nastepnie zmieh pozycje
danego materiatu
eksploatacyjnego z
Automatic
(Automatyczna) na
Manual (Reczna).

Tarcza MD jest nieprawidtowo
umieszczona.

Sprébuj zmieni¢ potozenie
tarczy MD. Tarcza MD
powinna by¢ umieszczona
ptasko na podajniku MD z
kodem QR skierowanym w
dot.

Lusterko podnosnika MD jest
brudne

Jeslilusterko jest brudne,
wptynie to na odczyt kodu
QR. Wyczys¢ lusterko
zgodnie z instrukcjami
zawartymi w sekcji
dotyczacej konserwacji
(Wyczys¢ lusterka
podnosnika MD » 109).
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Btad

Przyczyna

Dziatanie

Poziom zawiesiny lub lubrykantu
nie jest odczytywany prawidtowo.

Kod QR jest uszkodzony lub go
nie ma.

Wymien butelke lub
wytgcz automatyczne
wykrywanie materiatow
eksploatacyjnych,
wybierajgc kolejno
Configuration
(Konfiguracja) >
Consumables (Materiaty
eksploatacyjne) >
Configure bottles
(Konfiguracja butelek).
Nastepnie zmieh pozycje
danego materiatu
eksploatacyjnego z
Automatic
(Automatyczna) na
Manual (Reczna).

Butelka jest nieprawidtowo
zamocowana.

Zmien potozenie butelki.
Butelka powinna by¢
umieszczona ptasko przy
komorze dozownika z
kodem QR skierowanym w
strone urzadzenia. Uzyj
prowadnic do
umieszczania butelek, aby
utatwic ich
pozycjonowanie.

Zigcze Easy Connector nie jest
prawidtowo podtgczone.

Jesli ztagcze Easy
Connector nie jest
prawidtowo wsuniete na
butelke, wgz moze
zakiécaé odczyt poziomu.

Ostrzezenie o niskim ci$nieniu
wody

Zasilanie wodne jest
niewystarczajgce lub
odfgczone/wytaczone.

Sprawdz, czy zewnetrzne
zasilanie wodne jest
podtgczone/wigczone.

Ostrzezenie o niskim cisnieniu
powietrza

Zasilanie powietrzem jest
niewystarczajgce lub
odtgczone/wytgczone.

Sprawdz, czy zewnetrzny
doptyw powietrza jest
podtgczony/witgczony.

Xmatic Compact
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Btad

Przyczyna

Dziatanie

Uchwyt na prébki nie jest
wykrywany.

W uchwycie na probki brakuje
identyfikatora RFID.

W przypadku braku
identyfikatora RFID nalezy
skontaktowac sie z Struers
Service.

Identyfikator RFID jest
uszkodzony.

Jesli identyfikator RFID
jest uszkodzony, nalezy
skontaktowac sie z Struers
Service.

Szuflada nie jest prawidtowo
zamknieta.

Sprébuj ponownie
otworzy¢ i zamkngc¢
szuflade. Jesli drzwi sg
zamkniete, mozna je
otworzy¢, naciskajgc ikone
pustego uchwytu na
prébki.

Btgd wskazuje STO (STO) lub
safe torque off (bezpieczne
wytgczenie momentu
obrotowego).

System bezpieczenstwa nie jest
gotowy do pracy; pokrywa lub
drzwi sg otwarte.

Sprawdz, czy nie ma
otwartych drzwi, szuflad
itd. i rozpocznij proces od
nowa.
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11.1 Dostep do strefy roboczej w przypadku awarii zasilania

Uwaga
” Procedure te nalezy wykonac tylko w przypadku awarii zasilania.

Jesli uchwyt utknie w urzadzeniu z powodu awarii zasilania, gtéwng pokrywe bezpieczenstwa i
pokrywe podnosnika MD mozna odblokowac recznie.

Procedura
1. Upewnij sig, ze wytgcznik gtéwny znajduje sie w pozycji wytaczonej. Patrz: Przeglad
urzgdzenia » 18

2. Uzyjtrojkatnego klucza dostarczonego z urzgdzeniem, aby odblokowaé gtéwng pokrywe
bezpieczenstwa i podnosnik MD. Patrz: Sprawdz liste wysytkowg »29.

[T

3. Przekre¢ klucz zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, aby otworzy¢ gtéwng pokrywe
bezpieczenstwa i podnosnik MD.

PRZESTROGA

W przypadku awarii zasilania nie nalezy uzywac¢ nadmiernej sity podczas
A obracania trojkgtnego klucza w celu uzyskania dostepu do strefy robocze;.

Blokada moze zosta¢ uszkodzona.
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4. Przed ponownym uruchomieniem nalezy zamkna¢ gtéwng pokrywe bezpieczenstwa i
podnosnik MD, a nastepnie przekreci¢ klucz w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.
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121
przenosnikiem pionowym

Karta danych technicznych - Xmatic Compact z

Pojemnos¢ Indywidualne prébki Nr
Uchwyt probek Srednica: 140 mm
dla tarczy MD 250
mm
Srednica: 160 mm
dla tarczy MD 300
mm
Stacja do szlifowania i polerowania Srednica 250 mm lub 300 mm
MD
Predkos¢ obrotowa 50 - 600 obr./min
(1000 obr./min
podczas
odwirowania tarczy)
Kierunek obrotéw Zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara
Moc silnika
Ciagly (s1) 1,5 kW

Xmatic Compact
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Glowica polerska

Uchwyt prébek

Dotyczy tylko
uchwytow z
czujnikiem RFID

Maks. waga 4 kg (8,8 Ib) tacznie
Z probkami

Maks. wysoko$¢ prébki 40 mm (1,6")

Maks. wysuniecie prébki 6 mm (0,2")

ponizej uchwytu

Sita 50-500 N ze
skokiem co 10 N

Doktadnos¢ sity +/-10% do 100 N,

+/-10Nw
przypadku
wyzszych warto$ci

Predkos¢ obrotowa

podczas procesu

50-300 obr./min,
zmienna skokowo
co 10

podczas suszenia

1200 obr./min

Kierunek obrotéw Przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara,
zgodnie z ruchem
wskazowek zegara

Silnik 1,1 kW

Moment obrotowy 7,3Nm @ 150
obr./min

Przenosnik pionowy Liczba uchwytéw na probki 8

Podnosnik MD Liczba powierzchni MD 8

Stacja czyszczaca Woda pod wysokim 40 barow (580 psi)
cisnieniem

Alkohol i mydto Tak

Xmatic Compact



12 Dane techniczne

Funkcje Usuwanie materiatu 0,05 mm -6 mm
(0,002-0,2")w
stacji do szlifowania
i polerowania MD
Obcigganie powierzchni Automatyczne
MD (koncowka
diamentowa /
ksztattka z tlenku
glinu)
Automatyczne dozowanie 7 pomp do roztworu
OP lub DP
1 dozownik do
alkoholu do stacji
czyszczacej
1 dozownik do
mydta do stacji
czyszczacej
Automatyczne
czyszczenie rurek
dozujgcych
Opcje Czyszczenie Tak
ultradzwiekowe
Ukfad recyrkulacji do stacji  Tak
szlifowania/polerowania
MD

Oprogramowanie i elektronika Ekran dotykowy Pojemnosciowe
Wyswietlacz LCD, 12,1" (1280 x

800)

Normy
bezpieczenstwal/dyrektywy/przepisy

Patrz Deklaracja zgodnosci/Instrukcja obstugi.

REACH

Wiecej informacji na temat zasad REACH mozna
uzyskac, kontaktujgc sie z lokalnym oddziatem

firmy Struers.

Xmatic Compact

129



12 Dane techniczne

Warunki pracy

Temperatura otoczenia

Podczas pracy

5-40°C (41 -
104°F)

Podczas transportu

-25°C-55°C
(transport)

-25°C - 70°C (maks.
24 godziny podczas
transportu)

Wilgotnosc¢

35-85%
wilgotnosci
wzglednej bez
kondensac;ji

Zasilanie wodne (woda wodociggowa)

Przeptyw

Min. 10 I/m (2,6
gmp)

Wilot wody, ztgcze

3/4"

Cisnienie 2 -4 bary (29-58
psi)
Odplyw Srednica 50 mm (1,97”)
Wysokos¢ wylotu 50 cm (19,7")

powyzej podtoza

Maks. odlegtos¢ od 600 cm (20"
odptywy
Nachylenie Min. 8%
Zasilanie sprezonym powietrzem Cisnienie 6-9,9 bara (87-143
psi)
Przeptyw Min. 200 I/m (53

gpm)

Zalecana jakos¢

Klasa 3, zgodnie z
normg ISO 8573-1
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Zasilanie Napiecie/czestotliwosé 220V/430V +/-10%

(50/60 Hz)

Wejscie zasilania min. 15A

Moc

Maks. obcigzenie 2,4 kW

Nominalne obcigzenie 1,5 kW

Bieg jatowy 250 W

Prad

Napiecie znamionowe 220 6 A

\Y,

Napiecie nominalne 430V 4 A

Maks. 220 V 15A

Maks. 430 V 8A

Natezenie pragdu przy 6,5A (1faz.)

najwiekszym obcigzeniu

SCCR 25kA

Ik min 180 A

Wyltacznik Prad resztkowy

réznicowopradowy urzgdzenia nie

(RCCB) przekracza 6 mA.
Mozna uzy¢é RCCB
typu A.

Zaciski przylagczeniowe Maks. rozmiar

zasilania przewodu
10mm?/AWG 6

Wyciag Srednica 100 mm (4")
Minimalna wydajno$c¢ 250 m3/h (8830

ft3/h)

Wymiary i waga Szerokosé 182cm (71,7")
Giebokosc 75cm (29,5")
Wysokosé 189 cm (74,4")
Wysokos¢ (z otwartg 244 cm (96,0")
pokrywa)

Waga 760 kg (1676 Ib)

Xmatic Compact
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Kategorie / poziom wydajnosci

obwodow bezpieczenstwa

SF-1 PL c, Kategoria 1

Wytgcznik awaryjny Kategoria
zatrzymania 0

SF-4 PL d, kategoria 3

Funkcja ograniczonej
predkosci, gtowica
przenosnika

Kategoria
zatrzymania 0

SF-5

Gtéwna blokada pokrywy
bezpieczenstwa,
niebezpieczne ruchy

PL d, kategoria 3

Kategoria
zatrzymania 0

SF-5A

Gtéwna blokada pokrywy
bezpieczenstwa, woda i
etanol

PL c, Kategoria 1

Kategoria
zatrzymania 0

SF-6

Gtéwna blokada pokrywy
bezpieczenstwa z funkcjg
ryglowania

PL a, kategoria B

Kategoria
zatrzymania 0

SF-7
Urzadzenie ryglujgce
drzwi podnosnika MD

PL d, kategoria 3

Kategoria
zatrzymania 0

SF-8
Urzadzenie ryglujgce
drzwi podnosnika MD

PL c, Kategoria 1

Kategoria
zatrzymania 0

SF-9
Blokada drzwi przenosnika
pionowego

PL d, kategoria 3

Kategoria
zatrzymania 0

SF-10

Blokada drzwi zespotu
recyrkulacyjnego, stacja
MD

PL b, kategoria 1

Kategoria
zatrzymania 0

SF-12
Timer wyciagu alkoholu

PL b, kategoria 1

Kategoria
zatrzymania 0

Poziom hatasu

Poziom cisnienia
akustycznego z korekcjg A
na stanowiskach pracy

LpA=64,4 dB(A)
(warto$¢ mierzona)
Niepewnos¢ K =4
dB.
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Poziom hatasu ultradzwiekéw Réwnowazny poziom Lteq, T=95,2 dB
ci$nienia akustycznego (wartos¢ mierzona)
ultradzwiekow Niepewnos¢ K =2
(réwnowazny poziom dB.

ultradzwigkow)

Poziom emisji hatasu Podane warto$ci sg poziomami emis;ji i
niekoniecznie umozliwiajg bezpieczng prace.
Chociaz istnieje korelacja miedzy poziomem
emisji i ekspozycjg, nie mozna jej w wiarygodny
sposob wykorzystaé do ustalenia, czy konieczne
sg dodatkowe srodki ostroznosci. Czynniki, ktére
wplywajag na rzeczywisty poziom narazenia
pracownikdow, obejmujg charakterystyke
pomieszczenia pracy, inne zrédta hatasu itp., np.
liczbe urzadzen i inne powigzane procesy.

Ponadto dopuszczalny poziom narazenia moze
sie rozni¢ w zaleznosci od kraju. Informacje te
majg jednak umozliwi¢ uzytkownikowi urzgdzenia
lepszg ocene zagrozenia i ryzyka.

12.2 Karta danych technicznych - Xmatic Compact bez
przenosnika pionowego

Pojemnos¢ Indywidualne prébki Nr
Uchwyt probek Srednica: 140 mm
dla tarczy MD 250
mm

Srednica: 160 mm
dla tarczy MD 300
mm

Stacja do szlifowania i polerowania Srednica 250 (10") mm lub
MD 300 mm (12")

Predkos¢ obrotowa 50 - 600 obr./min
(1000 obr./min
podczas
odwirowania tarczy)

Kierunek obrotéw Zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara

Moc silnika

Ciagly (s1) 1,5 kW
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Gtowica polerska Uchwyt prébek Dotyczy tylko
uchwytow z
czujnikiem RFID

Maks. waga 4 kg (8,8 Ib) tacznie
Z probkami
Maks. wysoko$¢ prébki 40 mm (1,6")

Maks. wysuniecie prébki 6 mm (0,2")
ponizej uchwytu

Sita 50-500 N ze
skokiem co 10 N

Doktadnos¢ sity +/-10% do 100 N,
+/-10Nw
przypadku

wyzszych warto$ci

Predkos¢ obrotowa

podczas procesu 50-300 obr./min,
zmienna skokowo
co 10
podczas suszenia 1200 obr./min
Kierunek obrotéw Przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara,
zgodnie z ruchem
wskazowek zegara
Silnik 1,1 kW
Moment obrotowy 7,3Nm @ 150
obr./min
Podnosnik MD Liczba powierzchni MD 8
Stacja czyszczaca Woda pod wysokim 40 baréw (580 psi)
cisnieniem
Alkohol i mydto Tak
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Funkcje Usuwanie materiatu 0,05 mm -6 mm
(0,002-0,2")w
stacji do szlifowania
i polerowania MD
Obcigganie powierzchni Automatyczne
MD (koncowka
diamentowa /
ksztattka z tlenku
glinu)
Automatyczne dozowanie 7 pomp do roztworu
OP lub DP
1 dozownik do
alkoholu do stacji
czyszczacej
1 dozownik do
mydta do stacji
czyszczacej
Czyszczenie
automatyczne rurek
dozujgcych
Opcje Czyszczenie Tak
ultradzwiekowe
Ukfad recyrkulacji do stacji  Tak
szlifowania/polerowania
MD

Oprogramowanie i elektronika Ekran dotykowy Pojemnosciowe
Wyswietlacz LCD, 12,1" (1280 x

800)

Normy
bezpieczenstwal/dyrektywy/przepisy

Patrz Deklaracja zgodnosci/Instrukcja obstugi.

REACH

Wiecej informacji na temat zasad REACH mozna
uzyskac, kontaktujgc sie z lokalnym oddziatem

firmy Struers.

Xmatic Compact
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Warunki pracy

Temperatura otoczenia

Podczas pracy

5-40°C (41 -
104°F)

Podczas transportu

-25°C-55°C
(transport)

-25°C - 70°C (maks.
24 godziny podczas
transportu)

Wilgotnosc¢

35-85%
wilgotnosci
wzglednej bez
kondensac;ji

Zasilanie wodne (woda wodociggowa)

Przeptyw

Min. 10 I/m (2,6
gmp)

Wilot wody, ztgcze

3/4"

Cisnienie 2 -4 bary (29 -58
psi)
Odptyw Srednica 50 mm (1,97”)
Wysokos¢ wylotu 50 cm (19,7")

powyzej podtoza

Maks. odlegtos¢ od 600 cm (20"

odptywy

Nachylenie Min. 8%

Zasilanie sprezonym powietrzem Cisnienie 6-9,9 bara (87-143

psi)

Przeptyw Min. 200 I/m (53
gpm)

Zalecana jakosc¢ Klasa 3, zgodnie z

normg ISO 8573-1
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Zasilanie Napiecie/czestotliwosé 220V/430V +/-15%

(50/60 Hz)

Wejscie zasilania 15A

Moc

Maks. obcigzenie 2,4 kW

- Nominalne obcigzenie 1,5 kW

- Bieg jatowy 250 W

Prad

Napiecie znamionowe 220 6 A

\Y,

Napiecie nominalne 430V 4 A

Maks. 220 V 15A

Maks. 430 V 8A

Natezenie pradu przy 6,5A (1faz.)

najwiekszym obcigzeniu

SCCR 25 kA

Ik min 180 A

Wylacznik Prad resztkowy

réznicowopradowy urzgdzenia nie

(RCCB) przekracza 6 mA.
Mozna uzy¢é RCCB
typu A.

Zaciski przylagczeniowe Maks. rozmiar

zasilania przewodu
10mm%AWG 6

Wyciag Srednica 100 mm (4")

Minimalna wydajnosc¢

250 m*/h (8830

Wymiary i waga

ft3/h)
Szerokosé 149 cm (586,6")
Gtebokos¢ 75,0 cm (29,5")
Wysokosé 189,0 cm (74,4")

Wysokos¢ (z otwartg
pokrywa)

244,0 cm (96,0")

Waga

690 kg (1522 Ib)

Xmatic Compact
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Kategorie / poziom wydajnosci

obwodow bezpieczenstwa

SF-1 PL c, Kategoria 1

Wytgcznik awaryjny Kategoria
zatrzymania 0

SF-4 PL d, kategoria 3

Funkcja ograniczonej
predkosci, gtowica
przenosnika

Kategoria
zatrzymania 0

SF-5

Gtéwna blokada pokrywy
bezpieczenstwa,
niebezpieczne ruchy

PL c, kategoria 3

Kategoria
zatrzymania 0

SF-5A

Gtéwna blokada pokrywy
bezpieczenstwa, woda i
etanol

PL d, kategoria 1

Kategoria
zatrzymania 0

SF-6

Gtéwna blokada pokrywy
bezpieczenstwa z funkcjg
ryglowania

PL a, kategoria B

Kategoria
zatrzymania 0

SF-7
Urzadzenie ryglujgce
drzwi podnosnika MD

PL d, kategoria 3

Kategoria
zatrzymania 0

SF-8
Urzadzenie ryglujgce
drzwi podnosnika MD

PL c, Kategoria 1

Kategoria
zatrzymania 0

SF-10

Blokada drzwi zespotu
recyrkulacyjnego, stacja
MD

PL b, kategoria 1

Kategoria
zatrzymania 0

SF-12
Timer wyciaggu alkoholu

PL b, kategoria 1

Kategoria
zatrzymania 0

Poziom hatasu

Poziom cisnienia
akustycznego z korekcjg A
na stanowiskach pracy

LpA=64,4dB(A)
(warto$¢ mierzona)
Niepewnos¢ K =4
dB

Xmatic Compact
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Lteq, T=95,2 dB
(warto$¢ mierzona)
Niepewnos¢ K =2
dB.

Réwnowazny poziom
ci$nienia akustycznego
ultradzwiekow
(réwnowazny poziom
ultradzwigkow)

Poziom hatasu ultradzwigkéw

Podane warto$ci sg poziomami emis;ji i
niekoniecznie umozliwiajg bezpieczng prace.
Chociaz istnieje korelacja miedzy poziomem
emisji i ekspozycjg, nie mozna jej w wiarygodny
sposob wykorzystaé do ustalenia, czy konieczne
sg dodatkowe srodki ostroznosci. Czynniki, ktére
wplywajg na

Poziom emisji hatasu

rzeczywisty poziom narazenia pracownikow,
obejmujg charakterystyke pomieszczenia pracy,
inne zrodta hatasu itp., np. liczbe urzgdzen i inne
powigzane procesy. Ponadto dopuszczalny
poziom narazenia moze sie rézni¢ w zaleznosci
od kraju. Mimo tego ta informacja

umozliwi uzytkownikowi urzgdzenia lepszg ocene
zagrozenia i ryzyka.

12.3 Pamieé ulotna

Pamiec¢ ulotna
Dane Typ | Rozmiar | Podtrzymanie | Dostepne System Procedura
docelowe akumulatorow | dla dostepny | kasowani
e uzytkownik a
a
System na RAM 2GB Nr Nr Tak Cykl
module restartu
Compulab zasilania
SOM-AM57x
Komputer GUI | RAM 8 GB Nr Nr Tak Cykl
UDOO BOLT resf[artL.J
V3 zasilania
Kontroler RFID | RAM | 128 GB Nr Nr Nr Cykl
FEIG restartu
ISC.LRM1002- zasilania
E
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Pamiec¢ ulotna

System Nie Nie dot. Nr Nr Nr Cykl
bezpieczenstw | dot. restartu
a zasilania
Beckhoff

EP1957-0022

Zewn. System | RAM | 512GB Nr Nr Nr Cykl
10 restartu
Beckhoff zasilania
CX8190

Pamie¢ nieulotna
Dane Typ Rozmia | Podtrzymanie | Dostepne System | Procedura
docelowe r akumulatoro | dla dostepn | kasowania
we uzytkownik |y
a
System na Pamiegc 32GB Nr
module Flash
Compulab
SOM-AM57x
Metody
Domysinie Nr Tak Nr
Uzytkowni Tak Tak Przywréceni
k e ustawien
fabrycznych
Materiaty
eksploatacyjne Uzytkowni Nr Nr Nr
K Tak Nr Przywréceni
Domysinie e ustawien
fabrycznych
Statistics Tak Nr Przywroceni
(Statystyki) Tak Nr e ustawien
Uwierzytelnian Nr Nr fabrycznych
ie Przywrdceni
Dane e ustawien
konfiguracji Nr Nr fabrycznych
Dane kalibracji
Nr
Nr
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Pamiec¢ nieulotna

Kontroler Pamie¢ 8 KB Nr Nr Tak Nr
kryptograficzn Flash

y

Maxim
MAXQ1065
Komputer GUI Pamie¢ 32GB Nr Nr Tak Nr

UDOO BOLT Flash
V3

Kontroler RFID | Pamie¢ 512 GB Nr Nr Nr Nr

FEIG Flash
ISC.LRM1002-
E

System Nie dot. Nie dot. Nr Nr Nr Nr
bezpieczenst
wa

Beckhoff
EP1957-0022

Zewn. System Pamieg¢ 512 GB Nr Nr Nr Nr
10 Flash

Beckhoff
CX8190

12.4 Terminy i definicje - ulotnosé

Cykl restartu zasilania

Proces polegajgcy na przerwaniu zasilania urzgdzenia i jego komponentéw oraz umozliwieniu
odpowiedniego roztadowania. Proces ten obejmuje catkowite wytgczenie kazdego wbudowanego
komputera.

Pamie¢ ulotna

Pamiec ulotha wymaga zasilania do przechowywania zapisanych informacji. Gdy zasilanie
zostanie przerwane, zawartos¢ pamieci ulotnej zostanie utracona.

Ten typ pamieci zwykle zawiera dane specyficzne dla aplikacji, takie jak parametry robocze
procesow, zmierzone wartosci i tymczasowe dane uruchomieniowe SW.

Pamig¢ nieulotna

Pamiec nieulotna nie wymaga zasilania do przechowywania zapisanych informacji. Po
przerwaniu zasilania zawartos$¢ pamieci nieulotnej zostaje zachowana.

Ten typ pamieci zwykle zawiera informacje niezbedne do uruchomienia urzgdzenia, konfiguracje
aplikacji specyficzng dla urzadzenia i dane metod.
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Pamieé¢ dostepna dla uzytkownika

Uzytkownik moze uzyskaé dostep do pamieci komponentu i przechowywaé dowolne informacje za
pomocg interfejsu uzytkownika w urzgdzeniu.

Pamieé dostepna dla systemu

Dostep do pamieci mozna uzyskac¢ z hosta, a informacje mogg by¢ przechowywane bez
koniecznosci fizycznej zmiany urzadzenia.

Czyszczenie

Czyszczenie to logiczne podejscie stosowane do czyszczenia danych we wszystkich dostepnych dla
uzytkownika lokalizacjach pamieci masowej w celu ochrony danych przed prostymi nieinwazyjnymi
metodami odzyskiwania danych, ktére wykorzystujg interfejs uzytkownika w urzadzeniu.

Przywrécenie ustawien fabrycznych

Przywrécenie ustawien fabrycznych usuwa wszystkie dane przechowywane w lokalizacjach pamieci
masowej dostepnych dla uzytkownika. Urzgdzenie jest ustawiane na wartosci domysine.

12.5 Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem
(SRPI/CS)

OSTRZEZENIE

Urzgdzenie i jej czesci zostaly zaprojektowane do pracy przez 16 godzin
dziennie/220 dni w roku. Jesli urzadzenie jest uzywane zgodnie ze wskazdwkami,

komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa muszg by¢ wymienione po uptywie
maksymalnie 20 lat.

W przypadku korzystania z urzgdzenia przez okres dtuzszy niz wskazany,
komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa nalezy wymieni¢ wczeénie;j.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Uwaga
SRP/CS (czesci ukladu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem) to czesci, ktére
majg wpltyw na bezpieczng prace urzadzenia.

Uwaga

0 Wymgilana kluczowych komponentéw bezpieczenstwa musi by¢ przeprowadzona
wytgcznie przez inzyniera firmy Struers lub wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, technika pneumatyki itp.).
Elementy o krytycznym znaczeniu dla bezpieczenstwa muszg by¢ wymieniane
wytgcznie na elementy o co najmniej takim samym poziomie bezpieczenstwa.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.
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Czesci
Czes.c zwazana z Producent Nr katalogowy R ) e Nr katalogowy
bezpieczenstwem producenta Struers
Wyijscie PLC Beckhoff EL2904 F15, F16, F17 2KS02904
Wejscie PLC Beckhoff EL1904 F18,F19 2KS01904
Wejscie PLC Beckhoff EP1918-0002 F20 2KS01918
Wejscie/wyjscie kontrolera Beckhoff EP1957-0022 F21 2KS01957
bezpieczenstwa PLC
Wylacznik awaryjny Omron A22NE-M-N S01, S02 2SA10500
Przycisk grzybkowy
blokady
Whytacznik awaryjny Omron A22NZ-H-02 S01, S02 2SA41700
Montaz przycisku
grzybkowego blokady
Whytacznik awaryjny Omron A22NZ-S-P1BN S01, S02 2SB10111
Blok przetgcznikéw
1NC
Magnetyczny czujnik SICK IME2S12-04B4DW2 B38, B42, B43, B44 28500812
bezpieczenstwa
Falownik silnikaz STO i Schneider Eletric ATV320U15N4B Q02, Q03 PU23415
SLS
Falownik silnika z STO Schneider Eletric ATV320U04N4B Q05 PU23404
Silnik krokowy z STO JVL MIS232S1P6H4S6 MO06, M07, M08, M09,  2MI10231
M12, M13
Blokada drzwi Schmersal AZM 161SK-1212RKED024  F30, F31 28800124
Stycznik bezpieczenstwa SICK L41S-11MA1A B40 2HQO00110
emitera $wiatta
Stycznik bezpieczenstwa SICK L41E-11MA1A B41 2HQ00120
odbiornika $wiatta
Zawor wodny SMC V114A K06, K07 2YM10126
Zawor wodny Sirai D132V23Z130A1324VDC K30 2YM10132
Zawor bezpieczenstwa SMC EVT307-5D-01F-Q K01 2YM10030
powietrza
Stycznik pompy wysokiego Omron J7KNA-09-01R 24D K43 2KM70909
cisnienia
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12.6 Schematy

Uwaga
0 Szczegodtowe informacje znajdujg sie w wersji online niniejszej instrukcji.

Tytut Nr

Schemat obwodu pneumatycznego 16881001 » 145

Schemat wodny 16881000 » 146
Schemat blokowy 16893050 » 147
Schemat obwodu Zapoznaj sie z numerem schematu na tabliczce

znamionowej urzgdzenia i skontaktuj sie z serwisem
Struers pod adresem Struers.com.
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Informacje prawne i regulacyjne

Oswiadczenie dotyczace FCC

Niniejsze urzadzenie zostato przebadane i stwierdzono, ze jest zgodne z normami urzadzen
cyfrowych Klasy B, zgodnie z Czescig 15 Przepisow FCC. Ograniczenia te majg na celu zapewnienie
rozsgdnej ochrony przed szkodliwymi zakiéceniami w instalacji domowej. WyposaZzenie generuje,
wykorzystuje i moze wypromieniowaé energie o czestotliwosci radiowej oraz, jesli nie zostanie
zainstalowane i uzyte zgodnie z instrukcjami, moze wywotac szkodliwe zaktdcenia w potgczeniach
radiowych. Nie istnieje jednak gwarancja, ze zaktdcenia nie wystgpig w konkretnych instalacjach. W
przypadku gdy niniejszy sprzet wywotuje szkodliwe zakitécenia odbioru radia lub telewizji, ktére
mozna stwierdzi¢ wytgczajgc sprzet i wigczajac ponownie, zacheca sie Uzytkownika, aby sprobowat
usungc¢ zaktécenia stosujgc jedno lub wiecej sposréd nastepujgcych zalecen:

. Zmien ustawienie lub potozenie anteny odbiorczej.
. Zwieksz odlegtosé miedzy sprzetem a odbiornikiem.

. Podtgcz sprzet do gniazdka w innym obwodzie niz ten do ktérego przytgczono odbiornik.

Producent

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Faks: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpowiedzialnos¢ producenta

Nalezy przestrzegac ponizszych instrukcji, poniewaz ich naruszenie moze spowodowac uchylenie
Struerszobowigzan prawnych:

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w tekscie i/lub ilustracjach w niniejszej instrukgii.
Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi moga ulec zmianie bez uprzedzenia. Instrukcja
obstugi moze zawiera¢ informacje o akcesoriach lub czesciach niewchodzacych w zakres
dostarczonej wersji urzadzenia.

Producent jest uznawany za odpowiedzialnego za wptyw na bezpieczenstwo, niezawodnos¢ i
dziatanie urzgdzenia tylko wtedy, gdy jest ono uzywane, serwisowane i konserwowane zgodnie z
instrukcjg obstugi.
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Deklaracja zgodnosci

Producent
Nazwa

Funkcja

Typ

Nr kat. 3 x200-240V, 50-60 Hz:

3 x 380-480 V, 50-60 Hz:

Numer seryjny

Cce

Modut H, zgodnie z podejsciem globalnym

Podstawa: 16887900 A

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dania
Xmatic Compact
Sprzet do szlifowania i polerowania

Sprzet do szlifowania i polerowania z powierzchnig MD (MD-
Primo, MD-Piano, MD-Molto, MD-Mezzo, MD-Alto)

06886129

06886229, z myjkg ultradzwigkowg

06886329, z przenosnikiem pionowym

06886429, z myjkg ultradzwigkowg i przenosnikiem pionowym
06886146

06886246, z myjkg ultradzwiekowg

06886346, z przeno$nikiem pionowym

06886446, z myjkg ultradzwiekowg i przeno$nikiem pionowym

]

UE

Niniejszym oswiadcza sig, ze wymieniony produkt jest zgodny z nastepujgcymi przepisami, dyrektywami i normami:

2006/42/WE
EN 14118:2018, EN 60204-1:2018

2009/125/WE

2011/65/EU + EN 63000:2018

2015/863/EU
2014/30/UE

EN 61000-3-12:2012
2014/53/UE EN 300330:2017
Dodatkowe
normy

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN I1SO 13850:2015,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-3-11:2001,

NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR czes¢ 15 czes¢ sktadowa B

Osoba upowazniona do skompilowania
dokumentacji technicznej/
Osoba upowazniona do ztozenia podpisu

Data: [Release date]
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For translations see
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