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1 Installazione
Per installare i seguenti elementi, vedere:
. Installare I'hardware »7
. Installazione della chiavetta USB di sicurezza »9
. Installare il software » 11
1.1 Installare I'hardware
Requisiti
Eseguire l'installazione nell'ordine descritto in questa procedura.
Nota )
0 StructureExpert Weld-6,-11 utilizza i driver standard di Windows.
_J
Nota )
0 Non é richiesta l'installazione di driver specifici.
J
Procedura
Collegare il cavo di alimentazione.
2. Collegare i due cavi USB 2.0 al computer.
— Uno é contrassegnato dalla dicitura
Light.
— Uno é contrassegnato dalla dicitura
Camera.
Una volta collegati i cavi USB, Microsoft
Windows installa automaticamente i driver
della fotocamera e dell’illuminazione.
3. Dopo l'installazione automatica, avviare la
Gestione periferiche di Microsoft Windows.
4. Nella sezione Fotocamere, verificare che > W Audio inputs and outputs
> W Audio Processing Objects (APOs)
sia presente la voce relativa al dispositivo > ? vl
> Biometric devices
SEW6_HD_camera. > © Bluetooth
v @ Cameras

@ Intel(R) TGL AVStream Camera

@ SEW6_HD_camera
> Computer
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1 Installazione

5. Nella sezione Ports (COM & LPT) (Porte > EF Netwiork adapters
. . . v B Ports (COM & LPT)

(COM e LPT), verificare che siano presenti @ USB Serial Device (COMS)

due voci, una per la fotocamera e una per A 1SBiSerialiDevice (GO

> = Print queues

I'illuminazione.

| valori delle porte devono essere compresi
tra1e10.

Se i valori delle porte COM non sono corretti,
€ possibile modificarli manualmente
nell'intervallo da 1 a 10. Per modificare
manualmente il valore della porta COM,
procedere come segue:

Se i valori della porta COM non sono corretti

1. Fare clic con il tasto destro del mouse sulla w-H) tahieiEn
. . o . W LISB Serial Device (COM15Y
porta che si desidera modificare e selezionare 0 Print queues Update driver
- PR =0 Prinitets Disable device
Properties (Proprieta). [ Processors s
BY Securty devices
!g Software components Scan for hardueare changes

B Software devices

. Soun, video and game co fiopeines |
2. Selezionare la scheda Port Settings USB Serial Device (COMIS) Properties X
(Impostazioni Porta) e fare clic su Advanced... Corad] PotSetngs [Che lDei e
(Avanzate...).
Eits per second: | 9600 v
Drata bitz: | 8 ~
Pary: |None v
Stop bits: 1 LV
Flow contiol  Mone w

Restore Defaults

Cance!
3. Selezionare un valore inferiore a 10, anche se il *
Va|0l"e de”a porta Se|eZIOnata e |nd|Cat0 conin A Use FIFD buffers (1eguites 16550 compatible UART)
. Select lower settingsto correct connection problems. o
use (in uso).
Defaults
Receive Buffer. Low [1] ' High (14 [14]
Transmit Buffer. Low (1] ' High (161 (18]
COM Port Number: COM15 v
COMS [in use]
(COM? (in use]
COMS (in use] v
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1 Installazione

4. Fareclic su OK (OK).

5. Seilvalore & superiore a 10, ripetere la
procedura per l'altra porta.

6. Spegnere e riaccendere il dispositivo.

7. Assicurarsi che i valori della porta COM siano
impostati correttamente.

1.2 Installazione della chiavetta USB di sicurezza

1. Collegare il dongle a una porta USB del

computer.

2. Avviare Device Manager (Gestione
dispositivi) di Microsoft Windows e
individuare la voce relativa a “USB-Chip”.

3. Fareclic con il tasto destro del mouse su
USB-Chip (USB-Chip) e selezionare
Update Driver Software (Aggiorna driver).

4. Selezionare Browse my computer for
driver software (Cerca i driver nel

computer).

StructureExpert Weld-6,-11

[l Update Driver Software - USB-Chip

How do you want to search for driver software?

- 0 x
%
£ Bluetocth
o Disk
5 ori
P
=
v e ers
e Hast Contisdir - 1.0 IMictosat
~ |5 Other devices
L UsB
K5 Portable [} Update Driver Software... | |
= Print qu eprisiig .
D Pmce.ssnrs Uninstall
[ Security de:
I Software de Scan for hardware changes
% Sound, vide 7
<> Storage cor _ Feopcitics
3 System devices
X

settings.

—> Search automatically for updated driver software
Windaws will search your computer and the Internet for the latest driver software
for your device, unless you've disabled this feature in your device installation

Locate and install driver software manually

—> Browse my computer for driver software

Cancel




1 Installazione

5. Fareclic su Browse (Sfoglia). X

& [I Update Driver Software - USB-Chip

Browse for driver software on your computer

Search for driver software in this location: D

[ Include subfolders

—> Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will show installed driver software compatible with the device and all driver
software in the same category as the device.

Cancel

6. Selezionare ...> Drivers > Dongle Browse For Folder x
>Windows 64bits (...> Driver > Dongle Select the folder that contains drivers for your hardware.
>Windows 64bit).

Conf ~
Doc
» Drivers
~ Dongle

WeldingExpert-11
Redist

Style
Utils

Folder: windows 64bits

oK Cancel

7. Fareclic su Next (Avanti). e

& [I Update Driver Software - USB-Chip

Browse for driver software on your computer

Search for driver software in this location:

[E\Drivers StructureEqpert\Dongle\windows Bdbits] v Browse...

[ Include subfolders

—> Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will shew installed driver software compatible with the device anc all driver
software in thasame catagory as the device.

Cancel

8. Fareclic su Install (Installa). FL¥EE H
Would you like to install this device software?

Name: TDi GmbH Technodata-Interware
Publisher: Thesycon Systemsoftware & Consulting Gmb...

Always trust software from "Thesycon Install Don't Install

Systemsoftware Consulting Gmb..,

@ VYou should anly install driver software from publishers you trust. How can | decide which device software is safe
toinstall?
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1 Installazione

9. Fareclic su Close (Chiudi). %

[ Update Driver Software - Matrix USB-Key
‘Windows has successfully updated your driver software
Windows has finished installing the driver software for this device:

Matrix USB-Key

& Devce Manager - ©o X%
Bt acbon Yiow Hep

Il dongle viene ora visualizzato in Device
Manager (Gestione dispositivi). O

~ 8 Universal Senal Bus controliers
W ImeR) USE 50 etensible Mos Comreter - 1.0 (Mitrosafty
¥ uEye U 3acsenes
# USE Composite Device

# LS8 Mass Sicerge Device.

# Universal Serial Bus deviees
# USE Matr Device Class
9 Mot USD-Key

1.3 Installare il software

1. Inserire la chiavetta USB StructureExpert
Weld-6,-11 nel computer.

2. Aprire Esplorarisorse di Microsoft Windows
e lanciare setup.exe, che si trova nella
radice della chiavetta USB.

) Installation setup X
i s'lrue's "NEW" StructureExpert Weld-6

Installation setup Update setup

StructureExpert Weld-11

Viene avviata la finestra di configurazione
dell'installazione.

Instaliation setup

Update setup

Instruction Manuals

Installation Procedure StructureExpert Weld-6
Installation Procedure StructureExpert Weld-11

StructureExpert-6/-11 User manual

Struers

3_ Fare CIiC su StructureEXpert Weld_ & Installation : Struers - StructureBxpert Weld-6 — hd
6Installation setup (Configurazione
installazione) per installare il software.

This wizard will quide you through the installation of the
StruckureExpert Weld-6 3,21,

Click Next ko continue,

StructureExpert Weld-6,-11 11



2 Avviare il software

12

Fare clic su Next (Avanti).
Fare clic su | Agree (Accetto).

Fare clic su Install (Installa).

No o &

Nel campo Choose language (Scegli
lingua) , selezionare la lingua che si
desidera utilizzare.

8. Nel campo Saving folder (Cartella di
salvataggio) , selezionare il percorso della
cartella di salvataggio che si desidera
utilizzare.

9. Fareclic su Save settings (Salva
impostazioni).

10. Altermine dell'installazione del software,
fare clic su Close (Chiudi).

Viene visualizzata la finestra COM Ports
definition (Definizione delle porte COM) .

11. Assicurarsi che i valori della porta COM
siano compresitra1e 10.

Se i valori della porta COM non sono corretti,
€ possibile modificarli manualmente. Vedere
Installare I'hardware » 7.

Avviare il software

1. Peravviare il software, fare clic sull'icona sul desktop.

Lﬁj

Welding_Expert
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3 Guida introduttiva

3 Guida introduttiva

La schermata principale
A Pannello dei Menu

B Finestra principale

C Pannello di controllo

A Il Pannello dei Menu

Dal Menu Principale visualizzato nel pannello dei menu, & possibile
selezionare una serie di voci di menu:

. Administration (Amministrazione)

«  Weld Bead Measurements (Misurazioni del cordone di =
saldatura)

. General Measurements (Misurazioni generali)

. Exit (Uscita)

B La finestra principale

La finestra principale mostra I'immagine con cui si desidera lavorare. Qui € possibile vedere gl
effetti e lavorare con le impostazioni del pannello di controllo.

C Il Pannello di controllo

Utilizzare il pannello di controllo per manipolare I'immagine che & stata acquisita. Vedere anche
( Pannello di controllo »14.

StructureExpert Weld-6,-11 13



4 Pannello di controllo

. Live image Off (Immagine dal vivo Off)/Live On (Dal vivo On)

Attivare il pulsante per passare dall'immagine dal vivo a quella
bloccata e viceversa.

Durante la modalita dal vivo, il pannello di controllo passa da scuro
ad attivo. E possibile eseguire misurazioni solo quando & attivato
Live image Off (Immagine dal vivo Off).

. Camera (Fotocamera)

Fare clic su questa scheda per accedere ai controlli della
fotocamera.

. Effects (Effetti)

Fare clic su questa scheda per accedere alle impostazioni degli
effetti.

. Plan (Piano)
Fare clic su questa scheda per visualizzare il disegno associato alla
saldatura selezionata.

. Annotations (Note)

Fare clic su questa scheda per aggiungere testi e frecce
allimmagine. Vedere Aggiungere testo e frecce »54

4 Pannello di controllo

La scheda Camera (Fotocamera)

Quando la fotocamera si accende in modalita Live On (Dal vivo), il pannello di controllo diventa
attivo ed € possibile accedere ai controlli della fotocamera.

Settings (Impostazioni) Lve image OFF
Auto exp. (Esp. Regolazione automatica della luminosita
auto.) della fotocamera.

Gain (Guadagno) Sensibilita della fotocamera elettronica.

Iris (Iris) Apertura zoom. Riduce I'apertura per
aumentare la profondita di campo.

Zoom (Zoom) Ingrandimento globale.

Focus (Focus) Messa a fuoco manuale dell'immagine.

Auto focus (Focus Messa a fuoco automatica dell'immagine.
auto.)

Image transformation

© Nore @ B&W @ Negative

14 StructureExpert Weld-6,-11



4 Pannello di controllo

Image Per immagini senza colori, immagini in
Transformation bianco e nero o contrasto invertito.
(Trasformazione

immagine)

None
(Nessuno)

B&W (B/N)

Negative
(Negativo)

Light (llluminazione)

Il sistema di illuminazione & controllato dal software. Utilizzare il
cursore superiore per regolare l'intensita dell’illuminazione.

Per utilizzare i quattro cursori sotto il cursore superiore,
selezionare la casella di controllo. Utilizzare i quattro cursori per
regolare l'intensita dell'illuminazione individualmente per
ciascuno dei quattro segmenti, da 0 (assenza di luce) alla
massima intensita. Le unita indicano le quattro direzioni
principali della bussola.

Nord (N)
Sud (S)
Ovest (W)
Est (E)

Construction Lines (Linee di costruzione) e —
o L . . - 710l0OWM X E O

Per facilitare il processo di misurazione, & possibile aggiungere i .

linee di costruzione sull'immagine dal vivo e sull'immagine i

acquisita.

Selezionare una delle linee di costruzione e disegnare
sull'immagine dal vivo o acquisita.

E possibile impostare le proprieta dei disegni singolarmente. Ei Lottt

EREE R

Parallel E

Color

A tal fine, fare clic sull'icona che si desidera regolare e
modificare le impostazioni. Se necessario, ripetere la procedura
per tutte le icone.

La scheda Effects (Effetti)

Questa scheda ¢ attiva solo se la fotocamera € in modalita Live On (Dal vivo).

StructureExpert Weld-6,-11 15



4 Pannello di controllo

Color Saturation (Saturazione colore)

Color saturation

Per regolare l'intensita del colore.
-64: Nessun colore
+64: Colore ad alta intensita
Sharpness (Nitidezza)

Per regolare il livello di dettaglio dell'immagine.

Valore preimpostato: 7

Reset (Ripristina)

Per ripristinare i valori predefiniti.

Associate Zoom/Weld Bead (Associa Zoom/Cordone di

saldatura) / Dissociate Zoom/Weld Bead (Dissocia
Zoom/Cordone di saldatura)

E possibile associare un fattore di zoom ideale per ogni cordone di
saldatura. Ogni volta che si seleziona un cordone di saldatura, lo
zoom della fotocamera si sposta nella posizione registrata.

Per questa impostazione € necessario disporre dei diritti di
amministratore di sistema.

Associate graphic overlay (Associa sovrapposizione Posizione di zoom
grafica) / Dissociate graphic overlay (Dissocia sovrapposizione definita con
grafica) sovrapposizioni salvate

Quando & impostato uno zoom per un cordone di saldatura, questo
pulsante ¢ attivo.

E possibile salvare le linee di costruzione per un cordone di
saldatura. Quando il cordone di saldatura viene richiamato per la
misurazione, lo zoom si sposta nella posizione corretta e vengono
visualizzate le linee di costruzione salvate.

Per questa impostazione € necessario disporre dei diritti di
amministratore di sistema.

Ruotare un'immagine

Dopo aver acquisito 'immagine, & possibile capovolgerla per avere un orientamento simile al
campione reale.

16 StructureExpert Weld-6,-11



4 Pannello di controllo

Rotate image (Ruotaimmagine)
None (Nessuno)
Mirror vertical (Capovolgi verticale)

Mirror horizontal (Capovolgi orizzontale)

Procedura

1. Fare clic con il tasto destro del mouse sull'immagine.

2. Selezionare Rotate image (Ruota immagine).

3. Definire I'asse orizzontale e rilasciare il mouse.

L'immagine ora € orizzontale.

Leds mode eco (Modalita LED eco) )

Quando la casella di controllo & selezionata: Quando viene
acquisita un'immagine, l'illuminazione si spegne.

Quando la casella di controllo non & selezionata: L’illuminazione
€ sempre accesa.

La scheda Plan (Piano)

~ . . . . . . H Camera | Effects | Plan _Anrmtahons
E possibile visualizzare il disegno associato alla saldatura ST e

selezionata: Fare clic una volta sul disegno per ridimensionarlo.

La scheda Annotations (Note)

Vedere anche ( Aggiungere testo e frecce »54

StructureExpert Weld-6,-11 17



5 | Menu

5

18

| Menu

L'interfaccia dell'applicazione & facile da navigare e le attivita ripetitive possono essere configurate

per una gestione rapida.

Voci di Menu

. Fare clic su Administration (Amministrazione) per accedere alle seguenti

VOCi:

— New Part (Nuovo particolare)

— Modify Part (Modifica particolare)

— New Operator (Nuovo operatore)

— Operator Management (Gestione operatore)

— Calibrate (Calibrare)

— Back (Indietro)

. Fare clic su Weld Bead Measurements (Misurazioni cordone di
saldatura) per accedere alle seguenti voci:

— Change configuration (Modifica configurazione)

— Save results (Salva risultati)

General Description (Descrizione generale)

StructureExpert Weld-6,-11



6 Modalita Amministrazione

Print Weld Report (Stampa report saldatura)

Excel Report (Report Excel)

DataView (DataView)

Monitoring (Monitoraggio)

— Reset (Ripristina)

Back (Indietro)

General Measurements (Misurazioni generali)

Exit (Esci)

Modalita Amministrazione

Nella modalita Administration (Amministrazione) e possibile definire password, creare e gestire

-

operatori e strumenti di misurazione.

Fare clic su Administration (Amministrazione) nel

1.
pannello del menu.

La password predefinita per accedere a questa modalita:

admin
Sono disponibili le seguenti funzioni:

StructureExpert Weld-6,-11



7 Configurare il software

— General Description (Descrizione generale) lJr

Definisce le impostazioni generali del software
relative a clienti specifici. Definizioni di misurazioni
aggiuntive. Precisione.

— New Part (Nuovo particolare)

Definisce particolari specifici completi con tutti i
cordoni di saldatura.

— Modify Part (Modifica particolare)

Modifica qualsiasi cordone di saldatura
proveniente da un particolare.

— New Operator (Nuovo operatore)

: . XY ¢
Crea nuovi operatori. «

— Operator Management (Gestione operatore) :
Gestisce le password (aggiunta, eliminazione, ke
modifica). ‘

Gestisce gli operatori (aggiunta, eliminazione,
modifica).

— Calibrate (Calibrare)

b
Imposta le procedure di calibrazione automatica. -UT'
— Back (Indietro) i g ;
Esce dalla modalita amministratore.
—  Fare clic per visualizzare il numero di serie 5
dell'apparecchiatura, la versione del software e le o

opzioni attivate.

7 Configurare il software

La prima fase della configurazione del software consiste nel creare una o piu configurazioni in base
alle specifiche richieste.

Ad esempio, una configurazione deve essere conforme agli standard di un cliente, un'altra
configurazione deve essere conforme agli standard di un altro cliente e cosi via.

20 StructureExpert Weld-6,-11



7 Configurare il software

Software configuration

VW
Standard

(—.—\. ( -}
Parts Part1 | Part 2
—— L
I : I = 1 = | — 1 5
Welds weld1 ‘ Weld2 weld3 ‘ Welds | weldx ‘ | weld1 ‘ Weld2
Measurements
weld Weld | T |.-"_".' [ \:\.; | i i _\a— ;__ Wweld ] | Weld
Reports { Report Report ‘ r\g;orc't | re:c?‘: | ( FE‘J;OT‘» re,:or‘l ‘ re:o(r::
Part Report
Statistics
7.1  Creare una nuova configurazione software
La configurazione software predefinita &: Welding_config.
Definire i campi liberi
Fixed data associated with weld bead
INFO_1 Process INFO_2 Class
INFO_3 Customer INFO_4 Mat_ 1
INFO_5 Mat. 2 INFC_6 Width 1
INFO_7 Width. 2
Sono disponibili sette campi liberi. |l titolo di ciascun campo libero deve essere definito.
Questi campi liberi verranno utilizzati in seguito per aggiungere informazioni su ciascuna
saldatura.
Definire le misurazioni
glossary
Thickness sheet metal 1 ] Thickness sheet metal 2 L2
Throat G Gap b
Joining angle 1 Alpha Joining angle 2 Beta
Min penetration shest 1 R1 Min penetration sheet 2 R2
Weld Bead penetration width 1 Lpt WWeld Bead penetration width 2 Lp2
Penetration sheet metal 1 PS1 Penetration sheet metal 2 PS2
Nel software sono presenti 12 misurazioni predefinite, che rappresentano le misurazioni di
saldatura piu comuni.
StructureExpert Weld-6,-11 21



7 Configurare il software

22

E possibile modificare il titolo di ciascuna .
. . —t 2/10
misurazione nell'area Measurements glossary T-ﬂ
(Glossario delle misurazioni) in modo da garantire la Y &
conformita agli standard richiesti. 4 B
[/
| i
Al 12 \_o 2
[ : \ (3]
| A, 5

Misurazioni aggiuntive

Sanas X

R‘ F |
{

! I

1

— A

E possibile creare misurazioni aggiuntive, se necessario, nell'area Enter extra measurement
number (Inserire numero di misurazione extra) .

L'obiettivo & creare tutte le misurazioni che consentiranno di elaborare tutti i campioni.

Ad esempio, sono state create misurazioni sufficienti per poter elaborare i seguenti campioni.

E possibile aggiungere un numero illimitato di misurazioni supplementari. Ogni nuova misurazione

pud essere definita come segue:

Titolo

Descrizione

Parallel (Parallela)

La distanza tra 2 linee

Line (Linea) La lunghezza di una linea retta
Angle (Angolo) In gradi
Region (Area) (Regione (Area)) Superficie

Circle (Diametro) (Cerchio (Diametro)

Di un cerchio formato da 3 punti

Radius (Raggio)

Di un cerchio formato dal suo centro (il cerchio viene
rimosso dopo aver rilasciato il mouse)

Triangle (Triangolo)

L'altezza di un triangolo

Set square (Squadra)

L'altezza di una squadra

Checkbox (Casella di controllo)

Per creare una casella di controllo

Keyboard input (Inserimento da tastiera)

Per creare un inserimento da tastiera nella tabella
delle misurazioni

Porosity (Porosita)

Per valutare la porosita in % all'interno di una
saldatura

Formula (Formula)

Per creare una misurazione che ¢ il risultato di un
calcolo tra due o pitu misurazioni
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7 Configurare il software

Titolo

Descrizione

Line free (Linea a mano libera)

La lunghezza di una linea tracciata manualmente

Polyline (Polilinea)

La lunghezza di una linea spezzata

Arc length (Lunghezza dell'arco)

La lunghezza di un arco di cerchio

Leg length (Lunghezza tratto)

La misurazione tra 2 punti

Circle (radius) (Cerchio (raggio))

Di un cerchio formato dal suo centro (il cerchio viene
mostrato dopo aver rilasciato il mouse)

AIS

Non implementato (Automatic Image Segmentation,
Segmentazione automatica dell'immagine)

Per ulteriori informazioni sulle misurazioni, consultare Strumenti di misurazione » 39.

y Aggiungere il numero bt

Thickness sheet metal 1
della misurazioni extra. P

Joining angle 1

Min penetration sheet 1

Weld Bead peneration width 1

Penetration sheet metal 1

sB Thickness sheet metal 2 SA
X Gap 9
Alpha Joining angle 2 Beta
R1 Min penetration sheet 2 R2
b1 Weld Bead penetration width 2 keine

] Penetration sheet metal 2 bA

Enter extra measurements number

[ =]

bA
bB

Triangle ~ keine

- hB Parallel -

Set Square -

Optional comments (Commenti facoltativi)

Nell'area Optional comments (Commenti facoltativi) & possibile aggiungere informazioni sulla
saldatura in tre campi Title (Titolo). Ad esempio numero di serie, data di fabbricazione, ecc.

Questi tre campi sono molto importanti se si desidera ordinare i risultati dopo il processo di
misurazione: ad esempio in base all'ordinamento dei dati, alla creazione del report, alle

statistiche, ecc.

Ogni campo Title (Titolo) crea un'area informativa da compilare durante il processo di

misurazione.

Il primo campo di commento, spesso definito come numero di lotto, & una chiave di ordinamento
che consente di creare un report utilizzando ad esempio questo numero di lotto.

Se si desidera impostare un campo come obbligatorio, selezionare la casella di controllo
Mandatory (Obbligatorio) . Durante il processo di misurazione, i risultati non possono essere

salvati finché il campo non viene compilato.
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Machine description list (Elenco descrizione macchina)

Ne”'area Machlne deSCI'iption |iSt (E|enCO Machine description list (1 machine by line)
descrizione macchina) & possibile inserire il nome di FEETEREY i
. . . . . M1 N2 LH F
ogni saldatrice, oppure di ogni attrezzatura di N1 N3 LH
M1 N1 RH L
saldatura, ecc.... M1 N2 RH 3
M1 M3 RH |
s - . ' . . M2 N1LH
E possibile utilizzare quest'area come chiave di M2 Nz L
ordinamento quando si crea un report. B
M2 N3 RH -

Se si desidera impostare un campo come
obbligatorio, selezionare la casella di controllo
Mandatory (Obbligatorio) . Durante il processo di
misurazione, i risultati non possono essere salvati
finché il campo non viene compilato.

Caselle di controllo per difetti visivi

Nell'area Enter extra check box number (Inserire

numero casella di controllo extra) & possibile Undercut

specificare la qualita del cordone di saldatura Overlap

effettuando un controllo visivo dei campioni. Meltthrough
Inclusion

E possibile definire un numero illimitato di difetti che
devono essere verificati durante il processo di
misurazione: Porosita, cricche, ecc...

Se durante il processo di misurazione viene attivato un difetto visivo, automaticamente la saldatura
associata verra considerata NON CONFORME nel software, nei report, ecc.

Se si desidera impostare un campo come obbligatorio, selezionare la casella di controllo Mandatory
(Obbligatorio) . Durante il processo di misurazione, i risultati non possono essere salvati finché il
campo non viene compilato.

Measurement type (Tipo di misurazioni)

Il tipo di misurazione & una chiave di ordinamento
importante per la modifica del report. AR A i
e Test

Confirmation check

E possibile identificare ciascuna serie di misurazioni:
Turno 1, Turno 2, Serie 1, Serie 2, Prototipo, Inizio
produzione, ecc.

Se si desidera impostare un campo come
obbligatorio, selezionare la casella di controllo
Mandatory (Obbligatorio) . Durante il processo di
misurazione, i risultati non possono essere salvati
finché il campo non viene compilato.

Salvare una configurazione

Nota
l c Non copiare/incollare dati da una configurazione all'altra, poiché ciod creerebbe una

serie di problemi a livello di software.
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8 Creazione di particolari e saldature

Nota
Una configurazione salvata non puo essere modificata. Deve essere salvata con
un nome diverso.

Una volta definita la nuova configurazione, fare clic sul pulsante Save Config (Salva
configurazione) per salvare la configurazione.

Utilizzare I'elenco a tendina per selezionare la configurazione desiderata.

Modificare una configurazione
E possibile modificare la configurazione nelle aree visualizzate.

Optional comments Tile 1 M Mandatory LTI Fob_Date2 W Mendatoy Tite 3 W Mandatory

Machine desciiplion st (1 machine by ine) M Mendaiory Enter extra check boxes number [T measurements type (1 perline) M Mandatory

Welding Machine Porostties Shit 1
Welding Machine2 Shit 2.
Welding Machine3 Cracks Shift 3
Welding Machine4.

Other

Per le caselle di controllo & possibile modificare solo i titoli, non il numero delle caselle.

Apportare le modifiche richieste e fare clic su Modify additional information (Modificare le
informazioni aggiuntive).

8 Creazione di particolari e saldature

Creazione di un particolare

1. Fare clic su New Part (Nuovo particolare). A

2. Immettere il nome del particolare nel campo Enter new part '
identification (Inserire I'identificazione del nuovo particolare).

3. Fareclic su Validate (Convalida).

Creare o modificare un cordone di saldatura

Di solito, per un particolare complesso con molte saldature ci sono "x saldature master" che si
ripetono x volte sul particolare. Si consiglia pertanto di creare queste saldature master e di
modificarne il nome per creare altre saldature con le stesse caratteristiche.

Quando il particolare viene creato, viene visualizzata una tabella di configurazione.

Fixed data associated with weld bead

INFO_1 Process INFO_2 Class
INFO_3 Customer INFO _4 Mat. 1
INFO_5 Mat. 2 INFO_6 Width 1
INFO_7 Width_ 2

1. Identificare il cordone di saldatura e, se necessario, i campi liberi collegati al cordone stesso.

L'unico campo obbligatorio € Weld bead identification (Identificazione cordone di
saldatura), dove sono ammesse cifre e lettere.
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Gli altri campi sono opzionali.

Nota
| 0 I nome della saldatura non deve iniziare con 0 (0 viene rimosso automaticamente dal

software se utilizzato come primo carattere).

La classificazione dei nomi di saldatura viene eseguita in ordine alfanumerico; pertanto, per evitare
problemi di ordinamento nel software e nei report si consiglia di anteporre ai nomi delle saldature il
seguente sistema di cifre.

001
002
003
012
111
223

2. Fare clic su tutte le misurazioni richieste per il cordone di saldatura.

3. Selezionare le caselle di controllo Mandatory (Obbligatorio), se necessario.

Mumibaiziy | [ ] | | | [ ] |

4. Selezionare le opzioni di disegno Thickness 1 (Spessore 1), Thickness 2 (Spessore 2),
Thickness 3 (Spessore 3).

Thickness 1 Thickness 2 Throat Measurement

@ Lines measurements @ Lines measurements
() Circular measurements ') Circular measurements
[”] Full shape ["] Full shape

@ Radius

() Triangle

5. Inserire i criteri di accettazione, se necessario.

(4]

ki 1 | b Nt | Ty
(4]

M S5 ER T o ¥

NI
=] ey
==
-

6. Seil modulo "Limite d’azione Min e Max" & stato acquistato con il sistema, si ha accesso anche
ai campi Limite d’azione Minimo e Limite d’azione MassimoAct. Lim Min (Lim. Az. Min) e
Act. Lim Max (Lim. Az. Max).

Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Act. Lim Max | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
e g

7. Fareclic su Add weld bead (Aggiungere cordone di saldatura).

Part identification Lower Arm A class Add weld bead Modify weld bead Delete weld bead

10a 24128 2731 oL o 00 00 0/0L FO.1 0/0LFO.1 010 w0 010 010 00
[ 1a I 2731 | 2731 | 0L I 0/1 | 0/0 | 0/0 | 0/0L FO_1 I 0/0LF0.1
| b I 2731 I 2731 I oL I o I o I [ ™ oncFor [ onLFod

H

Oppure

8. Selezionare un cordone di saldatura esistente dall'elenco. Modificare come richiesto.
Assegnare un nuovo nome. Fare clic su Add weld bead (Aggiungere cordone di saldatura).
Viene definito un nuovo cordone di saldatura.

Oppure
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8 Creazione di particolari e saldature

9. Selezionare un cordone di saldatura esistente dall'elenco. Modificare come richiesto. Fare
clic su Modify weld bead (Modifica cordone di saldatura).

Eliminare un cordone di saldatura

1. Pereliminare un cordone di saldatura, selezionarne uno esistente dall’elenco. Fare clic su
Delete weld bead (Elimina cordone di saldatura).

La funzione di minima penetrazione in profondita

| seguenti nomi di misurazioni vengono utilizzati come esempio:
R1/R2: Linea di penetrazione minima
L1/L2: Spessore della lamina
PS1/PS2: Penetrazione della saldatura nella lamina

Le linee R1 e R2 vengono tracciate automaticamente mentre si disegnano L1 e L2.

Penetrazione minima R1 = T
@ Fixed 12
Penetrazione minima R2
Relative 10{10%) ~
@ Fixed -5

Rispetto allo spessore della piastra

R1 e R2 sono definite come frazione dello spessore della lamina.
R1 e R2 sono definite da L/n di L1 e L2 (di solito 1/7 0 1/10).

R1 e R2 possono essere definite anche come il valore piu piccolo calcolato tra gli spessori delle
due lamine.

Quando si utilizza questa funzione, misurare L1 e PS1, e subito dopo L2 e PS2. Infine, fare clic
sull'icona Min (Min) per visualizzare una profondita di penetrazione pari al valore piu sottile.
Completate il lavoro per le altre misurazioni (larghezza di penetrazione, angoli, ecc.).

. Selezionare la casella di controllo e e
incorniciata in rosso.

© Fixed 12 © Fixed 5
dependent dependent
% of 2 % of 4
innest penetration

Fisso
R1 e R2 possono essere definite anche da un valore fisso.
Penetrazione: larghezza effettiva

Lamina piana o lamina circolare

Minimun penetration 1 Minimum penetration 2

20 (5%) | v

) Relatlve ) Relative

) Fixed () Fixed 1
@ dependent (®) dependent
B0 o of V| 50 Jog of v

Procedura - durante la creazione di una saldatura
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8 Creazione di particolari e saldature

1. Perla penetrazione minima, attivare la voce Dependent (Dipendente) e selezionare dal menu a
tendina le misurazioni supplementari. Nel nostro esempio il valore & chiamato LEG1.

Durante la misurazione
2.  Misurare LEG1.
3. Tracciare lalinea L1 e regolare lalinea PS1 ..

4. I software traccera automaticamente la linea R1 con una lunghezza pari al 60% della
misurazione LEG1.

5. Spostare la linea R1 all'interno della saldatura il pit in profondita possibile.

6. llrisultato della misurazione R1 € la distanza tra la linea R1 e la superficie.

§
|
[
£
i
te

B

Spessore della lamina

Sono disponibili 3 opzioni per la misurazione dello spessore:
. Misurazioni della linea

. Misurazioni circolari

. Misurazioni circolari con forma completa
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8 Creazione di particolari e saldature

Misurazioni della linea: Quando le lamine
metalliche sono piatte.

Misurazioni circolari: Quando le lamine
metalliche sono circolari.

Misurazioni circolari con forma completa: & a2
Lamina e un’asta piena.

Quando si definiscono le misurazioni dell'asta,
procedere come segue:

1. Abilitare Circular measurements
(Misurazioni circolari).

2. Selezionare la casella di controllo Full
Shape (Forma completa) (al di sotto dello
spessore 10 2).

3. Abilitare Fixed (Fisso) (al di sotto della
penetrazione 1 0 2).

b<12incl. 2
<0.8incl1

4. Definire la penetrazione in mm.

Quando si misura il particolare, il bordo
dell'asta deve essere definito con 3 punti
(perimetro). Il software disegna
automaticamente fino a 3 cerchi
concentrici (il bordo, la penetrazione
minima e la penetrazione reale che deve
essere regolata). | 3 cerchi hanno lo
stesso centro.

Misurazione della gola
Sono disponibili 2 opzioni per la misurazione della gola:

Per maggiori dettagli, vedere .Linea (in cerchio inscritto) »43 e Triangolo (triangolo rettangolo
isoscele) »43.

StructureExpert Weld-6,-11 29



8 Creazione di particolari e saldature
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Misurazione del raggio Misurazione del triangolo

Criteri di accettazione

Nel software & possibile controllare le misurazioni in base a criteri di accettazione.
| risultati delle misurazioni verranno visualizzati in:
Verde: All'interno dei criteri di accettazione/senza criteri di accettazione

Rosso: Al di fuori dei criteri di accettazione

| criteri di accettazione possono essere definiti con un valore massimo o minimo o entrambi.

Criteri di accettazione fissi

Quando si crea una nuova saldatura, & possibile inserire i criteri di accettazione in Min. (Minimo) o
Massimo (Massimo).

. E possibile inserire un valore minimo e un valore massimo oppure solo un valore minimo o
massimo.

Se non si inseriscono criteri di accettazione, i valori di misurazione verranno sempre visualizzati
in verde.

Criteri di accettazione con formule

| criteri di accettazione possono essere definiti anche attraverso le formule.

Nota
l a La mancata osservanza di queste istruzioni pud causare errori nell'elaborazione dei

risultati nei file di backup, nonché nei report e nelle statistiche di Excel.

Le formule devono iniziare con il carattere "=" (uguale).

Operatori aritmetici consentiti: +
/
Fattori matematici: Esempio: Usare un punto decimale (.), non una

virgola (,) come in 0.7
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Funzioni matematiche consentite:

Le formule devono fare riferimento al nome delle misurazioni.

Min (minimo 2 valori): vedere la tabella seguente.

Max (massimo 2 valori): vedere la tabella seguente.

Sqrt (radice quadrata), presentato come =sqrt(I1)

Calc (calcolo), =0,7*calc(t1+t2+t3)

Pow (elevazione a potenza), presentato come =pow
(x, y) Esempio =pow (I1,2) per definire il quadrato di

L1

Cos (coseno di)

Sin (seno di)

Nota

l c Non utilizzare spazi e caratteri speciali nei nomi delle misurazioni.

Esempio: =0.7*min(L1,L2).

. Min (minimo 2 valori)

— Calcolo del valore minimotralL1e L2

— Ilvalore minimo calcolato viene moltiplicato per 0,7 (70%)

. Le 2 misurazioni da confrontare devono essere separate da, (virgola)

. Le parentesi devono racchiudere i valori della funzione se si tratta di piu misurazioni da
confrontare. Quando & presente una sola misurazione, non utilizzare parentesi Esempio:

0.5"L1

Nota

La mancata osservanza di queste istruzioni pud causare errori nell'elaborazione
dei risultati nei file di backup, nonché nei report e nelle statistiche di Excel.

VW STANDARD FORMULA StructureExpert Weld

A =0.7 Tmin Valore Min A =0.7"min(T1,T2)
B = Tmin Valore Min B =min(T1,T2)
H=Tmin Valore Min H =0.25"min(T1,T2)
H<0.5Tmin Valore Max H =0.5*max(T1,T2)
B<0.3T1 Valore Max B =0.3*T1
B<0.3T2 Valore Max B =0.3*T2

FIAT STANDARD FORMULA StructureExpert Weld
LP1260% T1 Valore Min LP1 =0.6"T1
PS1215% T1 Valore Min PS1 =0.15"T1
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8 Creazione di particolari e saldature

Sel. = 2 v G = r r G " " ~ ¥

Mn. | 240 270 =071 0.00 0.00 0.00 0.00 £.00 =081 =061 =0.2%1 =021

Max_ 2_,5[] 310 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 €00 0.00 0.00 0.00 0.00
| Formula §1 |

Qualsiasi modifica successiva dei criteri di accettazione avra implicazioni sull'uso dei file Excel a fini
statistici.

Consigliamo 2 soluzioni:

1. Modificare l'intero file Excel per una coppia dedicata particolare/cordone di saldatura, in modo
che le nuove statistiche includano le modifiche.

2. Copiare l'intero file particolare/cordone di saldatura in un nuovo file di configurazione vuoto. Le
modifiche saranno applicate solo alle misurazioni future.

Limite d’azione minimo e massimo

Se il Modulo Min & Max Action Limit (Limite d’azione massimo e minimo) & stato acquistato coniil
sistema, sono disponibili ulteriori impostazioni.

Act. Lim Min (Lim. Az. Min)
Act. Lim Max (Lim. Az. Max).

1 2 Throat Gap Alpha. [ MiniP1 MiniP2. Legl Leg2 Penel Pene2 Undercut! Undercut2 Weld length
Sel. (| ] (| ™
Mandatory m] m] (] (] [ ] [ (] [ m] m] m] m]
Min 000 0.00 =0 7*min(t1.12) [0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 =t =2 020 020 0.00 0.00 0.00
Max 000 0.00 0.00 (=0 5'max(t1.©2) | 0.00 000 0.00 0.00 000 0.00 0.00 000 0.00 000 0.00
Act LimMin__|0.00 0.00 0.00 0.00 000 0.00 000 000 000 000 000 000 0.00 0.00 000
Act LimMax | 0.00 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 000 0.00
Formula 11

Le stesse regole valgono per la definizione dei valori: Valori fissi, formule ecc... vedere sezione
precedente.

Con criteri di accettazione minimi e massimi, i risultati della misurazione verranno visualizzati in:

Verde: All'interno dei criteri di accettazione/senza criteri di accettazione
Rosso: Al di fuori dei criteri di accettazione

Con il Modulo Limite d’azione minimo e massimo i risultati delle misurazioni verranno visualizzati in
giallo se sono:

Tra: Min. value (Valore minimo)/Act. Lim Min (Lim. Az. Min)

Tra: Max. value (Valore massimo)/Act. Lim Max (Lim. Az. Max)

Tee: I

wan. 2
fl
(ActPenel,

b2
5 |
T |
i, Toaa | ean e — T il
Max. - i == |

& e ]

New_Part|T weld with triangle

MinPene1

MinPene2
f1(ActPenet) 0.27|8
f2[ActPene2)

P AR ot
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9 Modificare particolari e saldature

. Per cambiare questi colori, utilizzare il file e -
Settings.exe nella cartella di installazione del
software. | — ] —
— — Fontsee: 24

Con il Modulo Limite d’azione minimo e massimo, paver %
nel software sono disponibili report aggiuntivi: e e

Specic raport

Selected template:

. Part_batch_number_report ActL.xls

Template lit

M Wel d S_report_ACtL Xl S [Part_batch number_repart.ds

| Part_batch_number report_ctL s
| weids_report xls
Welds_report_actL xls

Si tratta di due report specifici in cui viene preso in
considerazione il giallo. Se vengono utilizzati altri
report, vengono presi in considerazione solo il
rosso e il verde.

Associare un piano a un cordone di saldatura

E possibile aggiungere uno schema con ogni cordone di saldatura a una misurazione.
L'immagine deve essere in formato .jpg, preferibilmente con una larghezza di 200 pixel.

[

Add a plan .

Weld bead plan

Nella parte di misurazione, questa immagine verra mostrata nella scheda Plan (Piano).

9 Modificare particolari e saldature

Come nel menu precedente, ma per un particolare esistente accessibile da un menu a comparsa.

1. Fare clic su New Part (Nuovo particolare). Y
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34

EIESTI X62 Dotille Long AVD ~ Duplicate part

Weld bead denticaion 7 Cliant Renault
Projet 62 Dutecoc Long AVD (Doille ds rem
Référence client 8200747536 Référence Int. 130007300/01A 1
Classe B Indice G |

Sel G = | & F G 5 P T T L T
Min__ 000 [ 000 |=min(e1.e2) | 0.00 9500 [s5.00 1000 [000 |=min(e1.2) _|=mine”2) | 0.00 |00 [000 |00 [000 [000 [0.00 |
Wax 000 To00 Too0 [Fo 3mintst.s4 000 [oo [o00 [o00 Too [o00 To0 [o00 [oo0 [o00 [o0 [o00 [o00 ]
Minim Minimum
© Relative 10 (10%) ~ o Rolatie 10(10% ~
© Lines measurements © Lines measurements e ) q g q
Citcular meastements Circular measurements = A G
(1] Full shape (1) Full shape Bpencen g
%o ~ %o
Zlforce to make all measurements. [ Thinnest penatration
Part identiication X62 Dauille Long AVD. Add weld bead Modity weld bead Delete vield bea
id c2 G b p o1 10 i G g
OOCR10 | OALR10 ;
1 w o0 oL 0 850 9510 e = o0 w oo o o o oo w oo
GOLRIO | OOLR10
2 w o0 oL [ 9510 %500 iy Fio o0 w o0 [ o w0 00 w o0
GOCR10 | OOLR1D
3 w o0 oL w0 950 9510 o e oo w o0 w o o o0 w oo
GOLR1O | OOLR10
4 w0 o0 0oL 00 950 9510 o o) 00 [ 00 [ o w0 o0 o o0
GOLR1 | OOLR10
5 w o0 oL 0 850 9500 e o o0 w o0 w o o oo w oo
6 w o0 [ 0 5510 9510 e B o0 [ o0 0 o w0 o0 w o0
GOLR10 LR10
i w 7 oL 0 9510 9500 i s o0 w o0 w0 o o oo w o0

Aggiungere un cordone di saldatura

Vedere la procedura per creare un cordone di saldatura.

Modificare un cordone di saldatura

1. Selezionare un cordone di saldatura esistente nella tabella sopra
2. Apportare le modifiche.
3. Fare clic su Modify weld bead (Modifica cordone di saldatura).

Le modifiche ai criteri di accettazione minimi e massimi per i cordoni di saldatura che hanno gia un
file di risultati, incideranno sulle statistiche. |l software richiedera se modificare il minimo e il massimo
nel file dei risultati, e in tal caso consiglia di creare una nuova configurazione.

Eliminare un cordone di saldatura

Selezionare un Cordone di saldatura esistente nella tabella sopra e fare clic su Delete Weld Bead
(Elimina cordone di saldatura).

Duplicare un particolare

Per duplicare un particolare, selezionare il particolare desiderato.

—_

Fare clic su Duplicate Part (Duplica particolare).

Inserire il nome del nuovo particolare.

Nota
Viene rinominato solo il particolare, non i cordoni di saldatura.

A D
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11 Creare e gestire gli operatori

Ogni operatore necessita di un login e di una password per poter accedere alla parte di
misurazione.

Creare un operatore

1.
2.
3.

Fare clic su New Operator (Nuovo operatore). 2
Immettere il nome dell'operatore nel campo Name (Nome) .

Immettere la password dell'operatore nel campo Enter new password
(Inserisci nuova password) .

Confermare la password nel campo Confirm New Password (Conferma nuova password).

Se si desidera concedere all'operatore I'accesso alla rimozione delle misurazioni e alla
ripetizione delle misurazioni nel modulo Dataview, selezionare la casella di controllo User to
have permission to change the results files (Utente deve avere permesso di modifica file
risultati). Vedere anche ( Il modulo DataView (Opzione) P69

Modificare i diritti di accesso di un operatore

Fare clic su Operator Management (Gestione operatore).
Selezionare l'operatore dall’elenco a tendina Operator List (Elenco i
operatori). ‘

Fare clic su Modify (Modifica).

Per modificare la password dell'operatore, inserire la password attuale dell'operatore nel
campo Insert Password (Inserisci password).

Inserire la nuova password dell'operatore nel campo New password (Nuova password) .
Confermare la password nel campo Confirm new password (Conferma nuova password).

Per modificare i diritti di accesso dell'operatore, selezionare o deselezionare la casella di
controllo User have permission to change the results files (Utente ha permesso di
modifica file risultati).

Eliminare un operatore

Fare clic su Operator Management (Gestione operatore).

Selezionare l'operatore dall’elenco a tendina Operator List (Elenco e
operatori). ‘

Fare clic su Delete (Elimina).
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Calibrazione

Il sistema include uno zoom ottico motorizzato passo-passo. Questo sistema ottico € controllato dal
software.
La tavola di calibrazione fornita con il sistema € la seguente:

StructureExpert Weld-6 50 mm. di lunghezza con divisioni da 1 mm.

StructureExpert Weld-11 10 mm. di lunghezza con divisioni da 0,2 mm.

Il software calcola automaticamente la calibrazione per ogni posizione dello zoom.

StructureExpert Weld-6 Lo zoom copre un campo visivo (Field of View, FOV)
da82mm.a 1,8 mm.

StructureExpert Weld-11 Lo zoom copre un campo visivo (Field of View, FOV)
da9,3mm.a0,8 mm.

Il software deve essere calibrato dall'amministratore dopo l'installazione dell'hardware e del
software.

1. Regolare lo zoom della fotocamera al massimo ingrandimento.
2. Posizionare la tavola di calibrazione in modo da avere i disegniin
direzione verticale.

3. Regolare le impostazioni dell'illuminazione e della fotocamera per
ottenere un buon contrasto tra lo sfondo del micrometro e le linee nere,
oppure attivare la funzione di esposizione automatica.

4. Assicurarsi che la messa a fuoco sia corretta. A questo punto,
deselezionare la funzione di messa a fuoco automatica.

Regolare lo zoom della fotocamera al minimo ingrandimento.

Fare clic sull'icona Calibrate (Calibra).

Campo visivo (Field of View, FOV)

Il rilevamento delle barre nere verticali e il disegno di linee verdi lungo le linee nere rilevate vengono
effettuati automaticamente. Il software ripete automaticamente il processo di calibrazione su tutti gli
intervalli di zoom.

Se il rilevamento automatico non & corretto (ogni barra verticale completa deve essere rilevata),
viene visualizzato un messaggio. Modificare le impostazioni della fotocamera e/o le condizioni di
illuminazione per garantire un contrasto migliore e tornare all'icona Calibrate (Calibra) (le barre
devono apparire di colore nero scuro senza bordi o fori piu chiari). Si consigliano condizioni di B&W
(B/N). Vedere Pannello di controllo »14.
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Poan T e ]

Nota
| c Per i sistemi StructureExpert Weld-11, sono necessari ulteriori passaggi prima

della calibrazione del sistema. Vedere il documento “Optimising Settings
WeldingExpert-11.pdf’.

12.1 Report di calibrazione e calibrazione

Lo strumento CalibrationHistory.exe si trova nella cartella di installazione del software.
Per visualizzare i report di calibrazione:

1. Eseguire il file CalibrationHistory.exe.

7 History

Report file

Tultti i tentativi di calibrazione (riusciti o falliti) possono essere rivisti.

2.  Aprire un report di calibrazione.

& History
Calibration history
Result Time Report file

15:53 1415
1559

3. Fare doppio clic sulla riga per aprire il report di calibrazione
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StructureExpert If Struers
Report of calibration
Calibration date 02/14/2018
C. time 15:53
C plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next i 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F.S(mm) | ZPisteps)
8.267 o 0
8741 1000
815 2000 Ll
7577 3000 \
= E
70% 4000 5
8504 5000 _ %
5.001 6000 : N
55 7000 :
5036 5000 e
4583 5000 I
4157 10000
3748 11000 =
3368 12000
2011 13000 3
2604 14000 =
2408 15000 2 .
2.155 16000 i 50
626 17000 1 Toes
1.75 18000
504 18000 o + ——+ t t + +
1442 | 20000 L] 5000 0000 15000 20000 25000 0000
1322 | 2wo0
1214 22000 X-axis =Zoom position(Z P)rm
1110 | 3000 s sl
iid |, Siam Y-axis =Field size(F.S)steps
0861 25000
0854 | 20000
0832 | 27000

Aggiungere ulteriori informazioni al report di calibrazione

E possibile aggiungere ulteriori informazioni al report di calibrazione (come, piastra di calibrazione,
numero di certificato, ecc.).

1. Nella cartella di installazione del sistema, avviare Settings.exe.

2. Fareclic sulla scheda Calibration (Calibrazione) per aggiungere informazioni.

W7 Settings Iy X

Langage (Calibration }c:.lu' | Check Box | Extra tooks |

Calibration frequency :

Ask to do calibration after every ‘ _'_J

Calibration certificate :

Calibration plate serial number [

Certfication number [

Date of issue 14/02/2018 -
Date of next calibraton 14/02/2018 %

Link of certificate

Browse

[ save settngs | Close

Frequenza di calibrazione

Se necessario, impostare la frequenza di calibrazione nei campi Calibration frequency (Frequenza
di calibrazione).

Se la calibrazione & scaduta, verra richiesto di ricalibrare il sistema.
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Uscire dalla modalita Amministratore

-

1. Fare clic su Back (Indietro) per uscire dalla modalita amministratore. g ;

13 Strumenti di misurazione

Sono disponibili i seguenti strumenti di misurazione.

Nota

Per tracciare una linea orizzontale o verticale perfetta, premere il tasto Maiusc
sulla tastiera quando si traccia la linea.
A

Le misurazioni possono essere modificate utilizzando i punti bianchi dei disegni.
Un clic al di fuori dell'area di misurazione consente di selezionare un altro
strumento di misurazione.

Linee parallele comprendenti piu misure (2, 3 04)
Linee singole e parallele (spazio)

Linea singola (distanza)

Cerchi concentrici (2, 30 4)

Larghezza di penetrazione - Larghezza effettiva
Angolo di giunzione

Gola (cerchio inscritto)

I G M moOoOoOw

Gola (triangolo inscritto)

Misurazione dell'area
Squadra

Casella di controllo
Tastiera

Porosita

Formula

Linea a mano libera
Polilinea

Lunghezza dell'arco

A O vVOoZz=Er X ¢«

Lunghezza tratto

13.1 Linee parallele con misurazioni multiple

1. Fareclic sul titolo L1 nella scheda tecnica (Spessore lamina 1).
2. Nellimmagine:
— Fare clic sul primo punto.

— Spostare il mouse all'altra estremita della lamina.
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13.2

40

— Rilasciare il mouse: La linea & tracciata.

A seconda del tipo di misurazione selezionato, possono essere tracciate piu linee (da 2 a 4).
La linea piu spostata deve essere riposizionata per misurare lo spessore della lamina.

A Spessore

B Profondita di
penetrazione

C Profondita minima di
penetrazione

A B C

Se nell'impostazione del cordone di saldatura € stato selezionato un valore per Minimum
penetration depth (Profondita minima di penetrazione), la linea viene visualizzata
automaticamente (da 1/10 a 1/2 dello spessore della lamina). Questa linea non pud essere
spostata dall'utente.

Se ¢ stata selezionata la profondita di penetrazione, la linea viene visualizzata
automaticamente. La linea deve essere spostata dall'utente per misurare la reale penetrazione
nella lamina. Le linee per misurare lo spessore del metallo non possono essere spostate.

Ripetere una misurazione

Per ripetere una misurazione, fare clic sul titolo della misurazione nella tabella. Tutte le righe e i
risultati delle misurazioni vengono rimossi.

Singole linee parallele

Misurazione del gap (b) e misurazioni aggiuntive

1.
2.

Fare clic sul primo punto.
Spostare il mouse sull'altra estremita.
Rilasciare il mouse: La linea si disegna proprio come la linea opposta.

Spostare le linee per ottenere la misurazione corretta (regolazione dello spazio).
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13.3 Linea singola

Misurazione della gola e misurazioni aggiuntive
1. Fare clic sul primo punto.
2. Spostare il mouse sull'altra estremita.

3. Rilasciare il mouse.

13.4 Cerchi concentrici

1. Fare clic sul titolo L1 nella scheda tecnica (Spessore lamina 1).
2. Nellimmagine:

— Fare clic su 3 punti attorno al perimetro esterno della lamina: Viene disegnato il primo
cerchio. A seconda dell'impostazione, puo essere disegnata una serie di 2-4 cerchi.

— Selezionare il punto bianco e spostare il cerchio per definire lo spessore della lamina.

— Selezionare il punto bianco e spostare il cerchio per definire la penetrazione reale.

A Spessore
B Penetrazione

C Penetrazione minima

Se nell'impostazione del cordone di saldatura € stato selezionato un valore per Minimum
penetration depth (Profondita minima di penetrazione), il cerchio corrispondente viene
visualizzato automaticamente (da 1/10 a 1/2 dello spessore della lamina). Questo cerchio
non puo essere spostato dall'utente.

Se é stato selezionato un valore per Penetration measurement (Misurazione
penetrazione), il cerchio viene visualizzato automaticamente. Il cerchio deve essere
spostato dall'utente per misurare la reale penetrazione nella lamina. Il cerchio per misurare
lo spessore del metallo non pud essere spostato.
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13.5 Larghezza della penetrazione

1. Fare clic sul titolo L1 nella scheda tecnica. La larghezza di penetrazione viene generalmente
misurata al livello della profondita minima di penetrazione.
2. Nell'immagine:

—  Fare clic successivamente su 2 punti che segnano l'intersezione tra la linea di profondita di
penetrazione minima e I'area di penetrazione. Viene mostrata una linea. La misurazione
viene mostrata immediatamente.

— Fareclic sulla linea e spostarla per ottenere una presentazione migliore.

A Larghezza di
penetrazione

13.6 Penetrazione - larghezza effettiva

Per informazioni dettagliate, consultare Penetrazione - Larghezza effettiva in Creazione di particolari
e saldature »25

13.7 Angolo di giunzione

1. Fare clic sul titolo Alfa o Beta nella scheda tecnica per selezionare la misurazione.
2. Nell'immagine:
— Fare clic sul vertice dell'angolo.
—  Spostare il mouse per disegnare il primo lato e fare clic con il mouse.
—  Spostare il mouse sull'altro lato e fare clic con il mouse. Il disegno mostra 3 punti bianchi.

—  Se necessario, regolare I'angolo.
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A 127.15°

13.8 Gola (cerchio inscritto)

Di solito & indicato con G.

1. In modalita Amministratore, selezionare il tipo di disegno dalla pagina di definizione del
cordone di saldatura.

2. Abilitare Radius (Raggio) o Triangle (Triangolo).

13.9 Linea (in cerchio inscritto)

La misurazione ¢ il raggio massimo del cerchio inscritto all'interno della saldatura.
1. Fare clic sul punto di intersezione tra le due lastre.

2. Estendere il raggio del cerchio per ottenere l'intero cerchio inscritto.

3. Rilasciare il mouse.
4

Nel disegno finale la gola € indicata da una linea retta.

13.10 Triangolo (triangolo rettangolo isoscele)

La misurazione consiste nell'altezza del massimo triangolo rettangolo isoscele inscritto.

Si consiglia di seguire i passaggi (1, 2 e 3) come indicato di seguito.
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44

Disegnare il bordo di questo pezzo.

Disegnare il triangolo partendo dal punto
superiore. Estendere il punto fino al bordo
e infine rilasciare il mouse nella parte
superiore.

Regolare I'altezza per iscrivere il triangolo
alla gola.

Regolare I'altezza del triangolo. La
misurazione consiste nell'altezza del
triangolo.

Selezionare la linea inferiore per regolare
l'altezza.

Se necessario, utilizzare i 3 punti bianchi
per orientare il triangolo quando le lamine
non sono a 90°.

Utilizzare il tasto Tab per ruotare il
triangolo a sinistra/destra/su/giu.
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13.11 Squadra

Per misurare la lunghezza di una linea perpendicolare ad una linea di riferimento, procedere
come segue.

1. Selezionare la misurazione.

2. Fareclic e tenere premuto il mouse sull'immagine per tracciare la linea di riferimento.
3. Rilasciare il mouse per visualizzare la linea di riferimento.

4. Fare doppio clic per tracciare la linea di misurazione.

A Lineadiriferimento

B Linea di misurazione

13.12 Casella di controllo

Controllo visivo del cordone di saldatura

Alcuni standard di saldatura non richiedono una valutazione geometrica della saldatura, ma solo
un'ispezione visiva per verificare se la saldatura € corretta o errata.

Per facilitare questo tipo di ispezione, nel software & stato implementato un apposito strumento.
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13.13

46

Quando si crea una nuova
configurazione software, dall'elenco a
tendina & disponibile il nuovo strumento
Checkbox (Casella di controllo).

Min penetration sheet 1
Weld Bead penetration width 1

Penetration sheet metal 1

MinPene1

Parzllel
Line
Angle

Region (Area)

Circle (Diameter)
Enter extra measurements number Circle {center)
Triangle

| Undercuti

Optional comments

Circle {radius)

Machine description list (1 machine by line) B Mandatory

Per valutare una saldatura, creare una casella di controllo.

visualizzato in ROSSO.

VERDE

Cambiare i colori del testo

Se necessario, € possibile modificare il
testo visualizzato, che appare quando le
saldature sono corrette o errate,
utilizzando Settings.exe nella cartella di
installazione del software.

b1{PeneWi

fl(ActPene

Number M Mandatory

Se la casella di controllo non & selezionata, la saldatura non é corretta — Il risultato &

Se la casella di controllo & selezionata, la saldatura & corretta — |l risultato & visualizzato in

2{ActPene2) Corformity Undercut2
]
] ] [ ]
0.20 CHK:OK 0.00
0.00 CHK:NCK 0.00
0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00

f2

= : :

(ActPene?) EELL T (ActPened) mnormm"
- NOK o o

—0.20/ .00 0.00/ 0.00 }_ﬂ_._zgiggp |Co-0a/%..a

T o . F Il + | +

Inserimento da tastiera

E possibile utilizzare la tastiera per immettere valori numerici all'interno della tabella di misurazione.

1. In Enter extra measurement number (Inserire
il numero di misurazioni extra), selezionare
Keyboard input (Inserimento da tastiera).

2. Quando si effettua una misurazione, € ora
possibile inserire valori numerici.

Utilizzare un punto decimale (.) - non la virgola

(.)-

Patsslection - [ETETIRG Wk el secion - [T

Min penetration sheet 1

MiniP1

Weld Bead

Penetration sheet metal 1

ion width 1

Parallel
Line
Angle

Region (Area)

Enter extra measurements number C!rde {Diaisetes)
Circle (center}

Triangle

Undercut1
Weld_length

‘ Sot Square

Legt

Penel

L0

number M Mandatory

| e = s |t WinE2 L HL F1 P2 = Weid_jength
Measuremens [ - [ - [ - = = | = ie= | [ - [T |
o L m— [ — T THE T G —( CErT e —
e £ & e I s T - s 0 [T [
|4 sat b |
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13.14 Porosita

E possibile misurare il rapporto di porosita in un cordone di saldatura.

—F e b seecion . [T M ” <]
[ i Throat Gap Legl Leg2 Penel Pene2. Undercutl Undercut2 Porosty.
leerens | - o - E— S - 1= g

. 50 58 om 55 500 oo 0 &2 500 5% 560

1. Fare clic sul pulsante Porosity (Porosita) . Beitsil s
el

Click on Thresheld to display porosity in
green.

Viene visualizzata una finestra pop-up con i
diversi passaggi da seguire:

Threshold
Click on dean button to delete small areas.

S0 Click on mage to select area you want to keep/delete.

e
s g

Click the button that matches the color ot the
abjects you want to mezsure

e

Cancel

2. Definire la regione di interesse sullimmagine

facendo clic sul pulsante ROI (ROIl) e TR
disegnare la regione sull'immagine e
(poligono).

3. Fareclic sul pulsante Threshold (Soglia) .

4. Regolare il livello di soglia per rilevare e
correttamente le porosita nella saldatura. | R

% Cickthe button that matches e colr of the
abjects you ant o mezsure

Cancel

5. Unavolta impostatii livelli di soglia, fare clic
sul pulsante Validate (Valida).

6. Cancellare I'area dirilevamento. Il pulsante
Clean (Pulisci) viene utilizzato per eliminare
i punti isolati e le aree piu piccole.

| Chkon Theashot o il porosty .
oeen.

ko et
o ot o
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7. Utilizzare le icone verdi e rosse per
selezionare gli oggetti.

""
A
L LA
sl

8. Fare clic sugli oggetti. Gli oggetti selezionati
appariranno in rosso.

—  Fare clic sul pulsante rosso per
mantenere solo gli oggetti rossi.

— Fare clic sul pulsante verde per
mantenere solo gli oggetti verdi. S =

Viene calcolato il rapporto di porosita.

In questo esempio il rapporto di porosita &
pari al 5,76% dell'area di saldatura definita.

13.15 Formula

Utilizzare una formula per creare una nuova "misurazione" che sia il risultato di un calcolo tra due o
piu misurazioni.

Esempio

TOTAL | Farr_z V] =calcilte 2+ 2414+5G4T+8)

Per ulteriori informazioni sull'uso delle formule, vedere Criteri di accettazione con formule nella
sezione Creazione di particolari e saldature » 25.
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13.16 Linea a mano libera

1. Disegna una linea a mano libera
sull'immagine per misurarne la lunghezza.

13.17 Polilinea

1. Traccia una polilinea sull'immagine per
misurare la lunghezza della linea.

2. Fareclic con il mouse per modificare la
forma della linea.

13.18 Lunghezza dell’'arco

E possibile misurare la lunghezza di un arco.
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1. Fare clic su 3 punti per definire I'arco di cerchio.

L'arco viene disegnato quando si imposta
['ultimo punto.

2. Se necessario, spostare la linea.

13.19 Lunghezza tratto

Vedere Larghezza della penetrazione »42.

13.20 Raggio del cerchio

La misurazione del raggio di un cerchio viene
visualizzata con il cerchio dopo la misurazione.
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14 Misurare il cordone di saldatura

La misurazione del cordone di saldatura & la modalita principale. Gli utenti autorizzati possono
misurare i particolari in base alle impostazioni definite dall'amministratore, per confrontare i
risultati con i criteri di accettazione.

Vengono mostrate solo le misurazioni definite per un particolare e un cordone di saldatura

selezionati.
1. Selezionare Weld Bead Measurements (Misurazioni del p—
cordone di saldatura).

2. Nel campo Operator (Operatore), selezionare un operatore.

3. Nel campo Password (Password), inserire la password.

Ordine di misurazione
Salvo casi particolari, le misurazioni devono essere eseguite in ordine logico:
L1, PS1
L2, PS2
LP1, LP2
Alfa e Beta...

14.1 Proprieta del disegno

E possibile modificare il colore e lo spessore di ciascuno strumento di B ootz =
disegno. tie

1. Fare clic con il tasto destro sul titolo della misurazione.

2. Viene visualizzata la finestra Graphical properties (Proprieta
grafiche).

15 Formazione passo-passo sulla
misurazione

1.  Assicurarsi che sia selezionata la configurazione corretta. Vedere :
Selezionare un particolare »52

Selezionare un cordone di saldatura » 52

A oon

Selezionare una macchina » 52
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15.1

15.2

15.3

52

5. Selezionare il tipo di misurazione » 53 (opzione)

6. Acquisire un'immagine »53

7. Impostazioni di fotocamera e illuminazione »53 (opzione)
8. Dimensione dell'immagine » 53

9. Misurazioni con modello predefinito »54

10. Informazioni aggiuntive »54

11. Aggiungere commenti e caselle di controllo » 54

12. Aggiungere testo e frecce »54

13. Aggiungere i risultati delle misurazioni nel’limmagine » 55.

14. Salvare irisultati » 56

Ordine di misurazione

Salvo casi particolari, le misurazioni devono essere eseguite in ordine logico:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alfatle?2

Gola, ecc.

Gap, incisione, ecc.

Selezionare un particolare

1. Selezionare il particolare dal menu a comparsa.

Selezionare un cordone di saldatura

Selezionare il cordone di saldatura da misurare dal menu a comparsa.

| dati relativi al cordone di saldatura selezionato vengono visualizzati nella parte inferiore dello
schermo.

Measurements

Min 0.00 0.00 0.00 0.00 120.00 120.00 0.00 0.00 200 %00 0.00 0.00
Max - - - 0.80 - - - - - - 0.10 010

[G_owers:

Selezionare una macchina

La selezione della saldatrice € importante per il tracciamento.

Il report Excel pud presentare dati ordinati in base alla saldatrice selezionata.
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15.4

15.5

15.6

15.7

1. Selezionare la saldatrice dal menu a comparsa.

Se sono disponibili diverse saldatrici, & possibile assegnare una macchina a un cordone di
saldatura.

Selezionare il tipo di misurazione

La scelta della saldatrice & importante per il tracciamento dei dati.
Il report Excel puo presentare dati ordinati in base alla saldatrice selezionata.
1. Selezionare la saldatrice dal menu a comparsa.

Se sono disponibili piu saldatrici, & possibile assegnare una macchina a un cordone di
saldatura.

Acquisire un'immagine

1. Fareclic su Live On (Dal vivo On).
In questo modo si attiva I'immagine dal vivo e le impostazioni della fotocamera diventano
disponibili.

2. Fareclic su Live image Off (Immagine dal vivo Off) per acquisire I'immagine.

3.  Quando si passa a Live On (Dal vivo On), viene richiesto di salvare i risultati.

Se si salvano i risultati, la tabella dei risultati viene cancellata.

Impostazioni di fotocamera e illuminazione

1. Regolare le impostazioni della fotocamera o dell'illuminazione per ottenere un'immagine
chiara e con un buon contrasto del cordone di saldatura.

A Valore di ingrandimento calcolato su uno schermo da
23” con risoluzione 1920*1080. Si dovrebbe Zoom X 41.4
considerare una tolleranza.

B Campo visivo (mm. o pollici).

Dimensione dell'immagine
Usare il tasto funzione F2 per scegliere tra Fit to window (Adatta alla finestra) e 100%
resolution image (100% risoluzione immagine).

Questo software include una risoluzione in mega pixel. La maggior parte dei display PC/LCD non
offre una risoluzione sufficiente per visualizzare tale risoluzione.

Quando si utilizza Fit to window (Adatta alla finestra), si consiglia di utilizzare I'area di zoom per
ottenere una misurazione piu precisa.

Nota
l 0 Utilizzare il tasto funzione F5 per salvare un'immagine all'esterno della cartella dei

risultati di questo software. Fare clic sull'immagine e premere F5.
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15.8 Misurazioni con modello predefinito
Le misurazioni devono essere eseguite in un ordine gerarchico specifico: misurazione dello spessore
(spazio tra due linee o cerchi), penetrazione, ecc.
. | risultati delle misurazioni sono riportati nella tabella
. Le misurazioni fuori intervallo sono mostrate in rosso nella tabella

. Utilizzare il tasto Shift (Maiusc) della tastiera per tracciare una linea retta

15.9 Informazioni aggiuntive
L'amministratore puo creare un massimo di 3 aree di informazioni aggiuntive da compilare, ad
esempio:
. Numero di lotto
. Numero di serie del particolare
. Data di produzione

. Ecc.

15.10 Aggiungere commenti e caselle di controllo

Prima di salvare i risultati, & possibile aggiungere commenti sul cordone di saldatura.

E inoltre possibile utilizzare le caselle di controllo, come definite dall'amministratore, per
caratterizzare un valore di default relativo al cordone di saldatura:

. Porosita
. Cricche
. Ecc.

I commenti e le caselle di controllo vengono visualizzati nel report e nel foglio di calcolo di Excel.

15.11 Aggiungere testo e frecce
Il pannello sul lato destro dello schermo mostra la scheda Camera (Fotocamera) e la scheda
Annotations (Note).
E sempre possibile spostare, modificare o eliminare una sovrapposizione grafica.
Prima della nota & necessario configurare i colori e le dimensioni dei caratteri.
1. Selezionare la scheda Annotazioni (Note).

2. Per configurare le definizioni di font, frecce e linee, selezionare la scheda Font (Carattere), la
scheda Arrow (Freccia) e la scheda Line (Linea).
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15 Formazione passo-passo sulla misurazione

Frecce

1. Perinserire una freccia, fare clic sull'icona della freccia.

2. Quindifare clic sull'immagine. |.I |E_,|

3. Per modificare o spostare una freccia, utilizzare gli appositi punti.

Testi
1. Perinserire un testo, fare clic sull'icona del testo. |l testo verra
inserito in una cornice di testo.

2. Per posizionare la cornice di testo, fare clic sull'immagine nella
posizione desiderata e tenere premuto il tasto sinistro del mouse
mentre si sposta il mouse per disegnare un rettangolo.

3. Quando sirilascia il mouse, € possibile scrivere il testo nella
posizione del cursore lampeggiante.

4. Per spostare un'area di testo, selezionarla e rilasciarla nella
posizione desiderata.

5. Per modificare un testo, premere il tasto Ctrl sulla tastiera e fare clic
nella cornice del testo.

Queste proprieta si applicano anche alle etichette delle misurazioni sulle immagini. Vedere anche
(-Aggiungere i risultati delle misurazioni nel’limmagine » 55

15.12 Aggiungere i risultati delle misurazioni nell'immagine

E possibile aggiungere manualmente una misurazione selezionata esattamente dove & richiesta
nell'immagine.
Il colore del testo dipende dai criteri di accettazione (rosso o verde).

Il colore dello sfondo dipende dall'impostazione generale.
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15 Formazione passo-passo sulla misurazione

1. Quando si sposta il cursore del mouse sulla
sezione dei risultati, questo cambia da cursore
standard a mano chiusa. A questo punto, &
possibile leggere la misurazione e la sua
intestazione nell'immagine facendo clic sul
campo corrispondente. (A)

2. Regolare la posizione trascinando e rilasciando
I'elemento.

ewo || 2o

3. E possibile aggiungere automaticamente tutte
le misurazioni all'immagine facendo clic sul
pulsante Measurements (Misurazioni).

Tutte le misurazioni vengono visualizzate
sull'immagine (la posizione predefinita & il primo
punto cliccato).

bi{Fereiini) 811

4. E possibile modificare le posizioni
manualmente.

15.13 Salvare i risultati

Una volta completate le misurazioni, salvare i risultati. | dati saranno disponibili per le statistiche.
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16 File dei risultati

16

1. Selezionare Save results (Salva risultati). ===

Prima di salvare i risultati & possibile selezionare queste opzioni:

. Merge drawing (Unisci disegni)
. Merge measurements (Unisci misurazioni)
. Merge scale bar (Unisci barra della scala)

. Merge construction lines and texts (Uniscilinee di costruzione e testi)
Unire i disegni
Merge drawing (Unisci disegni)

Tutti i disegni delle misurazioni verranno uniti nell'immagine.

Unire le misurazioni

SB

Merge measurements (Unisci misurazioni) L SR T L

Nell'angolo in alto a sinistra dell'immagine viene visualizzata una
tabella delle misurazioni, oltre al nome del particolare e al nome della
saldatura.

Unire la barra della scala

Merge scale bar (Unisci barra della scala)

Una scala viene unita automaticamente nell'angolo in basso a sinistra b
dell'immagine. La lunghezza della barra della scala e le proprieta
grafiche non possono essere regolate.

Unire linee di costruzione e testi

Quando si uniscono le misurazioni, i titoli di ciascuna misurazione vengono visualizzati nello
stesso colore di quelli definiti per i disegni. Inoltre, i valori di misurazione avranno il colore definito
nei criteri di accettazione:

. Verde: Dentro l'intervallo

. Rosso: Fuori dall’intervallo

File dei risultati

Tutti i risultati delle misurazioni e le immagini vengono salvati in una cartella dedicata.
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Per ogni configurazione software, viene creata una cartella dei risultati che include:

Impostazioni del particolare

Impostazioni del cordone di saldatura

File dei risultati

Immagini

Ecc.

Di default, queste cartelle dei risultati vengono create nella cartella C:\Struers\StructureExpert

Weld-5 o C:\Struers\StructureExpert Weld-11 .

Se si desidera modificare il percorso di salvataggio predefinito, vedere Appendice 1 - Modifica dei

percorsi di salvataggio in rete » 86

Configurazione del software

LUonfaraton

L B U s i Ry |

La cartella di installazione

cei
Configurations

Doc

Fard MCA 18_01_2011

Icones

log
plans

10:5

29/04/2013 10:5

La cartella di configurazione

Cordons
Rapports
Results

J Stdrapports

La cartella Cordons (Cordoni) contiene tutte le impostazioni per particolari e saldature.

Ford C344
Ford C344 MCA Grand
Ford C344 MCA Wagon

| | Naht31
[ ] Maht32
|| Naht33
| | Naht3.4
|| Maht35
|| Mahte 1
|| Nahte2
| | Mahts 2
|| Mahts 4
|| Mahte 5
|| Maht51
|| Maht5_2
|| Naht5.3
|| Naht5_4
|| Maht5.5
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La cartella Risultati

Ford C344 MCA Wagon_Naht3 1 E‘l_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1.xls
i b &) Ford €344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
Ford C344 MCA Wagon_Naht 33 :

Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1 l}_—‘l_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xls
Ford €344 MCA Wagon_Naht 4.2 E Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1.xs

| Ford C344 MCA Wagon_Naht 4 3 &) Ford C344 MCA W, N

Ford C344 MCA Wagon_Naht 321 = For agonciiaht S 2ol
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 2 l‘_—‘_l] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3.xls

B Ford C344 MCA Wagon_Maht 32_1.xls
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 32_2.xls

La cartella Results (Risultati) contiene tutte le immagini e tutti i risultati della misurazione.
. Per ogni saldatura viene creata una cartella in cui vengono salvate tutte le immagini.
. Per ogni saldatura viene creato un file Excel in cui vengono salvati tutti i risultati.

Ogni cartella e file prevede la seguente identificazione: Nome particolare_ Nome saldatura

Nota
| 0 Non sono consentite modifiche manuali nella cartella delle immagini o nei risultati

dei file Excel. Le modifiche apportate in modo errato possono impedire la
creazione del report.

Per accedere alle modifiche dei file dei risultati, consultarell modulo DataView (Opzione) »69.

17 | report

17.1 Generare un report HTML

Utilizzare questa funzione per stampare i risultati in una pagina HTML.

Per accedere a questa funzione, fare clic su Print weld report (Stampa
report saldatura).

-

r
|
\

I modello HTML e fisso e non puo essere modificato.

Se sul PC ¢ disponibile un generatore di PDF, € possibile salvare il report come file .pdf.

Modificare il logo in un report HTML
Per aggiungere il proprio logo al report HTML:
1.  Andare a ... \Welding\Reports\En\XmI\HTMLBead (En = la cartella delle rispettive lingue).

2.  Sostituire il file logo.jpg con il proprio file logo con lo stesso nome.

17.2 Generare un report Excel

Utilizzare questa funzione per stampare i risultati in un file Excel.
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17.3

60

1. Per accedere a questa funzione, fare clic su Excel Report (Report Excel). e

A\

Autorizzare le macro di Excel
Per poter utilizzare i report Excel, & necessario modificare un'opzione di Excel.

“ Home Insert Design Data Process Review View Developer Acrabat Snap & Glue

s = 5
el save Visio Options [0 [
B save As
General
| Save as Adobe PDF Help keep your documents safe and your computer secure and healthy.
Praofing
L5 Open
i Protecting your privacy
[ Close
Language Microsoft cares about your privacy. Far more information about how Microsaft Visio helps to protect your privacy, please
g see the privacy statements,
Advanced
Show the Microsaft Visia privacy statement
Recent Customize Ribbon Office.com privacy statement
Customer Experience 1t Program
Quick Access Toalbar
el Security &
P urity & more
Print Tr;ﬂ’cmw Leam more about protecting your privacy and security fram Office.com.
Microsoft Trustworthy Computing
Save & send
Microsoft Visio Trust Center
Help “3 7
The Trust Centar contains security and privacy sattings, These sattings halp keep your —_—
e computer secure. We recommend that you do nat change these settings. Trust Center Settings.., Jgf
] Ostions o
Exit
ok Cancel
{L{ Trust Center |2 [t m—

Trusted Publish
rusted Publishers Macro Sektings

Trusted Locations
Disable all macros without natification
Trusted Documents @ Disable all macros with notification

Add.ins ) Disable all macros except digitally signed macros

) Enable all macras (not recommended; potentially dangerous code can run)
ActiveX Settings

Developer Macro Settings

Macro Settings
DEP Settings [ Trust access to the ¥BA project object model 8

Message Bar

Privacy Options

[ ok ][ canea

1. Selezionare File (File) > Options (Opzioni).
2. Fareclic su Trust Center Settings... (Impostazioni Centro protezione...).

3. Selezionare la casella di controllo Trust access to the VBA project object model (Autorizza
I'accesso al modello a oggetti del progetto VBA).

Modificare il logo in un report Excel
Per aggiungere il proprio logo al report HTML:
1. Andare a ... \Welding\Report\En\models (En = |a cartella della rispettiva lingua).

2. Sostituire il file logo.bmp con il proprio file logo con lo stesso nome.

Generare un report sul cordone di saldatura

Utilizzare questa funzione per generare un report sul cordone di saldatura.

1. Peraccedere a questa funzione, fare clic su Excel Report (Report Excel). v

A\

2. Fareclic sulla scheda Weld Bead (Cordone di saldatura) per stampare i risultati del cordone di
saldatura attivo.

Questa funzione richiede Excel 2003 Professional Edition o superiore.

3. Selezionare il modello che si desidera utilizzare.
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4. Fareclic su OK (OK).

Tuttii risultati vengono aggiornati automaticamente nel modello selezionato.

/4 Struers

Measurement report

General informations

Date 032013 11h32m: Machine

User Type

Part MNew_Part Weld beac T weld with triangle
Detailed informations Information T Value —
oF

Class

Design.

Mat. 1

Mat. 2

Width 1

Type - |Min ~

:

Measur¢ ~ |Result: ~ | Visual defects | - |

1 ]

Porosities

Value ~

17.4
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t2 0
a(throat) 1,43
higap} 0
minpenel o
minpeneZ 0

b1i{penewth1 2,05
h?{penswth? 3,04
fl{actpense1) 02
f2(actpens?) 02

I
=
=

-1.000

Utilizzo di modelli Excel e di report sul cordone di saldatura

1. Avwviare Excel.

2. Per Excel 2007/2010, fare clic sulla scheda Developer (Sviluppo) per accedere alla
sorgente XML.

3. InExcel, selezionare File (File) > Option (Opzioni) > Customize the ribbon
(Personalizzazione barra multifunzione) > Check Developer (Sviluppo).

4. Fare clic sulla sorgente.

Mappatura XML

1. Fare clic su Add (Aggiungi) .

2. Sfogliare per andare a...\Welding\Reports\En\XmI\HTMLBead\data.xml, dove En indica la
cartella della lingua inglese.
Fare clic su OK (OK) .

4. Trascinare e rilasciare i campi XML nel foglio di calcolo Excel per creare il modello

desiderato.
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S A S
N BT ey ady Flayo (B8 E K| e

[6 L em[o[e] = [o[A i T ] )]l s

<10« 6.z 8
G| P @ A ‘un,vw 5

L5 iswrenm T

Mappiages SHL oy o clessar.
s appaas

[ 28362008 }

TEMPLATE EXAMPLE

S S R FR1 F) |

E

=

[T

| nara {igne )
£ tit AREA 2 )
[ i (0014 |

5. Quando il modello & pronto, salvarlo nella seguente cartella:
... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

Il nuovo modello viene ora mostrato nella finestra di selezione con il proprio nome.

17.5 Generazione di un report sui particolari
Nel software & incluso un generatore completo di report sui particolari. Il modello & stato progettato
per coprire la maggior parte dei requisiti. Il modello non pud essere modificato.
Sono forniti 2 modelli:

. Part_batch_number_report.xls

Weld_report.xls

1. Per accedere a questa funzione, fare clic su Excel Report (Report Excel). % 3

2. Peraccedere a questa funzione, fare clic sulla scheda Part (Particolare) .

Questa funzione richiede Excel 2003 Professional Edition o superiore.

3. Selezionare il modello che si desidera utilizzare.

4. Fare clic su Execute (Esegui).

Modelli aggiuntivi

Se il Modulo “Limite d’azione Min e Max” & incluso nel software, sono disponibili 2 modelli aggiuntivi:
. Part_batch_number_report_ActL.xls

. Welds_report_ActL.xls
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Funzionamento

Nota
l 0 I modulo Report Generator € necessario per creare report personalizzati.

1. Selezionare il particolare e i filtri. St %
Part

H |
2. Fareclic su OK (OK). | e 3

Il report & suddiviso in due sezioni ste | o] [mam | [2E 7]
(schede): <o DR o ETEn
Prima sezione Sinossi di tutti i cu Tipe
valori misurati e € Batch_pumber il =
H lachine
caselle di Mach
All -
controllo ——
Seconda Immagini di tutti i i
sezione cordoni di e o
saldatura
misurati con
misure e
commenti
A\E\C\D\E\F\(HH | \J\KlL\M\N\OlP\Q\R\S\T|U\\/\W\X|V\ZLAAAEP.CLAD%HAFLAGAH
1] Measures Report Date
2] N 16-aur-07
i Tupe of mesures
15 | reference SEAT 1 User a
1 6 | Machire identification: BEGINNING
)
191 Visual Décizios
10 :Dm;%ﬁ&&ﬁ‘%@%%%gg
1 into the hierarch
12 1 a0 o | X X
3] 2 .| X X
la| 3 =X X
15
6]
Al B [ | 1] [ET F [ G TR [ J [ K
]
2| Measures report
Ex
5 |
|6 |
7]
8 |
9 |
10|
1]
12|
EE]
[14]
[15]
16|
EH
18|
19|
[20]
[21]
[22]
(23]
i
[25]
% |
[27]
[ 2|
(2]
=
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17.6 Visualizzare un report sui particolari

17.7

64

Monitoraggio e tracciamento dei processi

Per accedere a questa funzione, fare clic su
Excel Report (Report Excel).

Per accedere a questa funzione, fare clic sulla
scheda Display report (Visualizza report).

Per visualizzare un report del particolare, &
possibile ordinarlo in base a Date (Data), Type
(Tipo), Part (Particolare) e Machine
(Macchina).

Fare clic su Report list (Elenco report) per
selezionare un report.

Fare clic su Open report (Apri report).

Y 4 ]
A3

Il monitoraggio e il tracciamento dei processi sono funzionalita opzionali.

Utilizzare questa opzione per seguire I'avanzamento delle misurazioni su uno o pit cordoni di
saldatura durante un periodo di tempo.

1.

Per accedere a questa funzione, fare clic su Monitoring (Monitoraggio). (e

E possibile utilizzare tutti i vari filtri per ordinare i risultati.

Selezionare il particolare

1.

Nel campo Part Selection (Selezione
particolare), selezionare il particolare che si
desidera monitorare.

Selezionare i cordoni di saldatura e le rispettive
misurazioni.

Report x
Weldbead Part  Display repart
Configuration [[use date
[ cartouche_EC ] [pmz/2018 |
Part Type Machine
[an V] [an v [an v
Nombre de cydes Ref produit Equipe
Reset Reports list
[Cartouche soude= EC January 2018.xls ‘
r
‘ T
Weld bead [ Measure
[A 1 Palier Gauche ; Td b_largeur_per
[ 2 palier Droit |72 5_pene
[ 3 Flasque Gauche [ | Throat [ Libre_1
[ 4 Flasque Droit [ | Gap [ Libre_2
| Alpha [ Libre_3
| Eeta
O minie1
] miniP2
| Llegl
| |leg2
L | Fenel
|| Fene2
1| t2_ep_palier
[ t2_ep_flasque
] E_largeur_corden
< >
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Selezionare la data

1. Selezionare il periodo di tempo che si
desidera coprire nei campi Start date (Data
inizio) e End date (Data fine).

Selezionare il filtro
1. Selezionare ifiltri che si desidera utilizzare:
— Machine (Macchina)
—  Type (Tipo)
— Conformity (Conformita)
—  Number of cycles (Numero di cicli)
— Ref. product (Rif. prodotto)
— Equipment (Apparecchiatura)
— Visual defects (Difetti visivi)

2. Fareclic su Apply filters (Applica filtri).

\Wield bead

[] Measure

k] 1 Palier Gauche
[ 2 Palier Droit

[] 3 Flasque Gauche
[ 4 Flasque Droit

ks

[]72

[] Throat

[ cap

[] lpha

[ Eeta

] MiniP 1

] MiniP2

[ Leg1

[]Leg2

j Fenel

j Fene2

[ t2_ep_palier
[] t2_ep_flasque
[v] E_largeur_corden

<

b_largeur_per
5_pene
[ ubre_1
[ Libre_2
[ Libre_3

Quando i dati vengono elaborati, vengono visualizzati i grafici di evoluzione e i valori statistici
(I'operazione potrebbe richiedere del tempo se ci sono molti dati da elaborare).

oo

Wwww,m’vm

2 Palier Droit

o = o
i w’Wv/"W“’l’J" W | me\’,t\m\m /tv
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Informazioni statistiche

A Valore massimo definito (se impostato)

B A
B Nome del cordone di saldatura ¢
. . . B largeur cordon
C Evoluzione della misurazione Llmen B s
C—> ool O
D Valore minimo definito (se impostato) M R (el
95% Confinterv. 0.007 .
E Numero di misurazioni filtrate D —Pr+ ”‘“( el ””' e Sriopic
E —-—’ n=134
Valore Descrizione
Spec. Min (Spec. Min) Valore minimo definito (se impostato)
Spec. Max (Spec. Max) Valore massimo definito (se impostato)
Min value (Valore min.) Valore minimo misurato
Max value (Valore max) Valore massimo misurato
Mean (Media) Valore medio
Std Dev (Dev Std) Deviazione standard
95% Conf Interv. (Interv. Intervallo di confidenza al 95%

conf. 95%)

Cp (Cp) Valore Cp

Cpk (Cpk) Valore Cpk

CpU (CpU) Valore CpU (se € definito solo il valore massimo)

CpL (Cpl) Valore CpL (se & definito solo il valore minimo)

Valore Descrizione

Formula (Formula) Viene utilizzata una formula per calcolare il valore minimo e/o
massimo.

Off topic (Fuori ambito) Il valore non puo essere calcolato. Per Cp e Cpki valori non

possono essere calcolati se si utilizzano le formule per Min e Max.
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17.8 Salvare risultati e report

Creare un report completo sui particolari

1. Per creare un report completo sui particolari con tutti i dati filtrati, fare Excel
clic su Part report (Report sui particolari). e
e I} X Monitoring report
Part

spedificreport

Selacted template

Export data
Template list

|Part_batch_number_repert.xls

|Pert_batch_number_repart_ActL xis
Wslds_report.xs Save statistics
Wslds report_Actl s

/ Measurements Report Date
/Y Struers e
] easurements
Par:  artouche soudée € User K
Wachine entricaton
Batch number
m Vizwal e
2
....... HE
x z
3|
£z =2
i Hi
jascue b o) °
] [
o o
L] °
o o
o o
] [
[ o
oj4 [}
] [
X |
[l °
[ o
o o
] [
] o
o o
] [
o o
] o
[ o
o o
] [
o o
L] °
[ o
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Creare un report di monitoraggio completo

1.

Per creare un rapporto di monitoraggio completo con tutti i dati filtrati, fare
clic su Monitoring report (Report di monitoraggio).

MONITORING
PART Cartouche soudée EC
From
Cordon 2 Palier Droil Machine Wisual defects:
Inkal n Conformitg
Info2 22222222222 User
Info3 o ype
Infod il BEatch number
Infob 5
Infoi &
Teasire T2 ep_palier Teasire B Targeur_cordon
e e et
VW T A

132

Spec Min - Speo. Min Formuia
Min value 055 Minvalue 072z
Mas value 031 Mas walue 1033
[ 0721 Mean, e
SiDew 0043 1ey 0056
9524 Con. Intery 0004 5% Conf. Intery 0,008
Cp O topic Cp 0¥ tapic
Cpk O topic Cpk O tapic
LFET b_Targeur_pene T T _pene

,,,J.J.w‘\'“‘!r‘ﬁ’{'ﬁ.- AN N

Spec. Min 0.3 Speo. Min 032
Min value 0325 Minvalue L
Man value 0505 Mas walue 0715
Mean 0425 Mean 0508
StDeu 097 00w 0051
9574 Cont. Intery 000 5% Conf. Intery 0,005
Cp O topic Cp Of tapic
Cpk O topic Cok O tapic

Esportare i dati

1.

et h{“,:%\ e

Per esportare i dati grezzi come file .csv, fare clic su Export data (Esporta
dati).

Tutte le immagini vengono salvate in cartelle separate.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche

Cartouche soudée EC_2 Palier Droit

Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit
Cortouche soudée [C_1 Palier Gauche.csv

Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv

Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv

Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv

68

Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__AIl Mes.csv

Per ogni saldatura selezionata viene creato un file .csv.

Viene creato un file di .

csv globale con i valori di tutte le saldature selezionate.

Excel

Part report

Monitoring report

Exportdata

Save statistics

Excel

Part report

Monitoring report

Exportdata

Save statistics
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Salvare le statistiche

1. Per salvare le statistiche come file .xml, fare clic su Save statistics Bxcel
(Salva statistiche).

Part report

Spec. Min : Formula Manitaring report
Zpec. Max e

Min wvalue ; 0.460

Max value : 1.065 S

Mean - 0.864 S —

=td Dev ;D073 S
B5% Confinter: 0.007

Cp : Offtopic

Cpk : Dfftopic

18 Il modulo DataView (Opzione)

Questo modulo & disponibile come opzione del software
Questa funzionalita offre le seguenti funzioni:

. Visualizzazione dei vecchi file dei risultati

. Eliminazione dei vecchi risultati (una riga specifica)

. Ripetizione delle misurazioni suimmagini gia salvate

. Sostituzione delle vecchie misurazioni con la misurazione ripetuta

Gestione degli operatori

Per poter accedere a tutte le funzionalita di “revisione dati”, I'operatore deve avere accesso per
modificare i file dei risultati.

E possibile modificare i diritti di accesso degli operatori nella parte Administration
(Amministrazione) del software.
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18 Il modulo DataView (Opzione)

Nuovo operatore

B ' Change password

MName admin
Enter password
New password

Confirm new password

I User have permission to change the results files I

[ canced | [

ok |

La finestra Dataview

Gestione degli operatori

B New operator

MName

Enter new password

Confirm new password

I [V]iser have permission to change the results files I

[ cancel | [

ok ]

Nella finestra principale viene mostrata I'icona Dataview.

1. Peraccedere a questa funzione, fare clic sull'icona Dataview
(Dataview).

Chiavi di ordinamento

Start date

Enc date

Sabect Individual raault 1o view repert

User

|mercredi 14 février 2018 D'|

‘mercredi 14 féwrier 2018

B-]

A ]

Machine

Tyre

Conformity

[ai |

[Al

= ‘

A ]

Batch_number

[ visual defects

:‘ Porosities
[] Cracks
[] Other

70

Apply Filters
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18 Il modulo DataView (Opzione)

Selezione del particolare e del cordone di saldatura

Part name : Weld bead :

1Palier Gauche
2 Palier Droit
3 Flasgue Gauch
4 Flasque Droit

Tabella dei risultati dei dati del filtro

e T T T el B e N
- 5 s ¢ am am s B . man
-~ Pt e e Lt . ety
- 5 = wam o 8 » v
5 1 € am am om o e came
[ i = [ [ & w4 £l wrue
& 3 ] £ "= a2 L P o s
& 1 t P ww on & s - wen
. s 3 an aan o b e - -
" 5 ) & T e Lo o ettty
® ' 3 wm aaa au N mn -
. 3 3 5 ssn ] nm 5 w1 = wue

Report di misurazioni della linea di misurazione selezionata

Sl o Gaelee e e me Bem bws T ML FT PD e Pewees  Sele OFe Maiwe Sl e el s

StructureExpert Weld /& Struers

Date 14/02/2018 13h29m

User

Part GETRAG

Machine

Type

Weld bead 1 Operation

Part_class Designation

Material 1 Material 2

Info1 Infa2

Measurements results

Type 11 minip1 m1 m2 EXCESS
Win 0.00] 0.00] 0.01 0.01 0.0
Wax ] ] ] ] ]

Measurement

Visual defects
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18 Il modulo DataView (Opzione)

18.1

72

Funzionalita DataView

Verify (Verifica) Ricaricare l'immagine RAW (con la misurazione) che € stata
acquisita alla data della misurazione e quindi ripeterla.

Verify (Verifica) € attivo solo se esiste un'immagine RAW. Se non
€ presente alcuna immagine RAW, il pulsante rimane inattivo.

Delete (Elimina) Elimina la linea di misurazione attiva dopo la conferma
dell'operatore.

Excel Report (Report Excel) Crea un report Excel della linea di misurazione attiva.
Reset (Ripristina) Azzera le selezioni (particolare, saldatura, ....).

Verificare una misurazione

Quando si fa clic su Verify (Verifica), I'immagine RAW viene caricata automaticamente nella scheda
Live On (Dal vivo).

[T —

(==

. Il nome del particolare e il nome della saldatura vengono caricati automaticamente e non
possono essere modificati.

. Anche la selezione della macchina, il tipo e il numero di lotto vengono caricati automaticamente,
ma possono essere modificati.

. Viene caricata la calibrazione corretta.

. Vengono mostrate le linee di misurazione originali.

Ripetere una misurazione

Per ripetere una misurazione, fare clic sul titolo della misurazione. Righe/risultati originali vengono
eliminati. Ripetere la misurazione.

Salvare una vecchia misurazione

Se sifa clic su Save results (Salva risultati), la nuova misurazione sostituira ey,
quella vecchia nei file dei risultati Excel globali alla data originale. ol

Eliminare nuovi risultati
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18 1l modulo DataView (Opzione)

-

Se non si desidera salvare i nuovi risultati, fare clic su Back (Indietro) e su
Yes (Si). Q

Immagini RAW e cestino dei dati

Le immagini RAW si trovano nella cartella .../Configuration name/Results/Backup

Un file .JPG per ogni immagine, un file di testo contenente la calibrazione e un file di testo
contenente le posizioni delle linee di misurazione.

Il cestino dei dati si trova nella cartella .../Configuration name/Results/Backup

" . v a " ' : » E m " u - u n 3

" u # u
Recard : 57 14 Sestember a1 Whimn 419 385 0.0 600 0.00 .00 an 019 000 00 11 29

Deeted by

Replaced by Regord ¢ 7 12 Sentembser am wnssm 000 [:1:] 0.00 [ 0.00 o 00 o oo noe a0 0o
Deteted by Record : 253 14 Septembet am whaim 203 EE 286 000 .00 000 0.20 0. 000 000 .84 245
Replaced by Fevord : 57 34 September 201 Whikm 0.0 040 0.00 354 000 000 .00 000 000 000 .0 000
Replaced by Seb Recard : 57 14 September 2011 Wem 539 237 228 [ 0.0 .00 0.0 012 am noo L1z 0,39
Raplacad by st Racard : 157 14 Saptambar 2011 WA 619 13 am 0o 0.00 000 LE L] 0o oo 152 L%

Tutti i risultati eliminati o modificati vengono salvati automaticamente nel file dataTrash.xIs.

» WETES™ AVRIL » CONFIGL b Results b backup ~ [ 42| Rzchercherda
3gEr avec ¥ Graver Mouveau dossier
Nom ° Modifiéle e Taille
@] dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ko

5| PARTL1_ 257 2011 10h02mlds 14
= PARTL_1_257_2011_10h02m1lds 14
| PARTL_1_257_2011_10h02m35s 14

/2011 10:02 Parametres de co... 1Ko
/2011 10:02 Image IPEG 289 Ko

2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko

i PARTL_1_257_2011_10h02m36s 14, 11 10:02 Image JPEG 290 Ko
& | PARTL_2_ 257 2011 10h27m15s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1ke
&=| PARTL_2_ 257 2011 10h27mil5s 14/09 Image JPEG 229 Ko
4| PARTL 2_ 257 2011 10h27m49s 14 Paramétres de co... 1Ko
=) PARTL 2_257_2011_10h27m43s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko

StructureExpert Weld

o Do you want to quit without saving 7

=
=]

Stampare un report nel modulo DataView

Per stampare un rapporto nel modulo DataView, scegliere tra le due opzioni seguenti:

. Fare clic sul pulsante Print (Stampa) per il report HTML.
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20

74

StructureExpert Weld

Measurements report / Print preview Print

/) Struers

Date
User

14/02/2018 13h29m

Part GETRAG
Machine
Type
Weld bead 1 QOperation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Info1 Info2
Measurements results
Type | t [ minipt | m [ m2 [ excess |
Win | 0.00] .00 0.00] 0.00] 0.00

Max
Measurement

Visual defects
Porosities

[Ceos 18

Il modulo Report Generator

Vedere il manuale utente dedicato.

Il modulo QDas

Introduzione

Definire la cartella in cui salvare i dati.

Fare clic sul pulsante Excel report (Report Excel) per generare un report Excel.

Il software offre una soluzione per salvare le misurazioni del cordone di saldatura nel formato QDas.

Utilizzare il software SEW_QDas_Settings.exe per gestire le impostazioni QDas in StructureExpert
Weld (SEW):

Associare i QDas tag (K1xxx, K2xxx, KOxxx) ai dati SEW .
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20 |l modulo QDas

Dati particolare/Tag K1

| tag QDas dell'intervallo K1xxx (noti come Dati del particolare) saranno associati a:

— Nome della configurazione
— Nome del particolare
— Nome del cordone di saldatura

—  Operation (Operazione), Part_Class (Classe_particolare), Designation
(Designazione), Material 1 (Materiale 1), Material 2 (Materiale 2), Info 1, Info 2.

Selection : Dupicate par
Weld bead identiication : Operation

Pan_class Desigration

Materal 1 Material 2

ot _ 2

Caratteristiche/Tag K2

| tag QDas dell'Intervallo K2xxx (noti come Dati caratteristiche) saranno associati a:

— ID Misurazione

— Descrizione

— Unita

— Min/Limite d’azione Min
— Max/Limite d’azione Max

— Formula

Valore/Tag kO

| tag QDas dell'Intervallo KOxxx (noti come Valori) saranno associati a:

— Utente

— Data

— Macchina
— Tipo

— Commento testuale

— Commento 1 (numero di lotto), commento 2, commento 3)

20.1 Impostazioni SEW_QDas

SEW_QDas_Settings.exe si trova alla radice della cartella di installazione del software.

Questo software viene utilizzato come software di impostazione per associare ciascun tag ai dati
SEW.

Utilizzare le 3 schermate come mostrato di seguito:

1. Associare i Part data (Dati particolare)
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76

Part data

oo [P

—— —

K1001 Part_class Configuration name

Part name
Info2

Infol
Material 2
Material 1
Designation
‘Weld Bead Id
Operation

Associare i Characteristics data (Dati caratteristiche)

Characteristic data

)l
K2001 Measure Id Min Warn
haracteristic data (K20 K2002 Description Max Warr
K2011 Min Formula

K2019 Unit

Associare i Values (Valori)

Values
o asal
- . Assogted . Desaiption

K0002 User Comment2

“haracteristic data (K2xx K0003 Date Comment3
K0004 Machine
K0006 Text comment
Kooo7 Comment1

Associare i dati SEW al tag QDas:

1.
2.

Selezionare la schermata corrispondente ai dati/tag.
Immettere il numero di tag per il particolare. (A).

Fare clic su Add tag (Aggiungi tag) per memorizzare il nuovo tag nell'elenco K Tags (Tag K).
(B).

Fare clic sul testo dell'elenco di dati Description (Descrizione) (D) che si desidera associare al
tag.

Trascinare il testo nell'elenco Associated (Associato) . (C)

Il grafico seguente mostra il Tag k1001 gia associato ai dati SEW chiamati Part_Class (B) e (C).
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20 |l modulo QDas

g onfiguration na

Part raene
mifoz
Il
Material 2

hatenal 1

Designaticn

Rimuovere i tag/dati associati

«  Perrimuovere un tag i dati associati SEW ((B) e (C)), fare doppio clic sul tag K che si
desidera rimuovere. (B)

. Per rimuovere solo i dati associati ((C)), trascinare il testo nell'elenco delle descrizioni. (D)

Opzioni aggiuntive
. Fare clic su Other options (Altre opzioni) per accedere ad altre opzioni.
Quando si salva un file QDas, i valori di misurazione possono essere salvati in due modi diversi:

. Su una singola riga, con un carattere separatore

6.00] ©.00] 0.00] 0.00] ©.00] ©.56] 0.80] ©.00] 1.00] ©.08] ©.00010I0
Keee4,/@ 20.03.20/09:45:00
K006 /0
Keees/@ 1
K089/@
Kea1e/@ o
©.06] ©.00] ©.00] 0.06] 7.44] 6.06] ©.60] 0.00] 0.00] 6.06] 0.0000R0
Keee4,/@ 20.83.20/09:45:07
K0006,0
Keees/a 1
KBees/e
Kee1e/@ o
©.000 .00 @.eel .00l .00l 8.18] .00l @.cel 1.eel ¢.0el o.oelelele

oppure

. Ciascun valore di misurazione pud essere associato al relativo numero di misurazione,
Campo K

Keee4/e 20.83.20/18:51:47
Keeoe/0
Keoes/e 1
Keeas/e
Kea1e/e e
Keeel/l 0.0
Keeal/2 .00
Keeal/3 o.ee
Keeal/4 .00
Keeel/9 2.61
Keeal/1e ©.80
Keeal/11 ©.89
Kegel/12 .08
Keeal/13 1.68
Keeal/14 ©.60
Keeel/15> ©.e0
Keeel/16 @
Keeal/17 @
Keea1/18
Keoe4/e 20.03.20/10:51:52
Keoas /0
Keeas/e 1
Keaa9/e
Keele/e o
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20.2

78

Il campo Part / Bead Special char (Carattere speciale Particolare/Cordone).

Quando si creano particolari e saldature nel software SEW, il carattere Part / Bead Special char:
speciale piu usato € il trattino basso " _" come prefisso al nome del —
particolare o, piu spesso, al nome della saldatura: ad esempio 001, _

025, _0136.... Questo assicura un ordinamento corretto nel software e

nei report Excel.

Poiché il carattere speciale trattino basso " " pud essere un problema Part / Bead Special char:
quando si salvano i dati nel formato QDas, questa opzione consente di o
salvare tutti i risultati eliminando "_" in tutti i nomi dei particolari e delle

saldature.

Inserire il carattere speciale che si desidera rimuovere.

Salvare un file QDas

Saving structure:
) File
® Folder
Quando si salva un file QDas, di solito il file viene salvato in una sottocartella.

Tuttavia, € anche possibile salvare il file in una cartella fissa utilizzando I'opzione file, per cui i file
vengono salvati in una posizione fissa:

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Struttura dei nomi dei file:

Nome configurazione_Nome_particolare_identificativo saldatura_000000x.dfq
Definire una QDas cartella di salvataggio

. Per definire la cartella di salvataggio dei dati di QDas, fare clic su Browse (Sfoglia).

Risultati QDas

Una volta salvate le impostazioni, € possibile utilizzare SEW per salvare i risultati di QDas.

Ogni volta che si desidera salvare i risultati, questi verranno salvati come di consueto nel formato
Excel e anche nel formato QDas, a seconda delle impostazioni.

SEW utilizza la cartella QDas per salvare i dati QDas. Ogni risultato verra archiviato in una
sottocartella definita come:

CartellaQDas/NomeConfigurazione/NomeCordone/xxxxxxxx.dfq

| risultati saranno salvati come struttura DFQ. Il nome ¢ definito da 8 cifre a partire da 00000001.dfq.
Come si vede nella specifica QDas, il nome viene incrementato a ogni modifica nella parte descrittiva
(nota come DFD).
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21 Il modulo DXF

21 Il modulo DXF

Il modulo DXF consente I'importazione di file .DXF nel software SEW . E supportato dalla
versione software V3.20

| file .DXF vengono aperti sull'immagine acquisita e i disegni possono essere spostati e orientati in
base alla posizione del campione.

| disegni seguono l'ingrandimento dell'immagine acquisita, poiché la scala € incorporata nel file
.DXF.

I modulo DXF & molto utile per visualizzare disegni complessi su immagini SEW. L'obiettivo
principale & quello di avere linee di riferimento per effettuare misurazioni precise.

21.1 Modalita operativa DXF

1. Acquisire I'immagine del campione di saldatura.
2. Fareclic con il pulsante destro del mouse sull'immagine e selezionare DXF (DXF).

Oppure
3. Selezionare la scheda Effects (Effetti) e scegliere DXF (DXF).

4. Selezionare il file .DXF che si desidera aprire nell'immagine.
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21 1lmodulo DXF

*
LU ) O Search DXF
=~ ™ @
= 5N s By B
new ZARCs_CROSSC ACTT dxf AMQBP.dxf Are.dxf
OLORS_Offset_fa
tdxf
IS N T N .
L
Arc0002 df BhY_FORD BMW_FORD CIP et FIAXP K df
LspoinaZ.dif Pspoina.dxf
IEN [
LEPT.dxf PIS72P3. chxf
] o ean |
5. llIfile .DXF viene aperto automaticamente e adattato all'angolo superiore sinistro.

6. Fare clic sul disegno DXF per spostarlo nella posizione desiderata sul campione.

7. Utilizzare CTRL e la funzione di scorrimento del mouse, per regolare I'orientamento del
disegno.
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21 Il modulo DXF

8. Quando il disegno .DXF & regolato correttamente, i disegni possono essere visualizzati nella
finestra di ingrandimento in alto a destra del software per facilitare le misurazioni.

9. Effettuare le misurazioni come di consueto.

10. Se sidesideraincludere il disegno .DXF nell'immagine salvata, selezionare la casella di
controllo Merge construction lines and texts (Unisci linee di costruzione e testi). In caso
contrario, il disegno .DXF verra rimosso prima del salvataggio dell'immagine.
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82

Il modulo XML/JSON

Per facilitare l'integrazione dei dati generati in software di terze parti, utilizzare il modulo XML/JSON
(Opzione) per salvare i dati nei formati . XML 0 .JSON .

Il software continua a salvare i dati nel modo consueto, come descritto in questo manuale, e salvera
alcuni file aggiuntivi.

Se l'opzione ¢ attivata, in Settings.exeviene visualizzata una nuova scheda, XML/JSON
(XML/JSON) .

In questo modulo & possibile definire

. Il percorso di salvataggio del file (unita locale o drive di rete)

. Regole per i nomi dei file

E inoltre possibile definire un prefisso e tutte le informazioni necessarie nel nome del file.
Ogni informazione € separata da un trattino basso: _

File Mame Construckion

Prefix |T35t

[ Configuration [ Machine
[v Part [ Twpe
[+ Eead v Date
[ User v Hu:uur

Nell'esempio precedente il nome del file sara Test (Test) Part (Particolare) Bead (Cordone) Date
(Data)_Hour (Ora).

Se un file & gia presente nella cartella di salvataggio e un nuovo file ha lo stesso nome, il nuovo file
sostituira automaticamente quello vecchio.

. Formato del file: XML o JSON.
. Se & necessaria una copia dell'immagine salvata con il file salvato.
Tulttii file generati verranno salvati nel percorso selezionato.

Questi file non verranno eliminati se non con un'operazione manuale o automatica dell'utente.
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23

23.1

Misurazioni dei noccioli di saldatura a
resistenza/misurazioni extra tool

Mat] Thk 1 _

f
J—I Mat' Thk_'é"'*ﬁi'

. | punti interessati
— Ae B, perottenere lo spessore del materiale di T1.
— CeD, perottenere lo spessore del materiale di T2.
— E edF, perottenere il diametro del nocciolo.

Da qui & possibile generare un rettangolo che si trova al 10% da ciascun bordo (E e F) del
nocciolo per determinare dove sono posizionati i lati. La parte superiore si trovera a una distanza
pari al 20% di T1 (spessore della lamina superiore) dalla linea centrale del nocciolo (superfici di
contatto delle due piastre da saldare) generata dai puntiE e F.

Il fondo del rettangolo si trovera al disotto del 20% di T2 rispetto alla linea centrale diEe F .
Questo rettangolo imposta le linee minime di penetrazione (rettangolo verde nella figura sopra).

Il rettangolo verde, ai fini dell'accettazione, deve trovarsi all'interno del nocciolo di saldatura
visualizzato. Dai punti di cui sopra verranno generate le 2 linee blu posizionando le linee blu
all'80% di A e B (spessore del materiale) sopralalineaE eF.

Questa ¢ la linea di massima penetrazione; il nocciolo non pud estendersi al di sopra di questa
linea. La linea blu inferiore & per 1'80% di C e D (spessore del materiale) sotto lalinea E e F.

Questa € la massima penetrazione del materiale 2.

Impostazioni di misurazioni dei noccioli di saldatura a
resistenza

Utilizzare Setting.exe per creare strumenti di misurazione specifici.
. Fare clic sulla scheda Extra tools (Strumenti extra).
L'obiettivo & quello di creare le seguenti misurazioni:

— Ae B, spessore del materiale T1.

— CeD,spessore del materiale T2.

— EedF, diametro del nocciolo.

Per ogni misura, definire le linee di riferimento in relazione alle misurazioni precedenti:
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23 Misurazioni dei noccioli di saldatura a resistenza/misurazioni extra tool

-PerAeB:1lineaal20%di T1e 1lineaall'80% di T1
-PerCeD:1lineaal20% di T1 e 1lineaall'80% di T2

-PerE eF: 1lineaal 10% del diametro del nocciolo e 1 linea al 90% del diametro del nocciolo

Procedura

1.  Definire nome dello strumento, colore e spessori.

5 Préférences [
[ Langage | color ]lr.nmﬂangz[ﬁheck-
Tool Name olors -
Nb spaced lines : Thickness

| Name Cont Color  Thick
[
|

*Extra tools are defined by two paraliel lines which add line spacing

Coemw ] [o=

2. Definire il numero di linee di riferimento (linee con spaziatura).

-l Préférences E . L&r

[Langage | color | Zaom Rargs [ Check Box| Extra tools

s

ool tizme  AD Colors  Dlus -
Nbspeeadines | 2 Thidness 5
EE &
Nam: Cont Colar Thide Distance

4| (] W

“Extrz tools are defined by two paralil ines which 2cd line spacing

| Save sattngs [ Cloza

3. Convalidare con la freccia blu.

B — e ==ty
| m 7 Préferences L&]

| Langaga | Calor | Zaem Rargs | Chack Bax | Fyt7a ok

Colors  Bluz L4
‘Nﬂkﬁ’
EREF-)
Namg Cont. Color  Thide Oistance
i m =%
“Extra incls are defined by two parale ines which 2dd line spacina
| Save sathngs [ Close

4. Definire il posizionamento di ogni linea di riferimento in %.

Line spacing perameters. @
Enter space beetween lines ( for line 1) B %
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Line spacing perameters. @

Enter space beetween lines { for line 2) 30 LS

(e ]

r =
B | Préférences g
Langage | Color | Zoom Range I Check Box | Extra tools
Tool Mame  AB Colors  Blue -
Nb spaced lines 2 = Thickness 5 :w
E &l
Name Count  Color  Thick Distance
AB 2 BLUE 5 20% 80%
4] 1 | ¥
*Exira tools are defined by two parallel lines which add line spadng
Save sellings Cluse:

5. Definire tutte le misurazioni necessarie.

B Preférences M
|Lengege | color | Zoom Renge | Check Box | Ex7a toos
Taol Hame EF Colars Orcen - |
Nezacedlne: 2 1= Thicknzss 3 3
| = [l & |
Mzma Count  Color  Thice Distance
AR 2 BLLE 3 0% B0 %
BLLE 5 20% B0 %
o= | o o |5 [ omid |
4 ] I
S et e e iy b pa el Vet vkl e Spcig |
| Save settings | i Closa I |

Queste nuove misurazioni sono ora disponibili per creare o modificare la configurazione
generale del software.

Parallel

Line

Angle

Region [Area)
Circle (Dizmeter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard nput
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length

Circle (radius

Enter extra measurements number
[»8 M

EF ™

co | ‘ [co T~

|AB
|EF
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86

Appendice 1 - Modifica dei percorsi di
salvataggio in rete

Modifica del percorso di salvataggio in rete/Sistemi StructureExpert Weld di rete

Per salvare i dati StructureExpert Weld in rete o per condividere dati tra diversi sistemi

StructureExpert Weld, & necessario che sia disponibile un’unita di rete.

Per cambiare il percorso di salvataggio StructureExpert Weld, procedere come segue:

1. Modificare il percorso di salvataggio al termine del processo di installazione.

W Settings

Langage | color | Check Box | Extra toois |

Choose language

English -

x

Saving folder
C:\Struers\StructureExpert Weld-5 v\

Save settings

| Close

W Settings
Langage | color | CheckBox | Extra tools |

Choose language

*

Engish -
Saving folder

W: Test WE

1

d= |

2. Dopo l'installazione, copiare i dati esistenti nell'unita di rete condivisa.

Configurazioni delle cartelle

Dati da copiare o da spostare:

~
[0 Mame
Archives
Calibration
cci

Componentes

Config demo?
Configurations
Uemolmages

Doc
EMSAMBLES
Ford MCA 18_01_2011
Frunls (service parls)
hockt
Icones
log
plans
Rears 2013
Rears part services
Renault
Welding
Welding config
[ CalibrationHistory.exe

.ﬁ CameraSettings.exe

Date modified

18/00/2017 17:45

Type Size

File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File Tulder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
Application 42 KB
Application 167 KB
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24 Appendice 1 - Modifica dei percorsi di salvataggio in rete

Cartelle delle diverse configurazioni

~

[J Mame Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cii File folder
Compaonentes File folder
Config_demo2 File folder
Zonfigurations File folder
Demolrages File folder
L File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Frunls (service parls) File fulder
hockf File folder
Icones File folder
log File folder
2205 File folder

Rears 2013 File folder

Rears part services File folder

Renault File folder

Welding File folder
LE=[ CalibrationHistory. exe Application 42 KB
.& CameraSettings.exe

Application 167 KB

Tutti i dati richiesti sono ora sull'unita di rete:

~

[ Name Date modified Type Size
Archives File folder
Componentes File folder
Config Perosity File folder
Configurations File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Fronts (service parts) File folder
heocki File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder

3. Nella cartella di installazione del software StructureExpert Weld, aprire Settings.exe e
modificare il percorso di salvataggio sull'unita di rete.

[ Settangs *

Langage | Caioe | CheckBon | Exwra toois |

Chocse language
Erglh -
Sarving folder
Wit Wl

Sarve we i | Ciose: |

Quando si utilizzera il software StructureExpert Weld, i dati verranno caricati e salvati
sull'unita di rete.

Sistemi StructureExpert Weld di rete

In questo esempio, StructureExpert Weld € installato su Computer 1, Computer 2 e Computer
3.

| dati sono su un server.
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88

Ogni computer ha accesso al server tramite un'unita di rete.

SEW-11 SEW-5

Vo

— =

Computer 1 Computer 2 Computer 3
Saving foider Saving foider Saning fokder
W Test WEY, W= \Test WEY, rTest WE|

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : Wi Test WEL

Note su dati del software StructureExpert Weld

La cartella Configurazione

La cartella Configurazione contiene tutti i file di configurazione creati.

L] Air Suspension.ini Configuration sett... 2KB
[2] Companentes.ini Configuration sett... 2KB
12| Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
k2] Config_demoZ.ini Configuration sett.., 2KB
L] ENSAMBLES.ini Configuration set... 2KB
L] Ford MCA 12.01_2011.ini Configuration set... 1KB
=] Fronts (service partslani Conhguration sett... ZK8
J2] hocké.ini Configuration sett.., 2KB
2] Rears 2013.ini Configuration sett.., 2KB
1] Rears part services.ini Configuration sett.., 2KB
] Renault.ni Configuration sett... 2Ke
£2] Welding_config.ini Configuration set... 2KB
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Cartelle delle configurazioni

Ogni cartella ha 3 sottocartelle.

Cordons 14/11/20 File folder
Results 1471172007 File folder
Stdrapports 14/11/2017 File folder

La cartella Cordoni

La cartella Cordoni contiene una cartella per ogni particolare creato.

Ciascuna cartella del particolare contiene tutte le saldature del particolare stesso.

| | Convex1

J Convexd

[ Lap Weld

] Tweld

|| T weld with triangle

MNew_Part

Mew_Part 2
| | Convex1
J Convex2
[ Lap Weld
|| Tweld

|| T weld withtriangle

La cartella Risultati

backup 147117201 il File folder

Mew_Fart_Convex2 1471 Fiefolder

Mew_Fart_T weld 14711/ File folder
B9 New_Fart_Convex2xls 14/11/2017 0 Microsoft Excel 97... 2KB
B Mew_Fart_Convex2 extraxds 14711 Microsoft Excel 97... 1KB
S| Mew_Fart_T weldxls 14411 Microsoft Excel 97... 2KB
B: New_Fart_T weld_extra.xls 14/11 Microsoft Excel 97... 1KB

La cartella Backup (solo con il modulo Dataview )

Questa cartella contiene tutte le immagini grezze senza misurazioni unite, nonché la rispettiva
calibrazione.

Queste immagini sono utilizzate nel software StructureExpert Weld per rimisurare le saldature.

datnpg dataseml

Pew_Part Conve
foh  a2_318_2017 %%h

05 i
Hmsisjng HmS0eeg

StructureExpert Weld-6,-11 89



25 Appendice 2 - Controllo visivo dei cordoni di saldatura
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La cartella Inmagini

Per ogni saldatura viene creata automaticamente una cartella per il salvataggio delle immagini.

I nome della cartella viene creato utilizzando "Nome particolare_Nome saldatura”.

Mew_Part_Conwvex?
Mew_Part_T weld

Ogniimmagine viene salvata automaticamente.

I nome dell'immagine viene creato utilizzando "Nome particolare_ Nome saldatura_utente_data_

MNew_Part_Conve Mew_Part_Conve Mew_Part_Conwve
¥2_318 2017_0%h  xZ_ 318 2017_0%  xZ2_ 318 2017_09h
A4m50sjpg 43m01s.jpg 45ma7s.jpg

File dei risultati in Excel

Tutti i risultati di una stessa saldatura vengono salvati in un file Excel.

4

am o am

1

5
EERE
FEEE

]

om 14 am

File Excel aggiuntivi (solo con il modulo Limite d’azione)

Il file extra.xls contiene le impostazioni del limite d’azione della saldatura.

Type 2

N 1

0.00 0.00 3,25 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,20 0.20 0.00 0.00
59950000 99550900 99509900 95505000 09909000 99009900 54GSG5.00 GUOSGS.00 59599400  90SG09.00 99985800 95905000 03054900 0999900

Appendice 2 - Controllo visivo dei
cordoni di saldatura

Casella di controllo

Alcuni standard di saldatura non richiedono una valutazione geometrica della saldatura, ma solo
un'ispezione visiva per verificare se la saldatura é corretta o errata.

Per facilitare questo tipo di ispezione, & stato implementato un apposito strumento nel software
StructureExpert Weld.
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25 Appendice 2 - Controllo visivo dei cordoni di saldatura

Quando si crea una nuova configurazione software (Administration (Amministrazione) >
General Description (Descrizione generale)), & disponibile uno strumento in Enter extra
measurements (Inserire il numero di misurazioni supplementari) > Checkbox (Casella di

controllo).

Weld Bead penstration width 1

Penetration sheet metal 1

Farallel [bi(F
Line —
Angle A

Region (Area)

Circle (Diameter)
Triangle

Set Square

| Visual_Inspection

Optional comments.

Ch
keyboard input

Machine description list (1 machine by line) B Mandatory

1. Pervalutare una saldatura, creare una casella di controllo.

— Selacasella di controllo non & selezionata, la saldatura non & corretta — Il risultato &
visualizzato in ROSSO.

— Selacasella di controllo & selezionata, la saldatura & corretta — Il risultato & visualizzato
in VERDE.

Nota

E possibile modificare il testo visualizzato che indica se la saldatura &
corretta o errata nel file Settings.exe nella cartella di installazione del
software.

i Setiings

Chuck beza toat

Text &2 be dsplayed when the weld s conform

e O

Text b0 be chplaryed when e weskd i ot corform

Wiekd NOW]

Langage | Calbration | Colr  ThedtBox | Evira inals
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25 Appendice 2 - Controllo visivo dei cordoni di saldatura

Esempio di configurazione: Nessuna misurazione - solo ispezione visiva.

a =

Bl | | [Konngursticn dsr Koptisiien - [PORSCEZM =] = —

| —————
Mot | WOmalioSp e TS v -
|mro1 oe (15 (=0
X |weas [ NFOLL Mat 1
e | (W08 M 2 Y wiah 1
s 1
|wFor Wiath 2
Panerten |
B el | |
Blechaicks 7
Todpeane .
Bastnsgrmeiel
Wirimale Dhechperaoation 7
Brede dor FlecSpanetzston 1
WiaualChech [Choreki b =l
1| | [Movawt Ml =] pracivon [081 ] |
== I
Samcaneq | |Womments T Wahl gesteite  Tael 1 Senal Taw 3/ Sevia] Tawt 3 Seriald
r Garstabsts {1 Garst pes Tuda) Anzahi der anzviosusendan Fakder [ nndigen | | Msszanun (1 pro Zads) |
- i . POROSITES | &
el B 2
el W | cRacK 3
w ‘ |
OTHERS. | 8

Ispezione visiva - saldatura corretta

La casella € selezionata e appare in verde, anche nell'immagine.
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26 Appendice 3 - Limiti d'azione minimi e massimi

Ispezione visiva - saldatura errata

La casella non & selezionata e appare in rosso, anche nell'immagine.

26 Appendice 3 - Limiti d'azione minimi e
massimi

Alcuni standard di saldatura richiedono parametri aggiuntivi ai criteri di accettazione (valori minimi
€ massimi), ossia i limiti d'azione minimi e massimi

Per garantire la conformita agli standard di saldatura piu avanzati, nel software StructureExpert
Weldsono stati implementati i limiti d’azione minimi e massimi.

1. Nella parte Administration (Amministrazione) del software, selezionare New Part (Nuovo
particolare) e/o Modify Part (Modifica particolare).

Oltre ai criteri di accettazione, & possibile definire i limiti d'azione minimi e massimi.

Quando si effettua una misurazione, i risultati vengono visualizzati con i seguenti colori:
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26 Appendice 3 - Limiti d'azione minimi e massimi

— Under Min (Sotto il Min) ROSSO

— Between Min & Max (Tra Min. e Max.) VERDE

— Above Max (Soprail Max.) ROSSO

— TraMin & Min Action limit (Limite d’azione GIALLO
Min. e Min.)

— TraMax & Max Action limit (Limite d’azione = GIALLO
Min. e Min.)

Nota
l a E possibile modificare i colori nel file Settings.exe presente nella cartella di

installazione del software.

Pl Préférences g
|Langage)| Cobr | ZoomRange
Under Min Between Min and Max Above Max
Action Limit Min Action Limit Max
 — [ [—~
Seewtree | o |

Impostare un particolare con i limiti d'azione minimi e massimi

Nota

Dalla versione 3.0: | limiti d'azione minimi e massimi possono essere definiti sia con
valori fissi che con formule.

Per i dettagli sulle formule, vedere Formula »48 e Creazione di particolari e

saldature »25.

1hjcsmal)
D210

[T] T (1]

888

L] 1] | 20 2 04
[ T [ | 330 | [T [
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26 Appendice 3 - Limiti d'azione minimi e massimi

. | valori dei limiti d'azione minimi devono essere superiori al valore Min.
. | valori dei limiti d'azione massimi devono essere inferiori al valore Max.

Se queste condizioni non sono soddisfatte, i risultati tra Limiti d'azione e Min/Max saranno
visualizzati in verde.

Misurazioni che utilizzano i limiti d'azione minimi e massimi

| risultati vengono confrontati automaticamente con i criteri di accettazione e i limiti d'azione
minimi e massimi, e vengono visualizzati con i seguenti colori:

— Under Min (Sotto il Min) ROSSO

— Between Min & Max (Tra Min. e Max.) VERDE

— Above Max (Soprail Max.) ROSSO

— TraMin & Min Action limit (Limite d’azione GIALLO
Min. e Min.)

— TraMax & Max Action limit (Limite d'azione  GIALLO
Min. e Min.)

Nota
a E possibile modificare i colori nel file Settings.exe presente nella cartella di
installazione del software.
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26 Appendice 3 - Limiti d'azione minimi e massimi

Stampare un report

L'opzione Min & Max action limit (Limite d’azione Min. e Max.) richiede un modello di report

specifico.
. Part_batch_number_report_ActL.xls
. Welds_report_ActL.xls

1. Selezionare il report da creare.

e 5 =T
Weld bead | Part Cisplay report Selection
Specfic report T
Selected template S
™ Only measured beads
Template st Startdate |16 | | may
Part_batch_pumber_regort s
Part_batch_number report_ActL s
Wiekds _re tds
ke -seport. At End date 6 ][ My
& Al measures
€ Mum

——

——

R TR |
T |

Type

al -
Machine

al -

Stack =
L“ m 2 Theoat Gap Mt MinZ Leg! Leg2 en
Min 200220 200/220 000220 _000/000 D00/000 00000 00WZ20 000220 020/025
- 145
ORI 100 + £ + 120/ 150

Max 280300  280:300 -

Penz v uz
0201025 000/000 0.00/000
134 g 5
120150+ +

Kamera | ffete | lan, | aemerin 42
[m—

]

¥ inkiustieran dst Entwarde  Inksustiaren der Messungen

= P ™ Cracks

 Inkrustiaren einer Kaibrisrung

96
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Tapez une quetion -

e e A

K|lLIm[nN[Oo][|P [aR[S]T|U[V B =
Schweifnahtmessbericht }

19012011

[
i
]
i i
il ||
] 218
HER a
HEHE
1 [ X
2 X X
3 X[x X
4 X X| |x
© X X
" X X
2 X X
0 X X
n X X
» X[x X
n ] X
x| i
X X
X X
x| X
X X
N X
[ ]
X X
X X
X X
—

'BENTELERY |

Automobiltechnik
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27 Appendice 4 - Misurazioni del nucleo di saldatura della resistenza, disegni specifici e misure

27 Appendice 4 - Misurazioni del nucleo di

98

saldatura della resistenza, disegni
specifici e misure

L A)

— ——

[ % Ve B e e T
[ [MatiThk1 \2
L .. e
lMat'lThkz’ e : » W snatecern: ’
2 ]

1.£'"|

| punti interessati
— A&B, per ottenere spessori di materiale di T1.

—  C&D, per ottenere spessori di materiale di T2.
—  E&F, per ottenere il diametro del nucleo.

Da qui puo essere generato un rettangolo che si trova nel 10 per cento da ogni bordo (E & F) del
nucleo, per determinare dove sono posizionati i lati.

La parte superiore si trova a una distanza pari al 20% di T1 (spessore della lamina superiore) dalla
linea centrale del nucleo (superfici di contatto delle 2 piastre da saldare) generata dai punti E & F.

La parte inferiore del rettangolo si trova in basso al 20% di T2 rispetto alla linea centrale E,F. Questo
rettangolo imposta le linee minime di penetrazione (rettangolo verde nella figura sopra). Questo
rettangolo verde, ai fini dell'accettazione, deve trovarsi all'interno del nucleo di saldatura da
visualizzare.

Dai punti di cui sopra, le 2 linee blu sono generate posizionando le linee blu all'80 per cento di AB
(spessore del materiale) sopra la linea E F. Questa € la linea di penetrazione massima. |l nucleo non
puo estendersi oltre questa linea.

La linea blu inferiore & per I'80% di CD (spessore del materiale) sotto la linea EF. Questa € la
massima penetrazione del materiale 2.

Definizione delle misurazioni del nucleo della saldatura di resistenza, disegni specifici nel
software StructureExpert Weld

1. Utilizzare Settings.exe nella cartella di installazione e L
per creare strumenti di misurazione specifici. e ““"”“““”"“
Tool Name Colors. ]
Nb spaced lines 3 Thickness =
HES
Name Count Color Thick Distance
*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing
:ivesﬂsi Close
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L'obiettivo & quello di creare le seguenti misurazioni:
— AB (Spessore 1)

— CD (Spessore 2)

— EF (Diametro nucleo)

Per ogni misurazione definire delle “linee di riferimento” in relazione alle misurazioni di cui
sopra

— PerAB:1lineaal20% di T1e 1lineaall'80% di T1.
— PerCD: 1lineaal 20% del T1 e 1 linea all'80% di T2.

— PerEF: 1linea al 10% del diametro del nucleo e 1 linea al 90% del diametro del nucleo.

2. Definire nome dello strumento, colore e spessore. £ Prétérences i
Longage | Cao_| Zoom Range | Check Box | Exs 9ot |
Nbspacedines || 2 Thsdmtssl 5 O
CHET.
Name Count Color Thick Distance

b B

"Extra tools are defined by two parallellines which add line spacng

Save settngs [ o |
3. Definire il numero di linee di riferimento (linee con 1 Prerences N 2]
spaziatura). torege [ cor 2o Grge [ x| s i
i o TR
INb spaced ines 2 o H 4
\K;El <
Name Count Color Thick Distance
*Exira tools are defined by two paraliel Ines which add Ine spacing
Save settings \ Close ]
4. Convalidare con la freccia blu. Line spacing parameters ==
Enter space beetween nes ( forine 1) W%
[Chem
5. Definire il posizionamento di ogni linea di U spocngprometers )
riferimento in %. bt n i
Next
:7 Préférences 7@
Langage | Color | Zoom Range | Check Box | Extra tools
ToolName AB Colors Blue -
Nospacedines 2 t Thidmess. H
g = &
Name Count Color Thick Distance
A8 2 BULLE S 20%80%
*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing
Save settings | Close
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100

6.

Definire tutte le misurazioni necessarie.

Salvare le impostazioni.

Queste “nuove misurazioni” sono ora disponibili
per creare o modificare la configurazione generale
del software.

Esempio di configurazione software

Wial

51 Préférences =X

Langage | Color_| Zoom Range | Check Box | Extra tools

a8

ToolName EF Colors  Green -

Nospacedines 2 3 Thidkness 5

Name Count  Color  Thick Distance.

2 BLUE 5 20%80%
20% 80%

CD 2 BLUE 5
R =
a

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

n ] »

e s

I

Misurazioni

Misurazione T1: Posizionamento automatico della linea di riferimento.

Misurazione T2: Posizionamento automatico della linea di riferimento.

Misurazione del nucleo: Posizionamento automatico della linea di riferimento.
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Image rarsrmasen

Viekd baad ssbection

Mg dravings " Margs measuuments ¥ Hisepa scabs bt

1. Controllo visivo: Controllare se il rettangolo verde ¢ all'interno del nucleo di saldatura.

2. Salvare irisultati.

Inage warefarmatan

Part sooction [ 1 <] Wald bsad swecten Macherg solecion: | = e [ =]
[ T .

i ) LT
[T— p—

Bl

= Merge dravengs. @ Merge measurements. F Merge scab ber

3. Stampare un report.

Measurements Report Date
N | wmsaon
e o meraseens
Pt PARTH User
mm—. - R eosuromers aper —
Bateh rumter

Drwer s Visual

In confarmity
Mon-cenfermity

. T [ i 0
e B Ire &
™ 2 Ire 4
gt gget et 3

28 Appendice 5 - Il modulo DataView

Questo modulo & disponibile come opzione rispetto al software StructureExpert Weld standard.

E possibile utilizzare il modulo DataView per:
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28 Appendice 5 - Il modulo DataView

. visualizzare i vecchi file dei risultati

. visualizzare i vecchi report delle misurazioni

. eliminare i vecchi risultati (una riga specifica)

. ripetere la misurazione su immagini gia salvate

. sostituire la vecchia misurazione con una nuova.

Gestione degli operatori

Per poter accedere a tutte le funzionalita di “revisione dati”, I'operatore deve avere accesso per

modificare i file dei risultati.

E possibile modificare i diritti di accesso degli operatori nella parte Administration
(Amministrazione) del software.

Nuovo operatore

B ' Change password

Mame admin
Enter password

Mew password

Gestione degli operatori

B New operator

MName

Confirm new password

I [] User have permission to change the results files l

Enter new password

Confirm new password

IE!?:!?@[..haxﬁ.psrm.i.ﬁ n o change the results files l

I Cancel | [ OK J l Cancel | [ oK. ]
. Nel sistema di menu principale di StructureExpert Weld viene visualizzata i -
l'icona Dataview (Dataview). {3
* La finestra generale di DataView ———
S
e
° H 1 H H H H Start date End date User
ChIaVI dl Ordlnamento dl DataVIeW [mercredi 14 février 2018 [0 [mercredi 14 févner 2018 o] [ ]
Machine Type Confarmity
[ ~] [an ~ [a ~
Batch_number
\ | ] |
[ wisual defects
[ Porasities
O cracks
[ other

102

Apply Fiters
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28 Appendice 5 - Il modulo DataView

Partname : Weld bead :

. Selezione del particolare e del
cordone di saldatura

. Tabella dei risultati dei dati del

B
filtro -k
. Report di misurazioni della linea di A
_ _ , StructureExpert Weld /7 Struers
misurazione selezionata
Date 14/02/2018 13h29m
g:;’ GETRAG
Machine
Type
Weld bead 1 Operation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Infol Info2
Measurements results
Type I t { minipl_| ml | m2 [ _excess |
Min | 0.00) 0.00] 0.00) 0.00] 0.00|

Weasurement

Visual defects
Porosities

»  Funzionalita DataView -
er

—  Verify (Verifica)
Ricaricare I'immagine RAW,
con la misurazione, che &
stata acquisita alla data della
misurazione e quindi ripetere
la misurazione. [ e

Excel report

Verify (Verifica) € attivo solo
se esiste un'immagine RAW.
Se non € presente alcuna
immagine RAW, il pulsante
rimane inattivo.

— Delete (Elimina)
Elimina la linea di misurazione
attiva dopo la conferma
dell'operatore.
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104

— Excel Report (Report Excel)
Crea un report Excel della
linea di misurazione attiva.

— Reset (Ripristina)

Ripristina la selezione
(particolare, saldatura, ....).

Verificare una misurazione

1.

Facendo clic su Verify (Verifica),
I'immagine RAW viene caricata
automaticamente nella scheda
Live On (Dal vivo On).

Nome particolare e Nome
saldatura vengono caricati
automaticamente e non possono
essere modificati.

Anche Selezione macchina, Tipo e
Numero lotto vengono caricati
automaticamente, ma possono
essere modificati.

Viene caricata la calibrazione
corretta.

Vengono visualizzate le linee di
misurazione degli originali.

Per ripetere una misurazione, fare
clic sul titolo della misurazione.
Righe/risultati originali vengono
eliminati. Ripetere la misurazione.

Facendo su Save results (Salva
risultati), la nuova misurazione
sostituira la vecchia nei file dei
risultati Excel globali alla data
originale.

Se non si desidera salvare i nuovi
risultati, fare clic su Back
(Indietro).

Fare clic su Yes (Si).

Immagini RAW e cestino dei dati

Le immagini RAW si trovano all’indirizzo:

.../Configuration name/Results/Backup

e

Un file .JPG per ogni immagine, un file di testo contenente la calibrazione e un file di testo contenente
le posizioni delle linee di misurazione.
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28 Appendice 5 - Il modulo DataView

» WETEST AVRIL » COMFIGL » Results » backup

[ 42| Rechercherds

3ger avec ¥ Graver Nouveau dossier

Mom

|§_j dataTrash

4E PART1_1_ 257 2011 _10h02mlds
[=| PARTL_1_ 257 2011 10h02mlds
4| PARTL_1_ 257 2011 10h02m36s
[&=] PART1_1_ 257 2011 10h02m36s
& PARTI_2_257_2011_10h27m15s
[&=] PART1 2_ 257 2011 10h27mi5s
4E| PART1 2 257 2011 10h27m49s
|| PART1_2_257_2011_10h27md9s

Modifié le Type Taille

14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ke
14/09,/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
14/09/2011 10:02 Image JPEG 289 Ko
14/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ke
14/09,/2011 10:02 Image JPEG 290 Ko
14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ko
14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ko
14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko

Il cestino si trova all’indirizzo

.../Configuration name/Results/Backup

Tutti i risultati cancellati o modificati vengono automaticamente salvati nel file dati Trash.xls.

" u - " s
Deleted by Record :
Replaced by Record :
Delated by Recard:
Replaced by Facord:
Rephaced by seb Fecard:
Replaced by seb Fecard:

n » : e E m
57 18 September 2m Wi 410 288 000
257 12 Septembser 2m wnssm 000 o0 0.00
25} 12 Septembat amy WAz a02 356 226
57 34 September 01 Whim 0.0 o0 000
257 14 September 2011 weozm 599 237 228
57 14 September 211 we0Im 619 238 00

Stampare un report all'interno del modulo DataView

.00
088
noo
384
[
oo

" o, - u n 3 . u ¥
.00 000 LE o9 000 600 L 295
0.00 0. .00 o0 L 00 a0 .00
.00 om 020 o oo o000 [¥7) 235
.0 000 .00 000 000 000 .00 000
0 000 0.0 o o [ it 089
a0 000 a1 on 000 000 152 0

Per stampare un report nel modulo DataView, sono disponibili due opzioni:

. Fare clic su Print (Stampa) nel report HTML.

Measurements report / Print preview

Oppure

StructureExpert Weld /f Struers
Date 14/02/2018 13h29m
User
Part GETRAG
Marhing
Type
Weld bead 1 QOperation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Info1 Info2
Measurements results
Type | t [ minip1 nl [ m2 excess
Win | 0.00] 0.0{ 0.00] 0.0{ 0.0
Max
Measurement

Visual defects
Forosities

. Fare clic sul pulsante Excel report (Report Excel) per generare un report Excel.
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Per le traduzioni, vedere
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