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1 Tudnivald a kézikdnyvrol

1 Tudnivalo a kézikonyvrol

VIGYAZAT
A A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban

leirtak szerint szabad hasznalni.

Megjegyzés

l G Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati Utmutatot.

Megjegyzés
0 Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

2 Biztonsag

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat — CitoPress-5
Anyagok professzionalis materialografiai melegbeagyazasara szolgal tovabbi materialografiai
vizsgalat céljabol. A gépet csak szakképzett/képzésben részesiilt személyzet kezelheti.

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipust berendezésekkel valé hasznalatra
tervezett fogyoeszkozeivel hasznalhatd.

A gépet professzionalis munkakdrnyezetben (példaul materialografiai laboratériumban) valéd
hasznalatra tervezték.

Ne hasznalja a gépet a Materialogréafiai vizsgalatokra alkalmas szilard
kovetkezokhoz: anyagoktol eltér6é anyagok melegbheagyazasa.

Semmilyen robbanasveszélyes és/vagy gyulékony,
illetve olyan anyagokhoz, amelyek nem stabilak
melegités vagy nyomas alatt.

Tipus: CitoPress-5

2.2 CitoPress-5 biztonsagi ovintézkedések

2.2.1 A Hasznalat elott figyelmesen olvassa el.

1. Ezen informaciok figyelmen kiviil hagyasa és a berendezés helytelen kezelése sulyos testi
sérlilésekhez és anyagi karokhoz vezethet.
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2 Biztonsag
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A gépet a helyi biztonsagi eldirasok betartasaval kell telepiteni. A gép minden
funkcidjanak és minden csatlakoztatott berendezésének miikodéképesnek kell lennie.

A kezel6nek el kell olvasnia a biztonsagi ovintézkedéseket és a hasznalati Gtmutatot,
valamint a kézikonyvek vonatkozé szakaszait minden csatlakoztatott berendezésre és
tartozékra vonatkozoéan.

A gépet csak szakképzett/képzésben részesliilt személyzet kezelheti és tarthatja karban.

A gépet olyan munkapadra kell helyezni, amely elég erés ahhoz, hogy elbirja a gép sulyat,
és megfelel6 munkamagassaggal rendelkezik.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a gép
adattablajan feltlintetett fesziltséggel. A gépet foldelni kell.

A gép biztonsdgos m(ikodéséhez egy maradékaram-megszakité (RCCB) beépitése
sziikséges a taparamkorbe. Erdsitse meg a telepitési kovetelményeket szakképzett
villanyszerel6vel, hogy ellenérizze, mely opcidk alkalmasak a helyi telepitésre.

A berendezést minden szervizelés elétt le kell valasztani az elektromos halozatrol.

A beagyazoegyseg beszerelése vagy eltavolitasa elétt valassza le a gépet az elektromos
aram- és vizellatasrol.

Ellendrizze, hogy a vizcsatlakozasok megfeleléen vannak-e felszerelve, és nincs-e
szivargas.A készllék hasznalata idejére kapcsolja be a vizellatast.Kapcsolja ki a
vizellatast, ha felligyelet nélkil hagyja a gépet.

MUkodés kozben a vizkivezetd csébol kiaramlé hiitéviz nagyon forré.Gondoskodjon arrol,
hogy a h(it6vizzel ne lehessen érintkezni.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a kifoly6témld biztonsagosan csatlakozik a vizkivezetési
rendszerhez.

H(t6kozegkeént csak vizet vagy jovahagyott Struers-hlt6adalékokkal ellatott vizet
hasznaljon.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a bedgyazoegység megfeleléen van beszerelve:
«  Anyilaknak egy vonalban kell lennilik ahhoz, hogy a beagyazoegység a helyére
régzaljon.

«  Arogzitécsavart meg kell huzni.
«  Csukja le a fedelet, hiizza meg a fedél csavarjat, és helyezze vissza a fedélapot.

A prés beinditasa el6tt gy6z&djon meg arrol, hogy a zarofedél a fels6 dugattyuval
megfeleléen fel van szerelve a beagyazéhengerre.

Legyen koriltekinté az ékperem( dugattyuk (opcio) kezelésénél, mivel a fémszélek
élesek lehetnek.

Ne mUkodtesse a beagyazdprést nagyobb erével/nyomassal, mint amit a Struers
melegbeagyazasra vonatkozoé alkalmazasi Utmutatdja a henger tényleges atmeérojéhez és
a beagyazdanyaghoz ajanl.

Miel6tt egy flitési ciklus utdn kinyitna, hagyja legalabb 2 percig hiilni a beagyazdhengert.
Ugyeljen arra, hogy miikddés kdzben a zaréfedél legyen szorosan zarva.
Sose hagyja felligyelet nélkiil a gépet, amig a beagyazasi folyamat tart.

Hidraulikus szivargas vagy barmilyen mas meghibasodas esetén a gépet azonnal
szervizelni kell.



2 Biztonsag

2.3

22. Tz esetén figyelmeztesse a kozelben tartdzkoddkat, a tlizoltdkat és szakitsa meg a
tapellatast. Hasznaljon porral olté tlzoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

23. A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatoban leirtak
szerint szabad hasznalni.

24. A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel vald hasznalatra
tervezett fogyoeszkozeivel hasznalhaté.

25. Ha a berendezést helyteleniil haszndljak, nem megfeleléen telepitik, atalakitjak,
elhanyagoljak, baleset éri vagy helytelendil javitjak, a Struers nem vallal felel6sséget a
felhasznalot vagy a berendezést ért karokert.

26. A berendezés barmely részének szerviz vagy javitas kozbeni szétszerelését mindig
szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.)
szakembernek kell elvégeznie.

Biztonsagi lizenetek

A biztonsagi iizenetekben hasznalt jelek

A Struers a kovetkez6 jeleket hasznalja a potencialis veszélyek jelzésére.

ELEKTROMOS VESZELY
A Ez a jel elektromos veszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljik el, halalt vagy sulyos

sérllést okoz.

VESZELY

Ez a jel magas kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljik el,
halalt vagy sulyos sériilést okoz.

FIGYELMEZTETES
fi Ez a jel kbzepes kockazati szintet jelentd veszélyt jelez, amely, ha nem keriljik el,

halalt vagy sulyos sériilést okozhat.

VIGYAZAT
Ez a jel alacsony kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljik el,
kisebb vagy kozepes mértékl sériilést okozhat.

ZUZODASVESZELY
é Ez a jel zuzddasveszélyt jelez, amely, ha nem kertiljiik el, kisebb, kézepes vagy

sulyos sériilést okozhat.

Altalanos iizenetek

Megjegyzés
Ez a jel arra utal, hogy fennall az anyagi kar veszélye, vagy kiilonés gondossaggal
kell eljarni.

CitoPress-5



2 Biztonsag

¥

Tipp
Ez a jel azt jelzi, hogy tovabbi informacidk és tippek allnak rendelkezésre.

2.4 A jelen kézikonyv biztonsagi lizenetei

CitoPress-5
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VIGYAZAT
A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatoban
leirtak szerint szabad hasznalni.

VIGYAZAT
Egési sérllések vagy forrazas veszélye
A kifolyotomlébél kiaramlo viz nagyon forro lehet.

VIGYAZAT
A gépet csak szakképzett/képzésben részesliilt személyzet kezelheti és
tarthatja karban.

VIGYAZAT
A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipust berendezésekkel vald
hasznalatra tervezett fogydeszkodzeivel hasznalhaté.

VIGYAZAT

A hosszan tarto er6s zajnak vald kitettség maradando hallaskarosodast
okozhat.

Hasznaljon hallasvéd6t, ha a zajnak valo kitettség meghaladja a helyi
elbirdsokban meghatarozott szintet.

VIGYAZAT

Mindig tartsa be a Struers Application Guide for Hot Mounting (Alkalmazasi
Utmutatd melegbeagyazashoz) ciml dokumentumaban leirt ajanlott fitési és
hitési paramétereket.

VIGYAZAT
M(kodés kozben a bedgyazas és a beagyazoegység nagyon felforrosodik.

VIGYAZAT
M(kodés kozben a bedgyazoegység nagyon felforrdsodik. Mieltt eltavolitana,

gy6z6djon meg réla, hogy eléggé lehlilt-e a kezeléshez.

VIGYAZAT

M(kodés kozben a bedgyazoegység nagyon felforrdsodik. A beagyazasi
folyamat elinditasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a zarofedél teljesen zarva
van.



3 Kezdd lépések — bevezetés

FIGYELMEZTETES

A gép biztonsagos miikodéséhez egy maradékaram-megszakité (RCCB) beépitése
sziikséges a taparamkadrbe. Erdsitse meg a telepitési kovetelményeket
szakképzett villanyszerelével, hogy ellendrizze, mely opcidk alkalmasak a helyi
telepitésre.

ELEKTROMOS VESZELY
A beagyazbegyseg beszerelése vagy eltavolitasa el6tt valassza le a gépet az

elektromos aram- és vizellatasrol.

ELEKTROMOS VESZELY
A bedgyazoegység eltavolitasat és felszerelését csak szakképzett vagy betanitott

személy végezheti.

ELEKTROMOS VESZELY
Csatlakoztassa a viz-- és az aramellatast a jelzett sorrendben. Ha a vizet az

aramellatas el6tt csatlakoztatja, viz szivaroghat az elektromos csatlakozdkba, ami
rovidzarlathoz vezethet.

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
gép adattablajan feltlintetett fesziltséggel.

A nem megfelelé feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

ELEKTROMOS VESZELY
Ne hasznalja a 6-15P kabelt 110 V-os tapellatast hasznald berendezések

csatlakoztatdsahoz. Ellenkez6 esetben anyagi kar keletkezhet.

HOVESZELY
M(kodés kozben a bedgyazas és a beagyazoegység nagyon felforrdsodik. A flitési

ciklust kdvetden ligyeljen arra, hogy a nyitast megel6zéen legalabb 2 percig
aktivan hltse a bedgyazohengereket.

BB B BPEBE P

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

>

3 Kezdo lépések — bevezetés

3.1 Eszkozleiras

A CitoPress-5 elektrohidraulikus egység materialografiai mintadarabok melegheagyazasara
hasznalhat6 a Struers melegbeagyazo anyagaival.

10 CitoPress-5



3 Kezdé lépések — bevezetés

Minden bedgyazdegység kiilonb6zd méretl hengerekkel szerelhetd fel. A hengerek kdnnyen
cserélhetOk, ha mas atmérdre van sziikség. A sziikséges hengerméret a bedgyazand6 minta
méretétol figg.

A CitoPress-5 berendezésen minden folyamatparaméter, példaul a hémérséklet, a nyomas, a
flitési és a hitési idd kilon kivalaszthato.
A CitoPress-5 mikodtetéséhez a kezeld felemeli a dugattylt. A mintat a dugattydra helyezi,

amelyet ezutan leenged az alsé véghelyzetbe. A sziikséges beagyazoéanyagot a hengerbe tolti.
A zarofedelet bezarja, és ezzel elindithaté a beagyazasi folyamat.

Amikor a bedgyazasi folyamat befejezddo6tt, a gép automatikusan leall.

A h(itési id6 letelte utan a zarofedél kinyithato. A dugattyl a felsé hatarig felemelkedik, és a
beagyazott mintadarabot a kezelé eltavolitja. A mintadarab készen all a
csiszolasra/polirozasra.

A gép a STOP gomb megnyomasaval a beagyazasi folyamat soran barmikor leallithato.

A por és a flist munkateriiletrél valé eltavolitasara a Struers egy helyi elszivorendszer
kiépitését javasolja.

A kézikényvben hasznalt kifejezések

»Minta” — a bedgyazando6 anyagdarabra utal.
»Mintadarab” — arra az anyagdarabra hasznalhato, amely mar be lett agyazva, és készen all a
tovabbi mintakészitési miveletekre.

CitoPress-5 11



3 Kezdd lépések — bevezetés

3.2 Attekintés

El6lnézet
A Vezérl6panel E A fels6 zaroelem forgdkarja
B Beagyazdegység burkolata F Fedélcsavar
C Bedagyazbegység fels6 lemeze G Fels6 zaroelem
D Henger

12 CitoPress-5



3 Kezdé lépések — bevezetés

Hatulnézet
X
A Tapellatas E Szell6z6szelep
B Fdkapcsolo F RS232 szervizcsatlakozo aljzat
C Biztositéktartdk G Vizkivezetés
D Vizbevezetés

3.3 Struers tudastar

A materialografiai beagyazas a mechanikai el6készitési folyamatot és a végsé vizsgalatot
segité folyamatnak tekinthetd.

A beagyazoanyagok kiilonb6z6 tulajdonsagainak megértése és a beagyazas sziikségességének
értékelése a kulcsa annak, hogy olyan mintadarabokat kapjunk, amelyek kdnnyen kezelheték
és tisztithatdk, és jo képet adnak egy bevonatrél vagy egy élrél.

Tipp
@ Tovabbi informacidkért lasd a beagyazasrél szold ,,Mounting” kategdriat a
Struers webhelyén.

CitoPress-5 13
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4 Telepités

3.3.1

34

4.1

14

Application Guide for Hot Mounting
(Alkalmazasi utmutaté melegheagyazashoz)

for Hot Mounting (Alkalmazasi utmutato melegbeagyazashoz) cimd
dokumentumaban. Ezt a géppel egyiitt szallitjuk, de a Struers webhelyén is

Tipp
@ Hasznos beagyazasi adatokat és tanacsokat talalhat a Struers Application Guide
megtalalhatd: http://www.struers.com.

Tartozékok és fogyodeszkozok

Tartozékok

A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informacidkért tekintse at a CitoPress-5
prospektust:

. A Struers webhelye (http://www.struers.com)

Fogydeszk6zok

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel valé hasznalatra
tervezett fogyoeszkdzeivel hasznalhatd.

Mas termékek agressziv olddszereket tartalmazhatnak, amelyek feloldjak pl. a gumitomitéseket.
A garancia nem terjed ki a sériilt gépalkatrészekre (pl. tomitésekre és csévekre), ha a kar
kozvetlenll a nem a Struers altal szallitott fogydeszkdzok hasznalatara vezethetd vissza.

A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informaciokért lasd: A Struers webhelye
(http://www.struers.com).

Telepités

A berendezés kicsomagolasa

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Megjegyzés
Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi
hasznalatra.

Eljaras
1. Tavolitsa el a ladat.

2. Tavolitsa el a kapupantcsavarokat a szallitokonzolokbdl, amelyek a szallitashoz hasznalt
raklaphoz rogzitik a CitoPress-5 berendezést.

CitoPress-5
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4 Telepités

3. Tavolitsa el a konzolokat.

4.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

CitoPress-5

Darab

Leiras

CitoPress-5

zarofedél a fels6 dugattyuval

also6 dugattyu

dugattylcsapszeg

beagyazdanyag-levalasztdszer, Struers AntiStick

1
1
3
1
1
1

kaparé

4.3 A gép megemelése

VAN

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Megjegyzés
A gép felemeléséhez két személyre van sziikség.

«  Ugy emelje fel a berendezést, hogy alulrél kétoldalt fogja meg a talpat.

4.4 Elhelyezés

1. Gondoskodjon arrél, hogy a berendezés az elektromos tapellatas, a vizbevezetés

vizellatasa és a kézi m(ikodtetés(i vizkivezetés szennyvizelvezetd nyilasa kdzelében
legyen elhelyezve.

2. Helyezze a gépet egy merev, stabil, vizszintes felliletli és megfelelé magassagu

munkapadra.

3. Haagépet recirkulacids hiitéegységhez fogja csatlakoztatni, akkor legyen ehhez hely az
asztal alatt.

4. Aszervizelés és karbantartas soran valo konny(i hozzaférés érdekében hagyjon elegendé
helyet a gép kordl.

¥

Tipp

A méreteket és az ajanlott szabad teret lasd: Telepités el6tti ellendrzélista.

Lasd még: A munkapad ajanlott méretei = 16 ebben a kézikonyvben.

CitoPress-5
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4 Telepités

E

Tipp
Gondoskodjon a munkaallomas megfelelé megvilagitasardl. Keriilje, hogy
kdzvetlen vagy visszaverédo fény jusson a kezel6 szemébe.

4.4.1 A munkapad ajanlott méretei

A gépet Ugy tervezték, hogy megfelelé munkamagassagban asztalra vagy munkapadra helyezhetd

legyen.

A szervizelés és karbantartas soran vald kénny( hozzaférés érdekében hagyjon elegendd helyet a

gép kordl.

A munkapad ajanlott méretei

92 cm/ 36,2" (szélesség)
90 cm/ 35,4" (mélység) z

Tetszés szerint (magassag)

A munkapadnak legaldbb 60 kg/132 font teherbirassal kell rendelkeznie.

4.5 Tapellatas

A\

A

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
gép adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

A nem megfeleld fesziiltség karosithatja az elektromos dramkort.

FIGYELMEZTETES

A gép biztonsagos mikodéséhez egy maradékaram-megszakité (RCCB) beépitése
sziikséges a taparamkorbe. Er6sitse meg a telepitési kovetelményeket
szakképzett villanyszerelével, hogy ellendrizze, mely opcidk alkalmasak a helyi
telepitésre.

Elektromos berendezésekre vonatkozé kovetelmények

Maradékaram-megszakito A tipusu, 30 mA-es (EN 50178/5.2.11.1) vagy erésebb

(RCCB)

sziikséges.

Megjegyzés )
Ha az ilyen kabelhez tartoz6 dugasz nincs az On orszagaban jovahagyva, akkor ki
kell cserélni egy jévahagyottra.

16
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4 Telepités

4.5.1

4.5.2

4.6

Lasd a kovetkezd szakaszt: M(iszaki adatok = 60 az aramellatasra és -fogyasztasra vonatkozé
informaciokeért.

Tapkabelek

A gépet haromféle elektromos tapkabellel szallitjuk (amelyek hossza 2,5 m/8,2"): 1 db
csatlakozas a géphez, 2 db egyfazisu aramellatas (eurdpai és észak-amerikai) és 1 db
kétfazisu aramellatas a CitoPress-30 szamara.

Csatlakozas a géphez

Minden kabel IEC 320-as kabelcsatlakozdval van ellatva.
Csatlakoztassa a kabelcsatlakozot a CitoPress-5
berendezéshez.

-

Egyfazisu ellatas

Elektromos tapkabel kétagu dugaszos (eurdpai Schuko) csatlakozoéval

A 2 agu villasdugo (eurdpai Schuko) egyfazisu elektromos
csatlakozasokhoz hasznalhaté.

A vezetékeket a kovetkezOképpen kell csatlakoztatni:

Sarga/zold Foldelés
Barna Vezeték (fesziiltség alatt van)

Kék Semleges

Elektromos tapkabel haromagu dugaszos (észak-amerikai NEMA 5-15P) csatlakozéval

A haromagu (észak-amerikai NEMA 5-15P) dugasz egyfazisu o N
elektromos taphalézathoz hasznalhato. : \\-\‘:ﬁﬁw-h

A vezetékeket a kovetkezOképpen kell csatlakoztatni:

zold Foldelés
Fekete Semleges

Fehér Vezeték (fesziiltség alatt van)

A szellozoszelep kinyitasa

A szell6zbszelep szallitas kdzben zarva van, és mianyag kupak védi.

Nyissa ki a szell6z6szelepet, hogy kiegyenlitse a gép hidraulika-rendszerében [év6 nyomast.

Eljaras
1. Tavolitsa el a mlianyag kupakot a szeleprél.

2. Nyissa ki teljesen a szelepet.

CitoPress-5
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4 Telepités

3. Rogzitse a szelepet nyitott helyzetben az ellenanyaval.

A Szell6z6szelep

4.7 Vizellatas

A h(it6évizet a haldzati vizellatas biztositja.

4.7.1 A hiitéviz-bevezetés csatlakoztatasa

Megjegyzés
0 Csak hideg vizet csatlakoztasson.

Eljaras

1. Szerelje fel a nyomotomlot a gép hatuljan lévé vizbevezet csoére (A).

18 CitoPress-5



4 Telepités

A Vizbevezetés
Helyezze be a sz(ir6tomitést a hollandi anyaba Ugy, hogy a lapos oldala kifelé nézzen.
Hlzza meg szorosan a hollandi anyat.
Szerelje fel a nyomotomlé masik végét a hidegviz-ellatast biztosito vizhalozatra.

Szerelje fel a sz(likit6gydr(it tomitéssel egyltt a vizellatas-bevezetésre, ha sziikséges.

o g o w N

Hlzza meg szorosan a hollandi anyat.

’

4.7.2 A hiitéviz-kivezetés csatlakoztatasa

VIGYAZAT

Egési sérlilések vagy forrazas veszélye

A kifolyotomlébél kiaramlo viz nagyon forré lehet.
1. Szereljen fel egy tomlét a vizkivezetésre (A).

2. Helyezze a kifoly6tomld szabad végét a lefolydba.
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4 Telepités

4.8

4.9

20

e

b =

A

A Vizkivezetés

felé lejt. A lefolyonak a géphez képest alacsonyabban kell elhelyezkednie, és a

Megjegyzés
0 Gy6z6djon meg arrol, hogy a tomlé teljes hosszaban lefelé, a szennyvizelvezetd
tomlének elzardédastél mentesnek kell lennie.

Zaj
A hangnyomasszint értékével kapcsolatos informaciokért lasd ezt a részt: Mliszaki adatok = 60.

VIGYAZAT

A hosszan tart6 erds zajnak valo kitettség maradandé hallaskarosodast okozhat.
Hasznaljon hallasvéd6t, ha a zajnak vald kitettség meghaladja a helyi eldirdsokban
meghatdarozott szintet.

Az also6 dugattyu beszerelése

A bedgyazoegység beszerelése el6tt szerelje fel az also dugattyut.

Eljaras

1. Tavolitsa el a zarofedelet és a beagyazdegység forgdkarjat (ha mar fel van szerelve).
2. Csavarja ki a fedél csavarijat.

3. Tavolitsa el a bedgyazoegység fedblapjat.

4. Nyissa ki a beagyazdegység fedelét.
5

Helyezze az alsé dugattyut a dugattyurdd tetejére.

CitoPress-5



4 Telepités

A Dugattyurad
B Also6 dugattyu
C Tengelycsapagy

6. Igazitsa az also dugattylin lévé furatot a dugattyurud tetején lévé tengelycsapfurathoz.

D Dugattylcsapszeg
7. Helyezze be a dugattylcsapot.
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4 Telepités

8. Ugyeljen arra, hogy a csap végei ne alljanak ki.

4.10 A beagyazodegység beszerelése

ELEKTROMOS VESZELY

A beagyazbegyseg beszerelése vagy eltavolitasa el6tt valassza le a gépet az
elektromos aram- és vizellatasrol.

ELEKTROMOS VESZELY

A beagyazoegységet csak szakképzett technikusok szerelhetik be vagy
tavolithatjak el.

ELEKTROMOS VESZELY
CE Csatlakoztassa a viz-- és az aramellatast a jelzett sorrendben. Ha a vizet az

aramellatas el6tt csatlakoztatja, viz szivaroghat az elektromos csatlakozdkba, ami
rovidzarlathoz vezethet.

Bedgyazoegység, alulnézet

1. Helyezze a bedgyazoegységet lazan a hidraulikus munkahenger félé.

2. Forgassa el a beagyazdegységet Ugy, hogy a kulcslyuk alaku zardnyilasai a hidraulikus
munkahenger 4 csapjaval egy vonalba keriiljenek.
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4 Telepités

CitoPress-5

A Kulcslyuk alaku reteszeld nyilasok C Bemeneti csatlakozdé: dugaszos

B Kimeneti csatlakozo: dugaszos szerelvény (piros)

szerelvény (kék) D Rogzitécsavar

Engedije le az egységet a hidraulikus munkahenger csapjaira.

A beagyazoegység kabeleit és vizcsatlakozdit tolja félre, hogy azok ne korlatozzak a
bedgyazoegység mozgasat, amikor a helyére rogziti azt.

Ha a beagyazdegység a hidraulikus munkahenger tetején van, forditsa el az éramutato
jarasaval megegyez6 iranyba, hogy a két nyil egy vonalba keriljén, és ezzel a
bedgyazoegyseég rogziiljon a helyén.

A Nyilak 6sszeigazitva

23



4 Telepités

Ellenkezd esetben a CitoPress-5 m(ikodés kézben karosodhat.

Megjegyzés
0 Kétszer is ellen6rizze, hogy a beallitoegység megfeleléen régzilt a helyén.
6

Hlzza meg a rogzitécsavart.

Bedgyazoegység, oldalnézet

A Rogzitécsavar

7. Csatlakoztassa a beagyazdegyseég két szabad kabelét a CitoPress-5 két aljzatadhoz.
«  Anagy dugaszt a nagy aljzathoz (a dugaszon lévé piros ponttal felfelé), a kis dugaszt
pedig a kis aljzathoz.

«  Acsatlakozas biztositasa érdekében hlizza meg mindkét dugaszon a hollandi anyat.
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4 Telepités

A Aljzatok

Vizcsatlakozdk

A vizcsatlakozdk szinkodoltak:
. A bemeneti csatlakozé piros (B)

. A kimeneti csatlakozo kék (C)

A Bemeneti csatlakozé: dugaszos szerelvény (piros)

B Kimeneti csatlakozo: dugaszos szerelvény (kék)

8. Csatlakoztassa a beagyazdegységen lévé be- és kimeneti vizcsatlakozo dugaszokat a
CitoPress-5 csatlakozdaljzataihoz.
. Hlzza le a rugds gallért, és csatlakoztassa a vizcsatlakozot.

«  Engedje el a rugds gallért, és ellendrizze, hogy a vizcsatlakozas biztonsagos-e.
9. Zarjale afedelet.

10. Helyezze vissza a fed6lapot és hizza meg a fedél csavarjat.
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4 Telepités

Megjegyzés
0 Az optimalis teljesitmény és a kezel6 biztonsaganak biztositasa érdekében:
«  Gy6z6djon meg arrdl, hogy a nyilak egy vonalban vannak, és igy a
beagyazdegység rogzilt a helyén.

«  Gy6zd6djon meg réla, hogy a rogzitécsavar meg van hlzva.

«  Csukja le a fedelet és helyezze vissza a fed6lapot.

A forgdkar beszerelése

11. Szerelje be a forgdkart a fedélapon évo nyilason keresztiil a bedgyazdegység fedelében 1évo
perselybe cslsztatva.

A zdréfedél beszerelése

12. Szerelje be a zaréfedelet a forgokar tetején Lévo nyilasba.

Megjegyzés
0 A beagyazoegység cseréje esetén ezt is a megfelelé méret(i zaroéfedélre kell
cserélnie.

4.11 Az alsé dugattyu cseréje

Hozzaférés az als6 dugattyuhoz

1. Kapcsolja be a gépet.

2. Tartsa lenyomva a Le billenty(it néhany masodpercig, hogy a dugattyut az also véghelyzetbe
slllyessze.

)

Tavolitsa el a zarofedelet és a forgokart. (Az alkatrészek helyét lasd: Attekintés = 12).

Kapcsolja ki a gépet.

Tavolitsa el a fedél csavarjat.

Tavolitsa el a bedgyazdegység fedblapjat.

No g s w

Nyissa ki a beagyazdegység fedelét.
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4 Telepités

A Bedagyazoegység burkolata
B Bedagyazdegység

8. Valassza le a viztomldket — a kék (bemenet) és a piros (kimenet) jelzéssel ellatottakat.

9. Tavolitsa el a rogzitécsavart.

10. Forditsa el a h(it6-/fit6egységet az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba, és emelje le a
beagyazoegysegrol.
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4 Telepités

A Felsd zardsapka (az also dugattyun) )
. D Fedélcsavar
B Dugattyucsapszeg , , , o
L L E Beagyazoegység fedllapja
C A zarofedél forgokarja

11. Nyomija ki a dugattyucsapszeget az alsé dugattyubdl, és emelje le a dugattyut.
12. Helyezze fel az Uj als6 dugattyut a dugattylrud tetejére.

13. Igazitsa az also dugattyln lévé furatot a dugattyurud tetején lévé tengelycsapfurathoz.

14. Helyezze be a dugattylcsapot.

15. Ugyeljen arra, hogy a csap végei ne alljanak ki.

16. Nyomija ki a dugattylcsapszeget az alsé dugattyubdl, és emelje le a dugattyut.
17. Helyezze fel az Uj alsé dugattyut a dugattyurid tetejére.

18. Igazitsa az als6 dugattyln lévé furatot a dugattyurud tetején lévé tengelycsapfurathoz.

A beagyazoegység 6sszeszerelése

1. Szerelje fel a beadgyazoegységet, és forditsa el az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba,
amig a két nyil egy vonalba nem kertil.

Szerelje be a kupos rogzitécsavart — ne fejtsen ki er6t.
Csatlakoztassa a vizet.

Csukja le a beagyazdegység fedelét, és szerelje fel a fed6lapjat.
Hlzza meg a fedél csavarjat.

Szerelje fel a zarofedelet és a forgokart.

2
3
4
5
6
Tipp
@ A felhalmozddott beadgyazdanyag megnehezitheti az alsé dugattyu eltavolitasat a
beadgyazoegységhil.
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4 Telepités

Megjegyzés
0 Az also6 dugattyu meglazitasahoz tanacsért forduljon a Struers Service hez.

4.12 A beagyazoegyseg eltavolitasa

ELEKTROMOS VESZELY

A beagyazoegység beszerelése vagy eltavolitasa el6tt valassza le a gépet az
elektromos aram- és vizellatasrol.

ELEKTROMOS VESZELY

A beagyazoegységet csak szakképzett technikusok szerelhetik be vagy
tavolithatjak el.

VIGYAZAT
A M(kodés kozben a bedgyazoegység nagyon felforrésodik. Mieldtt eltavolitand,

gy6z6djon meg réla, hogy eléggé lehlilt-e a kezeléshez.

Tavolitsa el a zardfedelet.

Tavolitsa el a forgdkart Ugy, hogy kiemeli a tartojabol.
Tavolitsa el a fedél csavarjat.

Tavolitsa el a feddlapot.

Nyissa ki a beagyazdegység fedelét.

Megjegyzés
Valassza le a viz- és az aramellatast a jelzett sorrendben. Ha az aramellatas
el6tt valasztja le a vizellatast, viz szivaroghat a csatlakozokba.

O MEEER ' B 9 b P

Hulzza ki a bedgyazoegységen 1éve be- és kimeneti vizcsatlakozo dugaszokat a gép
csatlakozoaljzataibdl.

N

Varjon 5 masodpercet, hogy a viz kifolyjon a h(itétekercsbol.

8. Lazitsa meg a nagy és a kis elektromos csatlakozé hollandi anyait, majd huzza ki a
csatlakozdkat az aljzatukbol.

9. Lazitsa meg a rogzitécsavart.
10. Forditsa el a bedgyazoegységet az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban tkdzésig.

11. Emelje le a beagyazdegységet a hidraulikus munkahengerrél.

4.13 A beagyazoegység cseréje

Kovesse a kdvetkez6 szakaszokban szereplé utasitasokat: A beagyazoegység eltavolitasa = 29
és A beadgyazdegység beszerelése = 22.
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4 Telepités

4.14 A felso dugattyu eltavolitasa

G
C
B
A H
A Tavtarto E Felsé zarésapka
B Rugoé F ROgzit6 alatét
C Fels6 anya G Rud
D Fogantyuk H Fels6 dugattyu

Csavarja le a fels6 zardsapka (E) két oldalan talalhaté fogantyukat (D).

A fogantyukat az dramutato jarasaval ellentétes iranyba forgatva tavolitsa el.
Tavolitsa el a fels6 zarosapkat.

Tavolitsa el a rogzitd alatétet (F).

Tavolitsa el a felsé anyat (C), a rugoét (B) és a tavtartot (A).

o g s WPk

Hulzza ki a felsd dugattyut (H). Ne tavolitsa el a rudat (G) a fels6 dugattyubdl, hacsak nem
feltétlenil szlikséges.

7. Hamindenképp el kell tavolitania a rudat, a fels6 dugattyut fogja satuba vagy egy hasonld
eszkodzbe, puha pofak kozé.

Megjegyzés
0 A dugattyu felliletét mlanyaggal vagy puha fémmel kell védeni.
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5 Szallitas és tarolas

Szallitas es tarolas

Ha a telepités utan barmikor mozgatnia kell a késziiléket, vagy azt tarolni szeretné, javasoljuk,
hogy tartsa be az aldbbi irdnyelveket.

Szallitas el6tt biztonsagosan csomagolja be az egységet. A nem megfelelé csomagolas
karosithatja a késziiléket, és érvényteleniti a garanciat. Forduljon a Struers-szervizhez.

Javasoljuk, hogy hasznalja az eredeti csomagolast és szerelvényeket.

ELEKTROMOS VESZELY
A bedgyazdegység beszerelése vagy eltavolitasa el6tt valassza le a gépet az
elektromos aram- és vizellatasrol.

ZUZODASVESZELY

Megjegyzés

Szallitas el6tt biztonsagosan csomagolja be az egységet.

Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg
késébbi hasznalatra.

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Valassza le a gépet az elektromos tapellatasrol.

Valassza le a vizbemenetet és a vizkimenetet.

A vizellatast elzarva a maradék viz kifolyik a gépbdél.

Alaposan tisztitsa, majd szaritsa meg a gépet és az 6sszes tartozékot.

Valassza le a hltérendszert, ha van. Lasd az adott egységre vonatkozo utasitasokat.
Emelje a gépet egy kocsira.

A gépet az aljanal, a bal és a jobb oldalon fogja meg. A gép felemeléséhez két személyre
van szlkség.

Szallitas utan emelje le a gépet a kocsirdl az uj helyzetébe.

Hosszu tavu tarolas vagy szallitas — tovabbi lépések

0 ® N o 0k wDNh P

CitoPress-5

Zarja el a szell6z6szelepet, és biztositsa az ellenanyaval.

Szereljen fel egy mlianyag kupakot a szell6z6szelepre.

Helyezzen egy nagyobb milanyag lapot egy raklapra.

Helyezze a gépet a raklapon lévé fadarabokra

Rogzitse a gépet az eredeti, szallitdshoz hasznalt konzolokkal.

Helyezze a paramegkot6 anyagot (szilikagélt) a gép mellé.

RoOgzitse és ragassza le a nejlonlapot, hogy a gépet szarazon tartsa.
Csomagolja a kiilonalld alkatrészeket a kartondobozba, és helyezze a gépre.

Epitsen egy ladat a gép koré, és rogzitse.
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6 A készilék hasznalata

6.1

32

Az Uj helyszinen

Lasd: Elhelyezés = 15 és az (izembe helyezés el6tti ellenérzélista.

A készilék hasznalata

Navigacios és vezérlopanel

CitoPress-5

oY I

y@

Gomb Funkcio
Goérgetés felfelé
A@ «  Gorgetés felfelé a menlben.
«  Bedllitds értékének novelése.
Gorgetés lefelé
V@ «  Gorgetés lefelé a meniiben.

. Beallitas értékének csokkentése.

Esc (Esc) (Kilépés)

. Visszatérés az el6z6 mentibe.

. Moddositasok visszavonasa.

«  Kilépés a kivalasztott meniipontbol, és a modositasok elvetése.

Kivalasztas/bevitel

«  Kiemelt meniipont kivalasztasa.

H B

. Mddositott érték mentése.
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6 A késziulék hasznalata

Funkcié

Fel

+  Azalso dugattyu felfelé iranyuléd mozgasanak elinditasa. A dugattyu
automatikusan leall, amikor a felsé véghelyzetét eléri.

Le

+  Azalso dugattyu lefelé irdanyuld mozgasanak elinditasa. A dugattyud
automatikusan ledll, amikor az also6 véghelyzetét eléri.

Inditas

« A gép - és hatelepitve van, a recirkulacios h(itéegység — elinditasa.

Leallitas

«  Agép ledllitdsa.

EEEE

6.2 A gép bekapcsolasa

tényleges képernyGit6l, mivel a szoftver folyamatosan frissil.

Megjegyzés i}
0 Az ebben az Utmutatéban bemutatott képernyok eltérhetnek az On gépének
1

Kapcsolja be a gépet a haldzati kapcsoldval (A).

2. Megjelenik a kezdeti inditasi képernyé.
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6 A készilék hasznalata

(|
/Y7 SITUBIS c.ovrone.s

Version 1.03

3. Aberendezés elsd elinditasakor a rendszer felkéri, hogy valassza ki a hasznalni kivant
nyelvet.

LANGUAGE

SERYICE IHFO:
Total number of mount:|
Mounts since last serv:

4. Navigaljon a kivant nyelvre.

5. Valassza ki a nyelvet.

6. Megjelenik a Service info (Szervizinformaciok) inditoképernyo:

/47 SHUBES c.orvevss

SERVICE INFO:
Total number of mountings:
Mountings since last serwvice:

—  Total number of mountings (Bedgyazasok szama 6sszesen)

— Mountings since last service (Bedgyazasok az utolso szervizelés 6ta)
- Total operation time (Osszes (izemdraszam)

— Time since last service (Az utolso szervizelés 6ta eltelt id6)

7. Megjelenik a fémend.
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6 A késziulék hasznalata

MAIH MEHU

Process

Configuration

Service

8. A Main menu (Fémeni) megnyitasaval a kdvetkezé lehetéségek kozil valaszthat:

Process (Folyamat), lasd: Process (Folyamat) = 36.

Configuration (Konfiguralas), lasd: 6.3.1.

Service (Szervizelés), lasd: Szervizelési mentk = 47

6.3 Szoftvermeniik

6.3.1 Configuration (Konfiguralas)

COHFIGURATIOH

Language

Display contrast 25

Temperature unit oC

Frezsure unit

Adcoustic signal OH

A Configuration (Konfiguralas) menlib6l szamos beallitas és paraméter érhetd el.

1. A Main menu (Fémeni) meniiben valassza a Configuration (Konfiguralas) lehetéséget.

A kovetkez6 beallitasokat konfiguralhatja:

Language (Nyelv)

Display contrast (Kijelz6 kontrasztja)

Temperature unit (Hémérséklet
mértékegysége)

Pressure unit (Nyomas mértékegysége)
Acoustic signal (Hangjelzés)

CitoPress-5

Valassza ki a szoftverben hasznalni kivant
nyelvet.

A nyelv angol (alapértelmezett), német, francia,
spanyol vagy japan lehet.

Bedllithatja a kijelz6t, hogy jobban lathatd
legyen. Alapérték: 25. Beallitasi tartomany: 0—
50.

Beallitasok: Celsius vagy Fahrenheit.

Beallitasok: Bar vagy psi.
On (Be):

« A bedagyazasi folyamat befejezésekor
hangjelzés hallhaté.

«  Avezérlégombok megnyomasakor
hangjelzések hallhatok.

Off (Ki):

«  Ahangjelzés le van tiltva.
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7.1

36

A nyelvi beallitas modositasa
Az alapértelmezett nyelv az angol, de az elsé inditas utan médosithatja a nyelvet.

1. A Main menu (Fémen) képernydn a le meniigombbal emelje ki a Configuration
(Konfiguralas) elemet.

Nyomja meg az Enter billenty(it az elem kivalasztasahoz.
Hasznalja a menligombokat a Language (Nyelv) elem kiemeléséhez.

Nyomja meg az Enter gombot.

ok wn

A fel és a le meniigombbal emelje ki a kivant nyelvet, majd nyomja meg az Enter gombot a
nyelv kivalasztasahoz.

6. Nyomja meg az Esc (Kilépés) gombot, hogy a Configuration (Konfiguralas) meniibdl
visszalépjen a Main menu (Fémeni) képernyéjére.

Alapveto miikodés

VIGYAZAT
A A gépet csak szakképzett/képzésben részesilt személyzet kezelheti és tarthatja
karban.

Process (Folyamat)
A Process (Folyamat) > Process setup (Folyamatbeallitas) képerny6 két 6 teriletbdl all:

A B

PROCESS SETUP

HEATIHG COOLING

& 3 =

fllec | 1.0min | 250bar| High 1.0min

A Heating (F(tés)
B Cooling (H(ités)

Heating (Fiités)

A Heating (F(ités) teriilet a minta feldolgozasahoz hasznalt flitési értékek beallitasara és
megjelenitésére szolgal. A kovetkezo értékeket allithatja be:

@ HBmérséklet
Id6tartam
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7 Alapveté miikodés

) Nyomas

Cooling (Hiités)

A Cooling (H(ités) teriilet a minta feldolgozasahoz hasznalt hiitési értékek beallitasara és
megjelenitésére szolgdl. A kdvetkezd értékeket allithatja be:

|‘= Sebesség: High (Magas), Medium (Kozepes), Low (Alacsony)
F

H(tésiidd

7.1.1 A Process setup (Folyamatbeallitas) menii hasznalata

A folyamat értékeinek modositasa
Megvaltoztathatja a mintadarabok feldolgozasanak folyamatbeallitasait.

A kovetkez6 példa azt mutatja be, hogyan mddosithaté a flitési h6mérséklet értéke. Ezt a
példat mas beallitdsok modositasahoz is felhasznalhatja.

1. A Process setup (Folyamatbeallitas) menlben lépjen Heating (F(ités) alatti
hémérsékletmezére.

AEIR K]

2. Valassza ki a h6mérsékletmez6t, és nyomja meg az Enter gombot.

PROCESS SETUP

HEATING COOLING

03| =

HEllec | 1.0min | 250bar|  High 1.0min

n- Z0mm

—l

3. Novelje vagy csokkentse a hémérsékletet szlikség szerint (felfelé vagy lefelé épdelve).

PROCESS SETUP

HEATIHNG COOLING

3] =

1.0min | 250bar| High | 1.0min

B ZOmm
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7.2

38

ALY Rkl

PROCESS SETUP

HEATIHG COOLIHNG

B B B &

lﬂ% 1.0min | 250bar| High 1.0min

B Z0mm

4. Mentse el az értéket.

Folyamatbeallitasok Ujrafelhasznalasa

Ha befejezte egy minta el6készitését, vagy ha kikapcsolta a gépet, a legutobb hasznalt
folyamatbeallitasok jelennek meg.

Ha ezek a beallitasok megfeleléek a kovetkez6 feldolgozandd mintadarabhoz, készitse el a
mintadarabot, majd nyomja meg a Start gombot, és a folyamat automatikusan lefut.

Minta beagyazasa

A minta elhelyezése
1. Nyomja meg a Fel gombot, hogy az alsé dugattyl felemelkedjen a felsé véghelyzetig.

2J

2. Vigyen fel bedgyazdanyag-levalasztoszert az alsé dugattyd feliiletére.

Megjegyzés
c A beagyazodugattylkat mindig be kell kenni egy vékony réteg beagyazéanyag-
levalasztoszerrel, hogy a beagyazdanyag ne tapadjon a feliiletiikhoz.

3. Helyezze a mintat a dugattylra. A mintanak tisztanak, szaraznak és zsirmentesnek kell
lennie. A bedgyazdanyag repedéseinek elkeriilése érdekében a minta és a henger fala kozotti
tavolsagnak legalabb 3 mm-nek kell lennie.

7J

5. Afelsd dugattyl elmozdul az alsé véghelyzetig.

4. Nyomja meg a Le gombot.

CitoPress-5



7 Alapveté mlkodés

Beagyazdéanyag radntése a mintara
A mellékelt tolcsér segitségével toltson megfeleld mennyiségli bedgyazoanyagot a palackba.

Tipp
@ Ha hasznos beagyazasi adatokat és tippeket keres, tekintse meg a
beagyazasrol sz6lo ,,Mounting” kategoriat a Struers webhelyén.

Megjegyzés

Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a slirités utdn a beagyazoanyag tovabbra is
G fedi még a mintat. A bedgyazdanyag térfogata cstkken, amikor a granulatum

0sszenyomddik. Ha nem megfelelé beagyazdanyagot hasznal, a dugattyik

érintkezhetnek a mintaval, és igy a dugattylik és a henger is megsériilhetnek.

A zarofedél lecsukasa

1. Hasznalat el6tt tavolitsa el a bedgyazdanyag porat a bedgyazdhenger felso részébol.

2. Tisztitsa meg a fels6 dugattyu hengeres fellletét, (igyelve az épségére. Hasznalja a
kaparét a megszilardult bedgyazdanyag eltavolitasdhoz.

3. Vigyen fel bedgyazoanyag levalasztészert a felsé dugattyd minden hozzaférheté
feltletére.

4. Helyezze a zaréfedelet a felsé dugattylval egyiitt a beagyazdhengerre.

5. Nyomja egyenesen lefelé a zaréfedelet, az dramutato jarasaval megegyezd iranyba
forgatva a zarédasaig.

Megjegyzés
0 Ha a dugattyd nem illeszkedik kénnyen a hengerbe, akkor ellendrizze, hogy a

dugattyun és a hengeren nem maradt-e kikeményedett beagyazoanyag.
A henger és a dugattyu kozotti tlirés nagyon kicsi, és a korabbi bedgyazasi
muveletekbdl szarmazo kis mennyiségli bedgyazdéanyag is problémakat
okozhat.
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7.2.1 A beagyazasi folyamat elinditasa

VIGYAZAT
A M(kodés kozben a bedgyazoegység nagyon felforrésodik. A bedgyazasi folyamat
elinditasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a zarofedél teljesen zarva van.

Megjegyzés

A beagyazasi folyamat elinditasa el6tt az lizembe helyezés soran bekovetkez6
0 sériilések elkeriilése érdekében gondoskodjon arrél, hogy a beadgyazdegységet az

oramutatd jarasaval megegyez6 iranyba forgassa, amig a két nyil egy vonalba nem

kerdl.

1. Nyomja meg a Inditas gombot.

7.2.2 A beagyazasi folyamat

1. Abeagyazasi folyamat soran a képernyén megjelenik az aktualis fazis (Heating (F(tés) vagy
Cooling (H(ités)) elérehaladasa és a beagyazasi folyamat befejezéséig hatralévo ido.

PROCESS RUHHING

Rernaining time: Heating:

2:00 =

B Z0mm

2.  Ha meg kivanja tekinteni a folyamatbeallitasokat, nyomja meg az Enter gombot.

Pl

PROCESS RUHHING

PROCESS PARAMETERS  *¥

HEATINHG: 180°7C 1.0min  2350bar I
cooLInG: High 1.0min

Esf f 0k

B Z0mm

3. Nyomja meg az Escape gombot a folyamatképernyore valo visszatéréshez.
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7 Alapveté mlkodés

7.2.3 A beagyazasi folyamat leallitasa

VIGYAZAT
A M(kodés kozben a bedgyazas és a bedgyazoegység nagyon felforrosodik.

VIGYAZAT

Mindig tartsa be a Struers Application Guide for Hot Mounting (Alkalmazasi
A Utmutatd melegbedgyazashoz) cimii dokumentumaban leirt ajanlott f(itési és

hitési paramétereket. Lasd: 3.3.1.

Megjegyzés
0 A beagyazas tonkremehet, ha a folyamat kozben leéllitja a beagyazasi

folyamatot.
Ha ezt mégis meg kell tennie, hlitse a bedgyazohengert legaldbb 2 percig,
miel6tt a melegitési id6szak utan kinyitja.

Automatikusan

A gép automatikusan leall, ha letelt a h(tési idé.

Kézzel

«  Haabedagyazasi folyamat soran barmikor le szeretné allitani a gépet, nyomja meg a
Leallitas gombot.

\Y)

7.2.4 A zaréfedél eltavolitasa

HOVESZELY

MUkodés kozben a bedgyazas és a beagyazoegység nagyon felforrosodik. A
fltési ciklust kdvetéen lgyeljen arra, hogy a nyitast megeléz6en legalabb
2 percig aktivan h(itse a bedgyazéhengereket.

VIGYAZAT

Mindig tartsa be a Struers Application Guide for Hot Mounting (Alkalmazasi
A Utmutaté melegheagyazashoz) ciml dokumentumaban leirt ajanlott flitési és

hiitési paramétereket. Lasd: 3.3.1.

Amikor a beagyazasi folyamat befejez6détt:

1. Forgassa el a zarofedelet az dramutaté jarasaval ellentétes irdnyba, amig ki nem szabadul
a menetbdl.

2.  Nyomja meg a Fel gombot, hogy az alsé dugattyu felemelkedjen a felsé véghelyzetig.
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8

8.1

8.2

8.2.1

42

2J

3. Forditsa félre a zaréfedelet, hogy eltavolithassa a beagyazast.

Karbantartas és szerviz

A gép maximalis (izemidejének és élettartamanak eléréséhez megfeleld karbantartas sziikséges.
A karbantartas rendkivil fontos annak érdekében, hogy a gép folyamatosan biztonsagos modon
tudjon mkodni.

Az ebben a részben leirt karbantartasi eljarasokat kizarélag szakképzett vagy képzéshen részesiilt
személyzet végezheti el.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki kérdése van, vagy ha poétalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
fesziltséget/frekvenciat. A sorozatszam és a fesziiltség a gép adattablajan van feltlintetve.

Altalanos tisztitas

A gép hosszabb élettartamanak biztositasa érdekében nyomatékosan ajanljuk a rendszeres
tisztitasat.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

Megjegyzés
G Ne hasznaljon szaraz ruhat a vezérlédobozon, mivel a kijelzé feliilete nem karcallo.

«  Hasznalat utdn nedves ruhaval tisztitsa meg az el6lapot.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznaljak

«  Alaposan tisztitsa meg a gépet és az dsszes tartozékot.

Minden beagyazas elott

A dugattyuk megtisztitasa

1. Ellendrizze, hogy a dugattyuk sik feliiletén nem maradt-e a korabbi mlveletekb6l szarmazé
beadgyazobanyag.
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2. Tisztitsa meg a felsd dugattyu hengeres fellletét. A mellékelt kapardval tavolitsa el a
bedgyazéanyag maradvanyait anélkil, hogy megsértené a dugattyuk feliletét.

Megjegyzés
0 Ha a dugattylk oldala er6sen megkarcolodott, ki kell cserélni 6ket.

Ha a zaréfedelet leejtették, és ez horpadast vagy deformaciét okozott a felsd
dugattyl peremén, akkor a dugattyut is ki kell cserélni.

Megjegyzés
0 A felgyllemlett beagyazoanyag korlatozhatja a mozgast vagy karosithatja a
dugattyukat.

8.3 Naponta

8.3.1 Ellendrzés és tisztitas

Ellendrzés

+  Minden hasznalat elétt ellenérizze a gépet. A kdrosodasok kijavitadsaig ne hasznalja a
gépet!

Tisztitas

«  Tisztitson meg minden elérhetd feliiletet puha, nedves ruhaval.

Tipp
l @ Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

A zsirt és az olajat etanollal vagy izopropanollal tavolithatja el.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

»  Tavolitsa el a maradvanyokat a szabadon lévé feliiletekrél, a meneteket is beleértve:

A Nyissa ki a fedelet (lasd: A beagyazoegység eltavolitasa = 29).

B Zarjale a fedelet (lasd: A beagyazoegység beszerelése = 22).

Tartozékok tisztitashoz

«  Lasd az adott berendezéshez mellékelt kézikonyvet.

8.3.2 A zarofedél meneteinek kenése
A beagyazodanyag-maradvanyok felhalmozddasa megnehezitheti a zaréfedél lecsukasat.
1. Tavolitsa el a zarofedelet, lasd: 7.2.4.

2. A mellékelt kaparoval vagy egy ecsettel tavolitsa el a zaréfedél és a beagyazdegység
menetein [évd bedgyazdanyagot.
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hogy eltavolitson minden beagyazdanyag-maradvanyt, kiilonben az csékkenti a
fels6 anya élettartamat.

Megjegyzés
0 A felsd anya kop¢ alkatrész, mert a menete id6vel elkopik. Nagyon fontos ezért,
3

Mivel a bedgyazdhenger magas hémérsékleten mlikdodik, magas hdmérsékletnek ellenalld
szaraz ken6anyaggal kenje meg a meneteket.

Megjegyzés
Ne kenje olajjal vagy zsirral a zarofedél és a bedgyazdhenger kozotti kotés
menetét.

Tipp
@ Ha a menetnél enyhe surlddas észlelhetd, kenje meg szaraz kenbanyaggal, példaul
molibdén-szulfittal vagy grafittal.

8.4 Hetente

8.4.1 Tisztitas

«  Afestett fellileteket és a vezérl6panelt puha, nedves ruhaval és normal haztartasi
tisztitdszerekkel tisztitsa.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a feliiletek nem karcalldk.

Megjegyzés

l 0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé olddszereket.

8.5 Havonta

8.5.1 Tisztitas az also dugattyu alatt

A folyamat kézben az alsé dugattylrdl lepotyog némi megszilardult beagyazdanyag, és
felhalmozodik alatta. Ezt el kell tavolitani, hogy ne karositsa a gépet.

Felugro lizenet

200 beagyazasi ciklus utan (alapértelmezett érték) felugrd Gizenet jelenik meg, amely emlékezteti
az alsé dugattyu alatti tér kitisztitasara.

1. Nyomja meg az OK (OK) gombot, amikor megtisztitotta az als6 dugattyu alatti teriletet.

2. A gép tovabbi mikddtetéséhez nyomja meg a Later (Késébb) gombot.

Eljaras

1. Tavolitsa el a beagyazdegységet.
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Tavolitsa el a dugattylcsapszeget, és szerelje le az alsé dugattyut.
Tavolitsa el a bedgyazdanyagot az als6 dugattyu aldl ronggyal vagy puha ecsettel.

Szerelje vissza az alsé dugattyut, és rogzitse a dugattylcsapszeggel.

o M W

Szerelje fel a beagyazoegységet.

8.5.2  Ellendrizze a meneteket
A felsé anya menete idével elkopik, emiatt pedig a felsé anya kop6 alkatrésznek szamit.
1. Vizsgalja meg a fels6 anya meneteit.
2. Haa menetek elhasznalodtak, ne hasznalja tovabb a zarofedelet.

3. Lépjen kapcsolatba a Struers Servicezel, és rendeljen egy Uj felsé anyat.

8.6 Evente

8.6.1 A csavarok ellendrzése
1. Hasznaljon 17 mm-es nyomatékkulcsot.

2. Ellenérizze, hogy a beagyazoegységet a hengerhez régzité csavarok megfeleléen meg
vannak-e huzva.

3. Hasziikséges, hizza meg legfeljebb 25 Nm/18 fontlab nyomatékkal.

A Csavarok

8.6.2 Vizcsatlakozok

A bedgyazoegység be- és kimeneti csatlakozasainak karbantartasa érdekében kenje meg az
FPM/FKM O-gy(iriiket a vizcsatlakozékban.
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8.6.3

8.6.4

46

Ez megakadalyozza, hogy id6vel kiszaradjanak, ami a bedgyazoegység cseréjekor megneheziti a
vizcsatlakozok hasznalatat.

1.

2.

Hulzza ki a bedgyazoegységen lévo be- és kimeneti vizcsatlakozd- dugaszokat a gép
csatlakozoaljzataibdl.

Kenje meg az O-gy(rlket a csatlakozoaljzatokban.

hémérsékletnek (min. 100 °C/212 °F) ellenallo altalanos csapkenbanyagot.

Megjegyzés
0 A vizcsatlakozdban lévé FPM/FKM O-gylir(i kenéséhez hasznaljon magas

A vizsziiré tisztitasa

Apro részecskék gyllhetnek fel a vizsz(irében, amelyeket el kell tavolitani.

1.

2
3.
4

Zéarja el a vizellatast.
Szerelje le a vizbevezetd csovet.
Vegye ki a sz(ir6tomitést a hollandi anyabdl, és alaposan Oblitse at vizzel.

Csatlakoztassa Ujra a vizbemenetet. Lasd: A h(itéviz-bevezetés csatlakoztatasa = 18.

A hiitotekercs vizkdmentesitése

Ha magas mész- vagy asvanyianyag-tartalmu teriileteken csapvizet hasznal hit6vizként,
lerakodasok képzédhetnek a hlitétekercshen, ami csokkentheti a hiitési hatast. Ebben az esetben
évente egyszer vizkémentesiteni kell a h(it6tekercset.

1.
2.
3.

Tavolitsa el a bedgyazdegységet (lasd: A beagyazoegység eltavolitasa = 29).
Engedije le a vizet a hiitérendszerbél.

Oblitse at a tekercset enyhe vizkémentesité savval, és hagyja % 6ran at allni.
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Tipp
Vizkémentesit6 sav

@ Ecet- vagy citromsav ajanlott a beagyazoegyseg vizkémentesitéséhez. Ne
hasznaljon oxidal6 savakat, példaul salétromsavat (HNO3), mert ez roncsolja a
bedgyazdegyseég rezét, és mérgez6 gazokat fejleszthet.
Ne hasznaljon savakat oxidalészerekkel, példaul hidrogén-peroxiddal (H,0,)
egylitt, mert ez roncsolja a beagyazdegység rezét.

4. Oblitse at a hiitétekercset tiszta vizzel.
5. Szerelje vissza a beagyazoegységet (lasd: A bedgyazoegység beszerelése = 22).

Ha maradtak lerakddasok a hltétekercsben, ismételje meg az eljarast, és hagyja a
vizkbmentesit6 folyadékot egy éjszakan at a beagyazoegységben, miel6tt masnap vizzel
atoblitené.

9 Potalkatreszek

A biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikdnyv ,,M(szaki adatok” részének ,,A
vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” szakaszaban.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki jelleg(i kérdése van, vagy ha pétalkatrészeket szeretne rendelni, adja meg a
sorozatszamot és a gyartasi évet. Ezek az informaciok a gép adattablajan talalhatdk.

Tovabbi informacidkért vagy a pdtalkatrészek elérhetéségének ellendrzéséért forduljon a
Struers szervizéhez. Az elérhet6ségek ezen a cimen talalhatok: Struers.com.

10 Szerviz és javitas

Megjegyzés

c A szervizelést csak szakképzett szerel6 (elektromechanikus, elektronikus,
mechanikus, pneumatikus stb. szakember) végezheti.
Forduljon a Struers-szervizhez.

10.1 Szervizelési meniik

A menlben hozzaférhet a gép miikddési elézményeire és aktudlis m(ikddési allapotara
vonatkozo informaciodkhoz.

1. A Main menu (Fémeni) képernyojén valassza a Service (Szervizelés) elemet.
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MAIH MEHU

Process

Configuration

2. Most valasszon egyet a kovetkezd 2 lehetdség koziil:

SERYICE

Sensors

Statistics (Statisztika) Lasd: Statistics (Statisztika) = 48.
Sensors (Erzékel6k) Lasd: Sensors (Erzékeldk) = 49,

10.1.1 Statistics (Statisztika)

A géppel kapcsolatban a rendszer méri és rogziti a statisztikai informéaciokat. Ezek az adatok a
Statistics (Statisztika) kijelz6n jelennek meg.

A kovetkez6 tablazat tajékoztatast nyujt ezekrol a statisztikai adatokrol.

Statistics (Statisztika)

Tétel Kijelzo
Serial Number (Sorozatszam) (szam)
Software version (Szoftververzid) (szam)
Database version (Adatbazis-verzio) (szam)
Bootloader version (Bootloader-verzio) (szam)

Total usage (Teljes hasznalat)

Tétel Kijelz6
Total operation time (Osszes (6ra)
(zemodraszam)

Hydraulic motor run time (ora)

(Hidraulikamotor izemideje)
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10 Szerviz és javitas

Tétel Kijelz6

Heating element run time (F(itébetét (6ra)/(az 6sszes egyseég bsszesen)
Uzemideje)

Number of On/Off operations (Be- (szamlalo)

/kikapcsolasok szama)

Number of cooling activations (H(tés- (szamlalo)
aktivalasok szama)

Usage since last reset (Hasznalat az utolsé visszaallitas 6ta) (az egyes paraméterek
egyedi visszaallitasa)

Tétel Kijelz6
Total operation time (Osszes (6ra)
lizemodraszam)

Operation time since last service (ora)

(Uzemid6 az utolsd szervizelés 6ta)

Hidraulikamotor Uzemidd 6raban megadva

Fltébetét Uzemidd éraban megadva (minden egység
0sszege)

Number of On/Off operations (Be- (szamlalo)

/kikapcsolasok szama)

H(tésaktivalasok (szamlalo)

10.1.2 Sensors (Erzékeldk)

A gép szamos érzékelbvel rendelkezik. Az érzékeldk altal szolgaltatott valds idejl adatok a
képernyén felsorolva tekinthetSk meg. Ezek az adatok a Sensors (Erzékelsk) kijelzon jelennek
meg.

A kovetkez6 tablazat az érzékel6adatokkal kapcsolatos informacidkat tartalmazza.

PCB voltages (NYAK-fesziiltségek)

Erzékels Kijelz6

F& NYAK valtozat A DC + Volt
+DC A DC + Volt
+24 V DC A DC + Volt
+12V DC A DC + Volt
+9,8V DC A DC + Volt
+3,3VDC A DC + Volt
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50

Erzékeld Kijelzé
-22V DC A DC + Volt
LCD Contrast (LCD-kontraszt) A DC + Volt

Transformer Overload
(Transzformatortulterhelés)

Yes/No (Igen/Nem)

PCB outputs (NYAK-kimenetek)

Tétel

Kijelzé

Relay for heating unit (Flit6egység reléje)

OK/short circuited (OK/rovidzarlat)

Valve for cooling unit (Ht6egység
szelepe)

OK/short circuited (OK/rovidzarlat)

Relay for voltage selector
(Fesziiltségvalaszto relé)

OK/short circuited (OK/rovidzarlat)

RS232 Service (szervizcsatlakozo aljzat)

Connected/not connected
(Csatlakoztatva/levalasztva)

Beagyazoegység

Tétel

Kijelzé

Cylinder size (Henger mérete)

A DC + (mm vagy hiivelyk)

Cylinder temperature (Henger
hémérséklete)

A DC + (°C)

Cylinder oil pressure (Henger
olajnyomasa)

A DC + (bar)

Hydraulic pump current
(Hidraulikaszivattyu aramfelvétele)

(A DC + amper) (atlag)

Hydraulic pump voltage
(Hidraulikaszivattyu fesziiltsége)

(A DC + + DC volt) (atlag)

Main supply voltage (F6 tapfesziiltség)

Tétel Kijelz6
Supply voltage at power on ADC + Volt
(Tapfesziiltség bekapcsolaskor)

Current supply voltage (Jelenlegi ADC + Volt
tapfesziltség)

Minimum voltage (Minimalis fesziiltség) A DC + Volt

(200 lGizemodra)

(200 6ra mukodeést kijelzé mezd)
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11 Artalmatlanitas

Tétel Kijelz6

Maximum voltage (Maximalis feszlltség) A DC + Volt

(200 tzemora) (200 6ra mukodést kijelzé mezo)

CitoDoser (opcio)

Tétel Kijelz6
Left position sensor (Bal (A DC-érték + aktiv/nem aktiv)

helyzetérzékeld)

Right position sensor (Jobb (A DC-érték + aktiv/nem aktiv)
helyzetérzékeld)

PCB-ID. (A DC-érték + x verzio)

RFID number (RFID-szam) Szam

Motor connection (Motorcsatlakozas) OK/short circuited (OK/rovidzarlat)

11 Artalmatlanitas

A WEEE-szimbodlummal jelolt berendezések elektromos és elektronikus
alkatrészeket tartalmaznak, ezért azokat nem szabad altalanos hulladékként
kezelni.

A helyi hatésagoktél tajékozddjon a nemzeti jogszabalyoknak megfelel6
hulladékkezelési modrol.

A fogydeszkozok és a recirkulacios folyadék artalmatlanitasanal tartsa be a
helyi el6irasokat.

12 Hibakeresés
12.1 Hibailizenetek

Megjegyzés
0 A hibakat a m(kodés folytatasa el6tt ki kell javitani.

1. Afolytatdshoz nyomja meg az Ok (OK), Yes (Igen), No (sz.), Restart (Ujrainditas), Cancel
(Mégse) vagy Later (Kés6bb) parancshoz tartozoé megjelenitett gombokat.
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12 Hibakeresés

ERROR

Processing error:
Pressvure is not correct!

Esef Ok

2. Haahibatovabbra is fennall, forduljon a Struers Servicehez.

Hibaiizenetek, okok és teenddk

Hiba

ok Teend6

Processing error:
Pressure is not correct!

Escf DK

(HIBA

Feldolgozasi hiba:
A nyomas nem megfeleld!)

ERROR 1

Nyomashiba a dugattyu
mozgasa kdzben.

Forduljon a Struers-
szervizhez.

IARNING

Password strinc emptyw !

tsif  oof

(FIGYELMEZTETES

A jelszdkarakterlanc Ures!)

Nem lettek megadva
jelszdként szolgalo
szamjegyek.

Nyomja meg az Esc
gombot, és irja be a
jelsz6 4 szamjegyét.

ERROR

Processing error:

Temperature is ovt of limits!

Escf Dk

(HIBA

Feldolgozasi hiba:
A hémérséklet kiviil esik a
hatarértékeken!)

H6émérsékleti hiba,
beagyazoegység.

CitoPress-30: Az lizenet
azt is jelzi majd, hogy a
probléma az 1-es vagy a
2-es egységnél
jelentkezik-e.

Forduljon a Struers-
szervizhez.

52
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12 Hibakeresés

Hiba Ok Teendo6

MESSAGE

T Gy6z6djon meg arrdl,

hogy a henger
megfeleléen van-e
felszerelve.

He cylinder movnted

A gépet beinditottak, de
henger nem észlelhetd.

Ha a hiba tovabbra is
. fennall, forduljon a
(UZENET Struers Servicehez.
Feldolgozasi hiba:

Nincs henger felszerelve)

MESSAGE #1

It's time for preventive maintenance
service. Please call a Struers
Serwvice Technician. Emlékeztet6 a megeldz6
ok Ef ok karbantartas A beallitott id6koz lejart.
elvégzésére.

(UZENET

Ideje elvégezni a megeldz6 karbantartast.
Hivjon egy Struers-szerviztechnikust.)

PROCESS PARAMETERS =

HEATIHNG 120°C 1.0min 250 bar
CODOLIHG Low 1.0min

Ha egy folyamat futasa

Eiof 3/ OK kdzben megnyomjaaz Az lizenet torléséhez
Enter billentydit, nyomja meg ismét az

megtekintheti a Enter billentydt.

folyamat paramétereit.

(FOLYAMATPARAMETEREK

FUTES: 120 °C 1,0 perc 250 bar
HUTES: Alacsony 1,0 perc)

ERROR wi
P.0.5.T. Kapcsolja ki, majd djra
Hain supply voltage too lew! be a CitoPress-5
késziiléket.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
(HIBA Struers-szervizhez.

Bekapcsolasi dnellenérzés

A {6 tapfesziltség tul alacsony!)
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12 Hibakeresés

Hiba Ok Teendo
ERROR i
P.0.5.T. Kapcsolja ki, majd ujra
Main supply voltage tos high! be a CitoPress-5
késziiléket.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
(HIBA Struers-szervizhez.

Bekapcsolasi dnellenérzés

A f6 tapfesziiltség tul magas!)

ERROR il

P.0.5.T. o
Kapcsolja ki, majd Ujra

be a CitoPress-5
késziléket.

PCB voltage ovt of range!

Tulfesziltség. .
Ha a hiba tovabbra is
(HIBA fennall, fordquon a
Struers-szervizhez.
Bekapcsolasi 6nellendrzés

A NYAK-fesziiltség tartomanyon kiviil
esik!)

ERROR

P.0.S.T. Kapcsolja ki a CitoPress-

5 készliléket, varjon
5 percet, majd kapcsolja
be Ujra.

Trafo OYERLOAD!

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a

HIBA
( Struers-szervizhez.

Bekapcsolasi 6nellendrzés

Transzformator TULTERHELES!)
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Hiba Ok

Teendo6

WARKING

Ho coaolng!

Do not open tcp closure.

Pleaze check connection

Elégtelen h(ités vagy a
hités hianya.

(FIGYELMEZTETES

Nincs hités!
Ne nyissa ki a zaréfedelet.
Ellenérizze a csatlakozast.)

Ellendrizze a h(itéviz
csatlakozasokat.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

ERROR #al

Hydravlic system overload Ez a hibajelzes akkor

jelenik meg, ha a
hidraulikaszivattyu
aramfelvétele
meghaladja a
hatarértéket (22 A).

Esf Ok

(HIBA

Hidraulikus rendszer tulterhelés)

MESSAGE #d

Main suvpply woltage too low!

Az elektromos
tapellatas fesziiltsége
alacsony a folyamat
elején.

/oK ExfLater

(UZENET

A f6 tapfesziltség tul alacsony!)

1. Kapcsoljakia
gépet.

2. Kapcsolja be a
gépet.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

MESSAGE #d

It's time to change the hydraulic
oil. Please zall a Struers

Serwvice Technician. , "
Emlékeztetd a

hidraulikafolyadék
szlikséges cseréjére.

Hlok

(UZENET

Ideje elvégezni a hidraulikafolyadék
cseréjét. Hivjon egy Struers-
szerviztechnikust.)

A beallitott id6koz lejart.

CitoPress-5
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Hiba

Ok

Teendo6

MESSAGE #d

It's time for cleaning

under the Lower FRam

(UZENET

Ideje kitakaritani az als6 dugattyu alatt.)

Emlékeztetd, hogy

tisztitsa meg az also
dugattyu alatti teriiletet.

A bedllitott id6koz lejart.

IWARKHING #4l

Top closure, mount and

cylinder may be hot

(FIGYELMEZTETES

A zarofedél, a bedgyazas és a henger forro
lehet.)

A beagyazasi folyamat

manualisan kertlt

ledllitasra, és az emlitett

elemek forroak

lehetnek.

A zarofedél, a
beagyazdegység és a
henger forré lehet,
hagyni kell leh(lni.

Miel6tt eltavolitja a
beadgyazoegységet,
gy6z8djon meg rola,
hogy az eléggé lehilt-e.

WARHING

Processing error:

Heating vnit failvre!

Hfok Eof Later

(FIGYELMEZTETES

Feldolgozasi hiba:
Flit6egységhibal

A flitéegység
meghibasodott.

Forduljon a Struers-
szervizhez.

12.2 Hangjelzések

56

Hiba Ok

Teendo6

Hosszu
sipszo.

A parancs nem fogadhato el.

Hasznaljon megfelelé parancsot.
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12.3 A gép teljesitménye

Hiba

Ok

Teendo

A folyamat nem indul
el.

A flitési és h(itési id6 beallitasa
nulla.

Adja meg a hasznalni kivant
id6beallitasokat.

Elégtelen a s(irités.

Az er6/nyomas beallitasai
helytelenek.

Adja meg a hasznalni kivant er6-
/nyomasbeallitasokat.

Hiba van a nyomasrendszerben.

Forduljon a Struers-szervizhez.

Elégtelen fltés.

A fltési id6 vagy hémérséklet
beadllitasa helytelen.

Allitsa be a megfeleld
paramétereket.

Hiba van a f(itési rendszerben.

Forduljon a Struers-szervizhez.

Nem megfelel6 a
hiités.

A h(itési id6 beallitasa helytelen.

Adja meg a hasznalni kivant
id6beallitast.

A h(itévizet szolgaltato vizellatas
vagy el van zarva, vagy nincs
kelléen megnyitva.

Nyissa ki a csapot.

A vizbemeneti sz(ir6 eltémodott.

Tisztitsa meg a sz(irét.

A hit6tekercsben
vizkdlerakddasok halmozddtak
fel.

Lasd: A hiitétekercs
vizkbmentesitése = 46.

Hiba van a hiitérendszerben.

Forduljon a Struers-szervizhez.

A gép alatt csopog a
hitéviz.

A gyorscsatlakozd nincs
megfeleléen rogzitve.

Tavolitsa el a fedelet a
beagyazdegyseégrél, és ellenbrizze
a gyorscsatlakozok bekotését.

CitoPress-5
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58

Hiba

Ok

Teendd

A zarofedél nem kap
bele a
beagyazdéhenger
menetébe.

Az als6 dugattyld nem lett
kelléen leengedve ahhoz, hogy
helyet biztositson a
zarofedélnek.

A dugattyu leeresztéséhez
nyomja meg a Dugattyu le
gombot.

A zérofedél nincs megfeleléen
felszerelve.

Nyomja egyenesen lefelé a
zarofedelet, mikdzben az
oramutato jarasaval ellentétes
irdnyba forgatja, amig egy
kattanast nem hall.

Zaras: Nyomja lefelé a
zarofedelet, mikdzben az
oramutatd jardsaval megegyez6
irdnyba forgatja a teljes
zarodasaig.

A fels6 dugattyu tul forré.

Hagyija leh(ilni a zaréfedelet és a
fels6 dugattyut.

CsoOkkentse a bedgyazasi
homérsékletet.

Kikeményedett beagyazoanyag
talalhato a bedgyazohenger
belsejében.

Tisztitsa meg a bedgyazoéhengert
sargaréz drotkefével.

Kikeményedett beagyazdanyag
talalhato a felsé dugattyu
hengeres feliletén.

Tisztitsa meg a dugattyut a
mellékelt kapardval.

A zardfedél a padlora/asztalra
esett, ami a dugattyu szélén
horpadast okozott.

Cserélje ki a felsé dugattyut.

Sériilés talalhatd a zarofedél
menetes csatlakozasan vagy a
felsé dugattyun.

Tavolitsa el a felsé dugattyut a
zarofedélbdl (lasd: A felsé
dugattyu eltavolitasa = 30).

Prébalja ki a kdvetkez6
eljarasokat a probléma
azonositasara:

. Prébalja meg felszerelni a
zarofedelet a fels6 dugattyu
nélkil. Ha ez nem
lehetséges, forduljon a
Struers Servicehez.

. Prébalja meg behelyezni a
levalasztott fels6 dugattyut a
beagyazéhengerbe. Ha ez
nem lehetséges, forduljon a
Struers Servicehez.
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Hiba

Ok

Teendo6

A zaréfedelet nem
lehet teljesen
behajtani.

Szennyez6dés talalhato a
zaréfedél és a beagyazohenger
meneteiben.

Tisztitsa meg a menetet. Csak
szaraz kenéport hasznaljon.

A fels6 dugattyu tetején
elhelyezett hGszigetelésre
szolgalo tarcsa atméréje

nagyobb, mint a fels6é dugattyué.

Forduljon a Struers-szervizhez.

A zarofedél nem
lazithato meg.

Némi kikeményedett
beagyazdanyag talalhaté a felsé
dugattyu hengeres feliiletén.

Szennyez6dés talalhato a
zarofedél meneteiben.

Szabaditsa ki a zarofedelet:

«  Mozgassa fel és le tobbszor
az also dugattyut.

Ha ez nem segit:
«  Alkalmazzon flitést 1 percig.
Ha ez nem segit:

«  Futtasson le egy beagyazasi
folyamatot erd kifejtése
nélkil, de kb. 15 perces
fltési és hitési idével.

Ha ez nem segit:

. Tavolitsa el a zarofedél két
fogantyujat.

«  Tavolitsa el a mlianyag foliat
a zardfedélrdl.

+  Lazitsa meg a zarofedelet
villaskulccsal.

A beadgyazoegység
éles szélekkel

rendelkezik, amelyek

karositjak a

csiszolasi/polirozasi

felliletet.

Cserélje az als6 dugattyut
ékperemdre (opcio).

CitoPress-5
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13

13.1

60

Miszaki adatok

Miiszaki adatok

Beagyazéegységek Atméré 25, 30, 40, 50 mm (1,25", 1,5")
(opcid)
Siirités Bedagyazasi nyomas 50-350 bar 25 bar értéki lépésekben /

725-5076 psi 363 psi értékl
lépésekben.

50 mm atméroji henger esetén a
maximalis nyomas 250 bar/3625 psi
értékre korlatozodik.

Fiités (bekapcsolt

Hémérseéklet

120/150/180 °C (248/302/356 °F)

nyomassal) . , e
Id6 1 és 15 perc kdzotti valtozo
Hiités (nyomas alatt) Id6 1 és 15 perc kozotti valtozod
Sebesség Magas: Teljes aramlas (4,8 l/perc)
Kbzepes: A teljes aramlas 20%-a (0,96
l/perc)
Alacsony: A teljes dramlas 3%-a (0,14
l/perc)
Szoftver és elektronika  KezelGszervek Erintépad
Kijelzd 4,8" LCD-kijelz6 LED-hattérvilagitassal

Biztonsagi szabvanyok

Lasd a megfelel6ségi nyilatkozatot.

REACH

A REACH-informacidkat kérje a helyi
Struers-irodatol

Miikodési kornyezet

Koérnyezeti hémérséklet

5-40 °C (41-104 °F)

Paratartalom

<85% RH (relativ paratartalom), nem
lecsapddo
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13 Mliszaki adatok

Tapellatas Fesziltség/frekvencia 200-240 V/50-60 Hz (100-120 V/50-
60 Hz)
Tapellatas 1 fazis (N + L1 + PE) vagy 2 fazis (L1 +
L2 + PE)
Aram, alapjarat 8W
Aram, max. 1300 W 200-240 V mellett (1300 W
100-120 V mellett)
Aram 5,6 A 200-240 mellett (13 A 100-
120 V mellett)
Maradékaram- A tipusu, 30 mA-es (EN
megszakité (RCCB) 50178/5.2.11.1) vagy erésebb
szlikséges.
Vizellatas Nyomas 1-6 bar (14,5-87 psi)
Bemenet 3/4"
Kimenet 10 mm (0,4")
Zajszint A-sllyozott LpA = 61,5 dB(A) (mért érték)

hangkibocsatasi
nyomasszint a
munkadllomasokon

Bizonytalansag (K) = 4 dB

Az EN ISO 11202 szabvanynak
megfeleléen végzett mérések

Rezgésszint Deklaralt N.a.
rezgéskibocsatas

Méretek és tomeg Szélesség 48 cm (19")
Mélység 56 cm (22")
Magassag 45cm (17,7")

(bedgyazbdegységgel és

zarofedéllel)

Tomeg

34 kg (75 font)

13.2 A CitoPress-5 abrai

Megjegyzés
0 Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikdonyv online valtozatat.
ci

im SZ.

15773050 = 63
15731001 = 64

Blokkdiagram

Vizdiagram
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Cim sz.
Hidraulikakor abra 15731000 = 65
Kapcsolasi rajz Tekintse meg a berendezés adattablajan talalhato

diagramszamot, és lépjen kapcsolatba a Struers
szervizzel a Struers.com weboldalon keresztiil.
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13 Mlszaki adatok
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13 Mliszaki adatok
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14 Gyarté
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Jogi és szabalyozasi informaciok

A Szévetségi Tavkozlési Bizottsag (DCC — Federal Communications Commission)
megjegyzése

A berendezést vizsgalatnak vetették ala, és megallapitottak, hogy az FCC-szabalyok 15. része
szerint megfelel az ,,A” osztalyu digitalis eszkdzokre vonatkozd hatarértékeknek. Ezeket a
hatarértékeket ugy hataroztak meg, hogy észszerl védelmet nyujtsanak a karos interferenciaval
szemben kereskedelmi kornyezetben. A berendezés radidfrekvencias energiat general, hasznal és
sugarozhat, és ha nem az utasitasoknak megfeleléen telepitik és hasznaljak, karos interferenciat
okozhat a rddidkommunikacidban. A berendezés lakodvezetben torténd lizemeltetése
valdszinlleg karos interferenciat okoz. Ez esetben a felhasznaldnak sajat koltségén meg kell
sziintetnie az interferenciat.

Az FCC-szabalyok 15.21. része értelmében a termék Struers ApS altal nem kifejezetten
jovahagyott megvaltoztatasa vagy modositasa karos radidinterferenciat okozhat, és
érvénytelenitheti a felhasznaldnak a berendezés lizemeltetésére vonatkozo jogosultsagat.

Gyarto

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

A gyarto feleléssége

Az aldbbi korlatozasokat be kell tartani, mivel a korlatozasok megsértése a Struers jogi
kotelezettségeinek elvesztéséhez vezethet.

A gyartd nem vallal felelésséget a jelen kézikonyv szovegében és/vagy illusztracidiban talalhatd
hibakért. A jelen kézikdnyvben szerepld informaciok elézetes értesités nélkiil valtozhatnak. A
kézikonyv olyan tartozékokat vagy alkatrészeket is emlithet, amelyek nem szerepelnek a
berendezés szallitott valtozataban.

A gyartd csak akkor tekinthetd felelésnek a berendezés biztonsagara, megbizhatdsagara és
teljesitményére gyakorolt hatdsokért, ha a berendezést a hasznalati utasitdsnak megfeleléen
hasznaljak, szervizelik és tartjak karban.
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Sorozatszam

c E H modul, a globalis megkozelités szerint EU

Kijelentjik, hogy az emlitett termék megfelel a kdvetkezd jogszabalyoknak, iranyelveknek és szabvanyoknak:

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/korr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-
A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Tovabbi NFPA 79, FCC 47 CFR 15. rész B alrész
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Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
Mo LETAPPAOELG, avaTpeETe 0T dleuBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kaanndkset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
BRRIDL T,

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ ttumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For dversattningar besok

Preklady su dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz
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