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1 Tudnivald a kézikbnyvrél

1

1.1

2.1

Tudnivalo6 a kézikonyvrol

VIGYAZAT
fi A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatéoban

leirtak szerint szabad hasznalni.

Megjegyzés
c Hasznalat elétt figyelmesen olvassa el a hasznélati utmutatot.

Megjegyzés
0 Részletes informaciokért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

Tartozékok és fogydeszkozok

Tartozékok
A rendelkezésre all6 valasztékkal kapcsolatos informaciokért tekintse at a LectroPol-5 prospektust:

. A Struers webhelye (http://www.struers.com)

Fogyoéeszko6zok

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel val6é hasznalatra tervezett
fogydeszkdzeivel hasznalhatd.

Mas termékek agressziv olddszereket tartalmazhatnak, amelyek feloldjak pl. a gumitdmitéseket. A
garancia nem terjed ki a sérult gépalkatrészekre (pl. tomitésekre és csdvekre), ha a kar kdzvetlenil a
nem a Struers altal szallitott fogydeszkozok hasznalatara vezethet6 vissza.

A rendelkezésre all6 valasztékkal kapcsolatos informaciokért Iasd: A Struers webhelye
(http://www.struers.com).

Biztonsag

Rendeltetésszeri hasznalat

Az egységet a kdvetkezdkkel egyutt kell hasznalni:
. LectroPol-5 Polirozéegység

A gépet professzionalis munkakdrnyezetben (példaul materialografiai laboratériumban) valé
hasznalatra tervezték.

A LectroPol-5 a metallografiai mintak automatikus elektrolitikus mintael6készitésére és maratasara
szolgal.

LectroPol-5
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2 Biztonsag

2.2

2.21

A berendezést mindségellenérzési alkalmazasokhoz készilt, ahol a felllet el6készithetd a
transzmisszios elektronmikroszképpal (TEM) végzett tovabbi materialografiai vizsgalathoz.

A berendezést elektrolitikus maratasra alkalmas, elektromosan vezetd anyagok el6készitésére
tervezték.

A berendezés helyes és biztonsagos miikodéséhez a kifejezetten erre a célra és erre a
készuléktipusra tervezett Struers tartozékokkal és fogydeszkdzokkel kell hasznaini.

Hasznalat kdzben a berendezés tartozékait nem szabad megérinteni, elmozditani vagy
megbolygatni.

A kezel6 kapjon teljes korl képzést arra vonatkozoan, hogyan kell kezelni és hasznalni az
elektrolitokat ezzel a géppel.

A gépet csak szakképzett/képzésben részesult személyzet kezelheti.

Polirozoegység

Lasd az egységre vonatkozo utasitasokat.

Ne hasznalja az eszkozt a Materialografiai vizsgalatokra nem alkalmas anyagok
kdvetkez6khoz: el6készitése.

A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony
anyagokhoz, illetve olyan anyagokhoz hasznalni, amelyek nem
stabilak megmunkalas, melegités vagy nyomas alatt.

Ne hasznalja a berendezést megfelels szell6zés nélkil.

A berendezést nem szabad olyan fogydanyagokkal vagy
elektrolitok és tartozékok kombinacidjaval hasznalni, amelyek
nem kompatibilisek a berendezéssel.

Tipus LectroPol-5

LectroPol-5 biztonsagi 6vintézkedések

A Hasznalat elé6tt figyelmesen olvassa el.

1. Ezeninformacidk figyelmen kivil hagyasa és a berendezés helytelen kezelése sulyos testi
serulésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

2. Agépet a helyi biztonsagi elbirasok betartasaval kell telepiteni. A gép minden funkcidjanak
és minden csatlakoztatott berendezésének miikodéképesnek kell lennie. A gépet féldelni
kell.

3. Akezeldnek el kell olvasnia a biztonsagi dvintézkedéseket és a hasznalati utmutatét,
valamint a kézikdnyvek vonatkozd szakaszait minden csatlakoztatott berendezésre és
tartozékra vonatkozoéan.

4. Akezel6 kapjon teljes kor(i képzést arra vonatkozéan, hogyan kell kezelni és hasznalni az
elektrolitokat ezzel a géppel.

LectroPol-5 7



2 Biztonsag
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Kovesse az elektrolitok kezelésére, keverésére, kilritésére és artalmatlanitasara vonatkozo
Osszes biztonsagi el6irast.

A berendezést jol szell6z6 helyen kell elhelyezni. Sziikség esetén flustgazszekrényben is
elhelyezheti.

A gépet biztonsagos és stabil asztalra kell helyezni, megfelel6 munkamagassaggal.

A készllék csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu készllékekkel valé hasznalatra tervezett
fogydeszkozeivel hasznalhaté.

A gép a Struers altal javasolt elektrolitokkal torténé hasznalatra vald.A Struers altal nem javasolt
elektrolitok veszélyesek lehetnek a kezel6re, vagy karosithatjak a berendezést.

Kémiai égési sérllések veszélye. Kovesse az elektrolitok kezelésére, keverésére, Kilritésére
és artalmatlanitasara vonatkozo dsszes biztonsagi elGirast.

Szamos elektrolit alkoholt vagy mas gyulékony oldoszert tartalmaz. Mindig tartsa be az 6sszes
biztonsagi 6vintézkedést, amikor ilyen tipusu elektrolitokkal dolgozik.

Ne hasznalja a normal polirozéegységet olyan elektrolitokkal torténd polirozashoz vagy
marashoz, amelyek hdmérséklete 0°C/32°F alatt van. Hasznalja helyette az alacsony
hémérséklethez valo specialis polirozéegységet.

A mintét biztonsagosan régziteni kell a polirozdasztalhoz.

Ne kisérelje meg kinyitni a polirozéegységet mikddeés kdzben.

Polirozas vagy maratas kézben ne érintse meg a mintat vagy az anédkart.

Ne hasznalja a szivattydt anélkil, hogy az elektrolit vagy viz lenne az elektrolittartalyban.

A Struers javasolja a f6 vizellatas elzarasat vagy levalasztasat, ha a gép feligyelet nélkdl
marad.

Mindig viseljen véd&szemiveget, védbkeszty(it és egyéb ajanlott védbruhazatot.
Tartozékok: Csak kifejezetten ehhez a géptipushoz kifejlesztett tartozékokat hasznaljon.

Ha meghibasodast észlel, vagy szokatlan zajokat hall, kapcsolja ki a gépet, és hivja a miiszaki
szervizszolgalatot.

Mindig kapcsolja ki a tapellatast és hiizza ki a dugot vagy a tapkabelt a gép szétszerelése vagy
tovabbi alkatrészek beszerelése elbtt.

Gy8z8djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapfesziltség megegyezik a gép
tipustablajan feltlintetett feszlltséggel.

A berendezést minden szervizelés el6tt le kell valasztani az elektromos haldzatrél. Varjon 5
percet, amig a kondenzatorokban Iévé maradék fesziltség ki nem siil.

A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban leirtak szerint
szabad hasznalni.

Ha a berendezést helytelenll hasznaljak, nem megfeleléen telepitik, atalakitjak, elhanyagoljak,
baleset éri vagy helytelenil javitjak, a Struers nem vallal felelésséget a felhasznal6t vagy a
berendezést ért karokért.

A berendezés barmely részének szerviz vagy javitas kdzbeni szétszerelését mindig
szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.) szakembernek
kell elvégeznie.

LectroPol-5



2 Biztonsag

2.3 Biztonsagi lizenetek

A Struers a kdvetkezd jeleket haszndlja a potencialis veszélyek jelzésére.

ELEKTROMOS VESZELY
Ez a jel elektromos veszélyt jelez, amely, ha nem kertljik el, halalt vagy sulyos

sérulést okoz.

VESZELY
Ez a jel magas kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem kertljik el,

halalt vagy sulyos sérilést okoz.

FIGYELMEZTETES
Ez a jel kbzepes kockazati szintet jelentd veszélyt jelez, amely, ha nem kertljuk

el, halalt vagy sulyos sérilést okozhat.

VIGYAZAT
Ez a jel alacsony kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem keruljuk

el, kisebb vagy kozepes mértéki sérilést okozhat.

ZUZODASVESZELY
Ez a jel zuz6dasveszélyt jelez, amely, ha nem kerUljuk el, kisebb, kbzepes vagy

sulyos sértlést okozhat.

HOVESZELY
Ez a jel hveszélyt jelez, amely, ha nem kertiljik el, kisebb, kézepes vagy sulyos

sérllést okozhat.

B BB BB P

Vészleallitas

l @ Vészleallitas

Altalanos lizenetek

Megjegyzés
0 Ez ajel arra utal, hogy fennall az anyagi kar veszélye, vagy kilénds

gondossaggal kell eljarni.

Tipp
l @ Ez a jel azt jelzi, hogy tovabbi informacidk és tippek allnak rendelkezésre.

LectroPol-5 9



2 Biztonsag

24

10

A jelen kézikdnyv biztonsagi Uzenetei

> B BB PE PP P

FIGYELMEZTETES
A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati utmutatéban

leirtak szerint szabad hasznalni.

FIGYELMEZTETES
Kovesse az elektrolitok kezelésére, keverésére, kilrritésére és artalmatlanitasara

vonatkozo 0sszes biztonsagi elGirast.

FIGYELMEZTETES

Kémiai égési sériilések veszélye.

Kovesse az elektrolitok kezelésére, keverésére, kiuritésére és artalmatlanitasara
vonatkozo 6sszes biztonsagi elSirast.

VIGYAZAT
Mindig kérje el és olvassa el az egyes elektrolitok biztonsagi adatlapjat, miel6tt

elkezdene veliik dolgozni.

VIGYAZAT
Szamos elektrolit alkoholt vagy mas gyulékony olddszert tartalmaz. Mindig tartsa be

az 6sszes biztonsagi évintézkedést, amikor ilyen tipusu elektrolitokkal dolgozik.

VIGYAZAT
A kezel6 kapjon teljes korl képzést arra vonatkozoan, hogyan kell kezelni és

hasznalni az elektrolitokat ezzel a géppel.

VIGYAZAT
A gép a Struers altal javasolt elektrolitokkal torténé hasznalatra valé. A Struers altal

nem javasolt elektrolitok veszélyesek lehetnek a kezelbre, vagy karosithatjak a
berendezést.

VIGYAZAT

Tiiz- és robbanasveszély

. A 60%-o0s perklérsav nagyon maro és oxidalod hatasu termék. A melegitése
robbanast, az éghetd anyagokkal val6 érintkezése pedig tizet okozhat.

. A tlzoltast védett helyrél kell végezni. Hasznaljon a biztonsagi adatlapon
meghatarozott oltéanyagot.

VIGYAZAT
Az elektrolitok keverésével, hasznalataval, tarolasaval, szallitasaval és

artalmatlanitdsaval foglalkoz6 valamennyi személyt ki kell képezni a perkldrsav ilyen
kezelésének a médjara.
. Ugyeljen arra, nehogy belélegezze az oldat vagy dsszetevinek gézét, parajat.

. Ugyeljen arra, hogy ne keriiljon a bérére.

LectroPol-5



2 Biztonsag
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FIGYELMEZTETES
A perklorsavval végzett munka soran mindig viseljen teljes arcvédelmet vagy

véd&szemuveget, gumikeszty(t, valamint laboratoriumi kdpenyt vagy overalit.

FIGYELMEZTETES
Az oldészert feltétlenll perklorsav hasznalatara tervezett vegyifiilkében keverje

be.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznaljon éghetd vagy széntartalmu tartalyt, reakcidedényt, felfogéedényt,
tarold polcot vagy hasonlé anyagokat, amikor perklérsavval dolgozik.

VIGYAZAT
Ne készitsen vizmentes perkldrsavat sem a so6ibdl, sem vizes oldataibdl, pl.

magas forraspontu savakkal torténé hevitéssel vagy dehidratalé szerekkel,
példaul kénsavval vagy foszfor-pentoxiddal. A spontan robbanas kockazata
mellett a vizmentes sav oxidalhatd szerves anyagokkal érintkezve is azonnal
berobban.

VIGYAZAT
Korlatozza a perklorsav hasznalatat vagy tarolasat vegyifulkénként 500 g-nal

kisebb mennyiségre.

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.

ELEKTROMOS VESZELY

A gépet foldelni kell.

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.
Gy6z8djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapfesziltség megegyezik a
gép tipustablajan feltlintetett fesziltséggel.

A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkoért.

ELEKTROMOS VESZELY

Maradékaram-megszakitokkal ellatott elektromos berendezések esetében
Ehhez a berendezéshez B tipus, 30 mA (vagy annal jobb) ajanlott maradékaram-
megszakitd szilkséges (EN 50178/5.2.11.1).

Maradékaram-megszakité nélkiili elektromos berendezések esetében
A berendezést szigeteld transzformatorral (kéttekercses transzformator) kell
védeni.

A megoldas ellen6rzéséhez forduljon szakképzett villanyszerel6hoz.

Mindig tartsa be a helyi szabalyozasokat.
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2 Biztonsag
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VIGYAZAT

A hosszan tarté erés zajnak valé kitettség maradandé hallaskarosodast okozhat.
Hasznaljon hallasvédét, ha a zajnak valo kitettség meghaladja a helyi el6irasokban
meghatarozott szintet.

VIGYAZAT
Ne hasznalja a gépet nem kompatibilis tartozékokkal vagy fogyéeszkdzokkel.

VIGYAZAT
Mindig hasznaljon véddészemuveget vagy véd8pajzsot és vegyszeralld véddkesztyt.

FIGYELMEZTETES
Hasznalat kdzben ne érintse meg, ne mozgassa és ne manipulalja a készuléket.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszk6zokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES
A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam utan

ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

2.5 Elektrolitokkal valé munkavégzés

> B B

12

FIGYELMEZTETES

Kémiai égési sérulések veszélye.

Kovesse az elektrolitok kezelésére, keverésére, kiliritésére és artalmatlanitasara
vonatkozo 0sszes biztonsagi elGirast.

VIGYAZAT
Mindig kérje el és olvassa el az egyes elektrolitok biztonsagi adatlapjat, mieldtt

elkezdene veluk dolgozni.

VIGYAZAT
Szamos elektrolit alkoholt vagy mas gyulékony olddszert tartalmaz. Mindig tartsa be
az 6sszes biztonsagi 6vintézkedést, amikor ilyen tipusu elektrolitokkal dolgozik.

LectroPol-5



2 Biztonsag

2.51

VIGYAZAT
A kezel6 kapjon teljes korl képzést arra vonatkozoan, hogyan kell kezelni és
hasznalni az elektrolitokat ezzel a géppel.

VIGYAZAT
A gép a Struers éltal javasolt elektrolitokkal térténd haszndlatra vald. A Struers

altal nem javasolt elektrolitok veszélyesek lehetnek a kezelbére, vagy karosithatjak
a berendezést.

Perklorsav hasznalata
Lasd: Perklorsav »28.

Elérhet6ség

Struers elektrolitok az USA-ban nem keriilnek forgalomba. Sziikség esetén az elektrolithoz
szilkséges kémiai vegyuleteket dnalldéan kell beszerezni.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon Struers-képviseldjéhez.

Hasznalat utan

Ne hagyja, hogy az elektrolit kiszaradjon vagy kikristalyosodjon a gép belsejében vagy a
polirozott anyagon.

Oblitse at feltétlendl vizzel a csdpdgések vagy kibmlstt folyadékok letdriéséhez hasznalt
tisztitokendbket, hogy megakadalyozza az elektrolit kiszaradasat.

Artalmatlanitas
Lasd: Artalmatlanitas » 69.

Perklorsav

Ha A el6taggal jelolt Struers elektrolitokkal dolgozik, némi perklérsavat kell az elektrolitoldatba
keverni.

VIGYAZAT
Mindig kérje el és olvassa el az egyes elektrolitok biztonsagi adatlapjat, miel6tt
elkezdene vellk dolgozni.

A széban forg6 részegységek biztonsagi adatlapjat l1asd itt: www.struers.com.

VIGYAZAT

Tiiz- és robbanasveszély

. A 60%-o0s perklérsav nagyon maré és oxidalé hatasu termék. A melegitése
robbanast, az éghetd anyagokkal valo érintkezése pedig tlizet okozhat.

. A tlzoltast védett helyrél kell végezni. Hasznaljon a biztonsagi adatlapon
meghatarozott oltéanyagot.

LectroPol-5 13



2 Biztonsag

Képzés

>

VIGYAZAT
Az elektrolitok keverésével, hasznalataval, tarolasaval, szallitasaval és

artalmatlanitasaval foglalkozé valamennyi személyt ki kell képezni a perklérsav ilyen
kezelésének a médjara.
. Ugyeljen arra, nehogy belélegezze az oldat vagy dsszetevéinek gézét, parajat.

. Ugyeljen arra, hogy ne kerliljon a bérére.

Perklorsav bekeverése az elektrolitoldatba

Ha A el6taggal jelolt Struers elektrolitokkal dolgozik, némi perklorsavat kell az elektrolitoldatba

keverni.

> B B P>

Eljaras

>

FIGYELMEZTETES
A perklorsavval végzett munka soran mindig viseljen teljes arcvédelmet vagy

véd&szemulveget, gumikesztyt, valamint laboratoriumi kdpenyt vagy overalit.

FIGYELMEZTETES
Az oldészert feltétlenll perklorsav hasznalatara tervezett vegyifiilkében keverje be.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznaljon éghetd vagy széntartalmu tartalyt, reakcidedényt, felfogéedényt,
tarold polcot vagy hasonlé anyagokat, amikor perklérsavval dolgozik.

FIGYELMEZTETES
Az elektrolitokkal kapcsolatos informaciokért 1asd az adott termék biztonsagi

adatlapjat.

VIGYAZAT
Az 6sszetevOket a megfelel6 mennyiségben kell felhasznalni az alabbiak szerint.

Elektrolit A2

1. Keverje 6ssze az etanolt, a butoxi-etanolt és a vizet.

2. Az A2l - perklorsavat kdzvetlenll a felhasznalas el6tt adja hozza az A2 | keverékhez.

Osszetétel

A21 A21l
90 ml desztillalt viz 78 ml perklorsav
730 ml etanol

100 ml butoxi-etanol

14
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2 Biztonsag

Elektrolit A2
Vegyszerek Minden vegyszer kémiailag tiszta, lehetéleg analitikai min6ségi legyen. A
szazalék tomegszazalékot jelent, ahol mas nincs megadva.
Butoxi-etanol Etilénglikol-monobutil-éter, CH3-
(CH,),-CH,-O-CH,-CH,0OH
Etanol, 96% vol CH5-CH,OH
Perklorsav 60%, HCIO,
Desztillalt viz H,O

Egészségvédelem és biztonsag
Keverés elbtt alaposan olvassa el az egyes dsszetevék biztonsagi adatlapjat.

A felhasznalénak be kell tartania a megfelel6 munkavégzésre vonatkozé utasitasokat a
berendezéshez mellékelt haszndlati utasitas szerint.

artalmatlanitani.

Megjegyzés
c A terméket a veszélyes arukra vonatkozo helyi el6irasoknak megfeleléen kell

Elektrolit A3

1. Keverje 6ssze az etanolt és a butoxi-etanolt.
2. Az A3l - perklorsavat kdzvetlenll a felhasznalas el6tt adja hozza az A3 | keverékhez.

Osszetétel A3l A3l

600 ml metanol 60 ml perklérsav

360 ml butoxi-etanol

Vegyszerek Minden vegyszer kémiailag tiszta, lehet8leg analitikai min6ségi legyen.
A szazalék tdmegszazalékot jelent, ahol mas nincs megadva.
Butoxi-etanol Etilénglikol-monobutil-éter, CH3-
(CH,),-CH,-O-CH,-CH,0OH
Metanol 100% vol., CH;0H
Perklorsav 60%, HCIO,

Egészségvédelem és biztonsag
Keverés elétt alaposan olvassa el az egyes dsszetevék biztonsagi adatlapjat.

A felhasznalonak be kell tartania a megfelel6 munkavégzésre vonatkozé utasitasokat a
berendezéshez mellékelt hasznalati utasitas szerint.

Megjegyzés
A terméket a veszélyes arukra vonatkozé helyi el6irasoknak megfelel6en kell
artalmatlanitani.
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Elektrolit D2

1. Keverje el a foszforsavat a desztillalt vizben.

2.  Keverje hozza az etanolt, a propanolt és a karbamidot.

Osszetétel D2

500 ml desztillalt viz

250 ml foszforsav

250 ml etanol

50 ml propanol

5 g karbamid

Vegyszerek Minden vegyszer kémiailag tiszta, lehetdleg analitikai minéségl legyen. A
szazalék tomegszazalékot jelent, ahol mas nincs megadva.
Etanol 96% vol., CH;-CH,OH
Foszforsav Ortofoszforsav, 85%, (HO);PO
Propanol 2-propanol, 100%, CH;-CH,-CH,OH
Karbamid CO(NHy),
Desztillalt viz H,0

Egészségvédelem és biztonsag
Keverés elbtt alaposan olvassa el az egyes dsszetevék biztonsagi adatlapjat.

A felhasznalonak be kell tartania a megfelel6 munkavégzésre vonatkoz6 utasitasokat a
berendezéshez mellékelt hasznalati utasitas szerint.

Megjegyzés
G A terméket a veszélyes arukra vonatkozo helyi el6irasoknak megfeleléen kell

artalmatlanitani.

A perklorsav vagy oldat tarolasa

VIGYAZAT

Ne készitsen vizmentes perklorsavat sem a séibdl, sem vizes oldataibdl, pl. magas
A forraspontu savakkal térténé hevitéssel vagy dehidratal6 szerekkel, példaul

kénsavval vagy foszfor-pentoxiddal. A spontan robbanas kockazata mellett a

vizmentes sav oxidalhato szerves anyagokkal érintkezve is azonnal berobban.

VIGYAZAT
Korlatozza a perklorsav hasznalatat vagy tarolasat vegyifulkénként 500 g-nal kisebb
mennyiségre.

3. Ne hagyja, hogy a perklorsav kikristalyosodjon a palacknyakon, kupakokon vagy barhol mashol.

4. Tarolja a vegyszert biztonsagos, hlivos és jol szell6zd helyen, a kiomlott folyadékot felfogd fém-,
Uveg- vagy keramiaedényben.
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3 Kezdb lépések

3.1

5. Avegyszert mas vegyszerektdl, illetve éghetd vagy szerves anyagoktdl tavol tarolja.
6. Ne hagyja kiszaradni az oldatokat.

Tovabbi informacioért lasd a termék biztonsagi adatlapjat.

Kezdo lépések

Eszkozleiras

A berendezés materialografiai el6készitésre szolgal, amely lehetévé teszi az anyagok tovabbi
vizsgalatat minéségellendrzési célokra.

Az elektrolitikus polirozas és maratas a legtoébb fémes anyagfeliileten elvégezhetd. Az
elektrokémiai eljaras elektromosan vezet§ anyagokon, elektrolit és elektromossag hatasara
végezhetd. Az eljaras soran a minta elektrolitokkal boritott terlletére alkalmazott nagy, helyi
aramerdsség maro hatast fejt ki a fellileten. Ez az eljaras alkalmassa teszi a felliletet a tovabbi
materialografiai elemzésre.

A berendezés egy vezérlbegységbdl és egy polirozéegységbél all. A polirozéegységet a
LectroPol-5 vezérl6egységgel egyutt kell hasznaini.

A polirozéegységet jol szell6zd helyen, lehetbleg fustszekrényben kell elhelyezni, hogy meg
lehessen akadalyozni a veszélyes g6z0k belélegzését. A polirozéegységet nem szabad fagypont
alatti hémérsékleten hasznalni. Erre a célra rendelkezésre all egy alacsony hémérsékleten
térténd polirozasra alkalmas polirozéegység.

Az alacsony hémeérsékletli polirozd egységhez hiitéegységre van sziikség, amelyet kuldn kell
megvasarolni. Egy szivattyu keringeti a hlitéfolyadékot a hiitétekercseken keresztl. A
hltéegység a polirozéegységhez van csatlakoztatva.

A kezeld tolti és Uriti az elektrolitpatronokat (tartozékokat).

A folyamat megkezdése el6tt a kezel6 egy mintadarabot helyez a polirozéasztalra. A kezel6
kivalasztja a megfeleld mddszert, tartozékot és elektrolitot.

A kezelb gondoskodik arrdl, hogy az elektrolitok és a polirozasi paraméterek megfelel
kombinacioja legyen kivalasztva az anyaghoz. A kezel8 behelyezi az elektrolitkazettat a
polirozéegységbe.

A kezel6 elinditja az eljarast. A szkennelési funkcié automatikusan segithet a beallitasok
meghatarozasaban egy el6re meghatarozott fesziiltségtartomanyban térténd szkenneléssel. Az
elektrolitikus polirozas soran kis anyagrétegeket tavolit el a rendszer, az egyenetlen
anyagfellletet sik felliletté valtoztatva a tovabbi elemzéshez.

A feszlltséget és az aramerdsséget automatikusan figyeli és korrigalja a rendszer.Tulmelegedés
és/vagy tulzott energiafogyasztas esetén a készllék automatikusan kikapcsol.

Hasznalat utan az elektrolitpatront ki kell venni és biztonsagos helyre kell helyezni.

Atisztitas egy vizzel toItott elektrolittartaly segitségével torténik.
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3 Kezd6 Iépések

Megjegyzés
A gép maximalis izemidejének és élettartamanak eléréséhez megfeleld
karbantartas szikséges.

Megjegyzés
A készllék csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu készllékekkel valé hasznalatra
tervezett fogydeszkozeivel hasznalhaté.

3.2 Attekintés

A B C A Kilsé maratéegység

B Vezérlbegység

C Polirozéegység

A B C EloInézet — Vezérléegység
- v/ A Kijelzo
L / / B Fd&kapcsolo (hatul)
L ! “/ | C Vezérli6panel
3333 3

Hatulnézet — Vezérléegység

Dugodkulcs — Tapellatas

Fékapcsolo

Biztositékrekesz

Dugdkulcs — Polirozéegység

m o O W >

Dugdkulcs — Kiilsé maratés

Polirozéegység

Lasd az adott berendezéshez mellékelt kézikdnyvet.
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3 Kezd6 lépések

3.3 Vezérlépanel funkcidi

Vezérl6egység

Kijelz6

Funkciégombok — F1 — F4
Gorgetés felfelé/Gorgetés lefelé
Vissza

Kivalasztas/bevitel

Inditas

G Mmoo w >

Leallitas

Funkcio

Funkciogomb

A
Gomb
F1 '

. Nyomja meg ezt a gombot a kilonbdz6 célu vezérlék aktivalasahoz. Lasd az
egyes képerny6k also sorat.

-

Gorgetés felfelé

AR

. Nyomja meg ezt a gombot a képernydn felfele gérgetéshez és a beallitas
értékének noveléséhez.

Gorgetés lefelé

. Nyomja meg ezt a gombot a képerny6n lefele gorgetéshez és a beallitas
értékének csokkentéséhez.

Vissza

A vezérl6panel e gombjaval visszatérhet a kordbbi funkciokhoz vagy értékekhez.

4
U IE]

. Nyomja meg a gombot a fémenlibe valo visszatéréshez.

. Nyomja meg a gombot az utolsé funkcidhoz vagy értékhez vald
visszatéréshez.

. Nyomja meg a gombot a modositasok torléséhez.

Kivalasztas/bevitel

. Nyomja meg ezt a gombot mez8be, példaul beallitdsba vald belépéshez,
érték kivalasztasahoz és a kivalasztas megerdsitéséhez.

Inditas

. Elinditja a mintakészitési folyamatot.

E B
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3.4

20

Gomb Funkcio
. Leallitjia a mintakészitési folyamatot.

Polirozéegység

Lasd az egységre vonatkoz6 utasitasokat.

A kijelzé

Megjegyzés
a A jelen kézikdnyvben lathato képernydk eltérhetnek a szoftver tényleges
képernyéitdl.

A gép bekapcsolasakor a kijelz6n megjelenik a telepitett szoftver konfiguracioja és verzidja.

Inditas utan a kijelzd arra a képernyére valt, amely a készllék kikapcsolasakor lathato volt.

A kijelz6 tobb 6 teriiletre van osztva. Tekintse meg a A
példat.

ow carbon steel EOIT METHOD
POLISHING/EXT. ETCHING

A Cimsor

POLISHAE% EXT. ETCE.2
A cimsor a kivalasztott funkciét mutatja. B

S3U 2.5V
7

208s

= g B H

6s

B Informaciés mezok
Ezek a mez6k a kivalasztott funkciéra vonatkozé
informaciokat mutatjak. Bizonyos mez8kben
kivalaszthatja és médosithatja az értéket.

C Funkciégombos opcidk
A megjelenitett funkcidk a megjelenitett képerny6tdl
fuggenek.

A kijelzdn olyan informacidk jelennek meg, mint a menuk, az el6készitési beallitdsok vagy az
elékészitési folyamat elérehaladasa.

Navigalas a kijelzén

A vezérl6panel gombijaival navigalhat a kijelzén.

Lasd: Vezérl6panel funkcioi »19.
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Hang Leiras

Gomb megnyomasakor révid hangjelzés jelzi, ha a rendszer

megerdsitette a kivalasztast.
Rovid sipszé
A hangjelzés be- és kikapcsolasahoz valassza a kovetkez6t:

Configuration (Konfiguralas).

Gomb megnyomasakor hosszu hangjelzés jelzi, ha a gomb
Hosszu sipsz6 jelenleg nem aktivalhato.

Ez a hangjelzés nem kapcsolhato ki.

Készenléti izemmod

Ha a gép egy ideig nincs hasznalatban, a hattérvilagitas automatikusan elsététil a kijelzé
élettartamanak novelése érdekében. (30 perc)

. Nyomja meg barmelyik billenty(it a kijelz6 Ujrainditasahoz.

3.4.1 Fémenii

MAIN MENU

- T¥FA
D C‘ED\ _t

== = e
—a C

USER MANUAL  CONFIG.
METHODS  FUNCT.

A Main menu (Fémenu) képerny6n a kdvetkezé lehetdségek kdzll valaszthat:

. Struers Methods (Struers médszerek)

. User Methods (Felhasznaléi modszerek)
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. Manual funct. (Kézi funk.)

3 | . Config. (Konfig.)

Wy

°C

Lasd:
. Modszerek » 38
. Kézi funkciok » 56

. A konfiguracios képernyé »22

3.4.2 A folyamat képernyé

Ez a példa a folyamat képerny6t mutatja.

A Aram-idé grafikon T — 155
olishing: 2. o (]
B Alejartid6 oszlopdiagramja. Példa: Polishing A - 45
(Polirozas) ) v
POLISHING 240U
C Azeljaras allapota. Példa: Process running (A B | " 20: D
ETCHING 2.8 S
folyamat fut) |=—
C —+———p-Process running

D Elektrolit hémérséklet

343 A konfiguracios képernyd

CONFIGURATION

1splay contras
Language

22

L

emperature unit
Temp. warning
I1ax. temperature
Pump rw-t1m~
'Jll '—F}‘..

+5°C
45°C
4=
is

Edit
F OEF. F2 F3 Elect. F4
URLUE Name

Az altalanos beallitdsokat a Configuration (Konfiguralas) meniben médosithatja.
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3 Kezdb lépések

A Main menu (Fémenu) képernyén valassza ki a(z) Config. (Konfig.)

lehetdséget.

A(z) Configuration (Konfiguralas) képernydn valassza ki a kdvetkez6t:

¥R

H—

°C

— Display contrast (Kijelzd kontrasztja)

— Language (Nyelv)

—  Temperature unit (Hé6mérséklet mértékegysége)

—  Temp. warning (H6m. figyelmeztetés)

— Max. Temperature (Max. h6mérséklet)

—  Pump pre-time (Szivattyu el6. id8)

— Pol./etch. pause (Pol./mar. szlinet)

Meniielem

Leiras

Display contrast
(Kijelzd kontrasztja)

Szikség esetén mddositsa a kijelz6 kontrasztbeallitasait.

Language (Nyelv)

Valassza ki a hasznalni kivant nyelvet.

Ha szlkséges, a nyelvet kés6bb is modosithatja.

Temperature unit
(Hémérséklet
mértékegysége)

Allitsa be a hasznalni kivant hémérsékleti mértékegységet:
Celsius vagy Fahrenheit.

Temp. warning (Hé6m.

figyelmeztetés)

Sziikség esetén allitsa be az egyes modszerek
hémérsékletszintjét. Az el6re beallitott hémérséklet elérésekor
megkezdddik az elektrolit hiitése.

A hémérsékleti figyelmeztetés azt jelzi, hogy az elektrolit
hémérséklete meghaladta a médszerben beallitott
hémérsékletet.

— 0-10°C (32-50 °F)
vagy
— No Warning (Nincs figyelmeztetés)

Max. Temperature
(Max. hémérséklet)

Sziikség esetén allitsa be az elektrolit maximalis hdmérsékletét.
Ha ezt az értéket a folyamat soran eléri, a berendezés
automatikusan leall.

30-50 °C (86122 °F)

Pump pre-time
(Szivattyu elé. idd)

Allitsa be azt az id6t, amennyivel a szivattyinak az aram
bekapcsolasa el6tt el kell indulnia. Ez az elektrolitnak a folyamat
kezdetétdl fogva egyenletes aramlasanak elérésére szolgal.

- 4-15mp
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Meniielem Leiras
Pol./etch. pause . Ha szikséges, hatarozzon meg egy révid sziinetet a polirozas
(Pol./mar. sziinet) és a maratas kozo6tt, amikor nem folyik aram. A szlinet alatt az

aramlas — ha van — megallithato, és a polirozas soran
keletkezett viszkdzus réteget el lehet tavolitani, hogy a minta
marathato legyen.

0-5 masodperc.

F1 — Def. value . Sziikség esetén allitsa vissza az értékeket az alapértelmezett
(Alapé. érték) gyari beallitasokra:

— Valassza ki a megfeleld értéket.

— Nyomja meg a F1 gombot.

F2 N/A.

F3 — Edit Elect. Name | Ha sajat elektrolitokat hasznal, megvaltoztathatja a neveket a sajat
(Elekt. név szerk.) valasztasa szerint.

Megjegyzés

Amikor megvaltoztatja a felhasznalé altal
0 meghatérozott elektrolit nevét, a név

automatikusan megvaltozik minden olyan

modszerben, ahol ezt az elektrolitot hasznaljak.

1. Valassza ki az elektrolitot.
Nyomja meg a F3 gombot a szerkesztési funkcio elinditasahoz.

Valassza ki a nevet.

A 0N

Adja meg az uj nevet.

Lasd: Szdveg modositasa »50.

F4 — Adj. Pump (Sziv. |« A szivattyut az elsd hasznalat elétt be kell allitani. Ezzel a
beallitasa) funkcioval rendszeresen ellenérizze a szivattyut.

Lasd: A szivattyu kalibralasa » 65

3.5 Elektrolitikus polirozas és maratas — fo lépések

A minta elékészitése

Miel6tt elektrolitikus polirozast és maratast végezne egy mintan, a mintat meg kell csiszolni. Minél
finomabbra a csiszolt felllet, annal rovidebb a polirozasi id6, és altaldban jobb a végeredmény.

Az elektrolittartaly behelyezése

FIGYELMEZTETES
fi Kovesse az elektrolitok kezelésére, keverésére, kilrritésére és artalmatlanitasara

vonatkozo 0sszes biztonsagi elbirast.

Lasd: Elektrolitokkal valé munkavégzés »27.
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1. Nyomja meg a Fel gombot a polirozéegységen, hogy a
polirozdasztalt a felsd pozicioba mozgassa.

2. Nyissa ki az elektrolittartaly fedelét.

3. Helyezzen be egy megfeleld elektrolittal t6ltott tartalyt.

4. Csukja be az elektrolittartaly fedelét.

5. AlLegombot megnyomva dvatosan engedje le a polirozéasztalt
az alsé helyzetébe.

A maszk kivalasztasa

Minden Struers modszer 1 cm? lyukméretl maszkkal lett kifejlesztve és tesztelve. Mas
maszkmérettel is készithet mintakat. Lasd: Mddositsa a beallitasokat »50.

A minta elhelyezése

1. Helyezze a mintat a maszkra.

2. Ugyeljen arra, hogy a nyilas teljesen le legyen fedve. Ha nincs igy, az elektrolit talfolyik a
minta szélén és korilbtte.

Az anédkar felhelyezése

Megjegyzés
a Az el6készitend6 minta hatoldalanak elektromosan vezetéképesnek kell lennie.
1

Emelje fel az anddkart, és helyezze a minta tetejére.

Az andd elektromosan érintkezik a mintaval.

Az eljaras elinditasa

1. Valassza ki a hasznalni kivant modszert. Lasd: Modszer kivalasztasa » 38.

2. Nyomja meg a Start gombot.
Az eljaras automatikusan zajlik.

LectroPol-5 25



3 Kezd6 Iépések

26

A minta feldolgozasa utan

Amint az eljaras befejez8dott, a mintat meg kell mosni és meg kell tisztitani, hogy elkerilheté legyen
a fellleten a vegyszer tovabbi hatasa.

1. Hajtsa fel az anddkart az alapértelmezett helyzetbe.
2. Vegye ki, és mossa le a mintat.

3. Oblitse le a mintat alkohollal, és azonnal szaritsa meg.

Az elektrolittartaly eltavolitasa

FIGYELMEZTETES
Kovesse az elektrolitok kezelésére, keverésére, kilritésére és artalmatlanitasara
vonatkozo 6sszes biztonsagi elSirast.

Lasd: Elektrolitokkal valé munkavégzés »27.

1. Nyomja meg a Fel gombot a polirozéegységen, hogy a
polirozéasztalt a felsé pozicioba mozgassa.

2. Nyissa ki az elektrolittartaly fedelét.

Ovatosan tavolitsa el az elektrolittartalyt.

4. Csukja be az elektrolittartaly fedelét.

5. ALe gombot megnyomva dvatosan engedje le a polirozdasztalt az
also helyzetébe.

Kiils6 maratas

FIGYELMEZTETES
Kovesse az elektrolitok kezelésére, keverésére, kilritésére és artalmatlanitasara
vonatkozo 0sszes biztonsagi elbirast.

Lasd: Elektrolitokkal valé munkavegzeés »27.

Ha kuls6 maratast szeretne hasznalni, kdvesse ezeket az iranyelveket.

1. Csatlakoztassa a kiils6 maratéegység csatlakozojat a vezérl6egység hatuljahoz.
2. Toltse fel az edényt a sziikséges elektrolittal.

3. Fogja meg a mintat fogdéval.
4

Engedje le a mintat a vizsgalando fellletével lefelé az elektrolitba.
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3 Kezdb lépések

érintkezés rovidzarlatot eredményez, és a minta nem lesz megfeleléen maratva.

Megjegyzes
o Ugyeljen arra, hogy ne érintkezzen a maratéedény és a minta vagy a fogo. Az
5

Amint a minta az elektrolitba merill, megkezdddik az elére beallitott idd visszaszamlalasa.

Az id6 lejartakor a tapfesziiltség kikapcsol, és a maratasi folyamat leall.

3.6 Elektrolitokkal valé6 munkavégzés

FIGYELMEZTETES

Kémiai égési sérulések veszélye.

Kovesse az elektrolitok kezelésére, keverésére, kiliritésére és artalmatlanitasara
vonatkozo 0sszes biztonsagi elbirast.

VIGYAZAT
Mindig kérje el és olvassa el az egyes elektrolitok biztonsagi adatlapjat, miel6tt

elkezdene vellk dolgozni.

VIGYAZAT
Szamos elektrolit alkoholt vagy mas gyulékony olddszert tartalmaz. Mindig tartsa

be az 6sszes biztonsagi dvintézkedést, amikor ilyen tipusu elektrolitokkal
dolgozik.

VIGYAZAT
A kezeld kapjon teljes korli képzeést arra vonatkozdan, hogyan kell kezelni és

hasznalni az elektrolitokat ezzel a géppel.

VIGYAZAT
A gép a Struers altal javasolt elektrolitokkal térténé hasznalatra valé. A Struers

altal nem javasolt elektrolitok veszélyesek lehetnek a kezeldre, vagy karosithatjak
a berendezést.

> B BB P

Perklorsav hasznalata
Lasd: Perklérsav »28.

Elérhetoség

Struers elektrolitok az USA-ban nem kerlilnek forgalomba. Szlikség esetén az elektrolithoz
szilkséges kémiai vegyuleteket dnalldéan kell beszerezni.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon Struers-képviseldjéhez.

Hasznalat utan

Ne hagyja, hogy az elektrolit kiszaradjon vagy kikristalyosodjon a gép belsejében vagy a
polirozott anyagon.

Oblitse at feltétlenl vizzel a csdpdgések vagy kiomlstt folyadékok letdriéséhez hasznalt
tisztitokendbket, hogy megakadalyozza az elektrolit kiszaradasat.

LectroPol-5 27



3 Kezd6 Iépések

3.6.1
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Artalmatlanitas
Lasd: Artalmatlanitas » 69.

Perklorsav

Ha A el6taggal jeldlt Struers elektrolitokkal dolgozik, némi perklorsavat kell az elektrolitoldatba

keverni.

A

VIGYAZAT
Mindig kérje el és olvassa el az egyes elektrolitok biztonsagi adatlapjat, miel6tt

elkezdene velik dolgozni.

A széban forg6 részegységek biztonsagi adatlapjat 1asd itt: www.struers.com.

A

Képzés

A

VIGYAZAT

Tiiz- és robbanasveszély

. A 60%-o0s perklérsav nagyon maré és oxidalé hatasu termék. A melegitése
robbanast, az éghetd anyagokkal valo érintkezése pedig tlizet okozhat.

. A tlzoltast védett helyrél kell végezni. Hasznaljon a biztonsagi adatlapon
meghatarozott oltéanyagot.

VIGYAZAT
Az elektrolitok keverésével, hasznalataval, tarolasaval, szallitasaval és

artalmatlanitdsaval foglalkoz6 valamennyi személyt ki kell képezni a perkldrsav ilyen
kezelésének a médjara.
. Ugyeljen arra, nehogy belélegezze az oldat vagy dsszetevinek gézét, parajat.

«  Ugyeljen arra, hogy ne keriljon a bérére.

Perklérsav bekeverése az elektrolitoldatba

Ha A el6taggal jelolt Struers elektrolitokkal dolgozik, némi perklérsavat kell az elektrolitoldatba

keverni.

> B B>

FIGYELMEZTETES
A perkldrsavval végzett munka soran mindig viseljen teljes arcvédelmet vagy

véddszemiiveget, gumikeszty(t, valamint laboratériumi kdpenyt vagy overallt.

FIGYELMEZTETES
Az oldészert feltétlendl perklérsav hasznalatara tervezett vegyifiilkében keverje be.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznaljon éghetd vagy széntartalmu tartalyt, reakcidedényt, felfogéedényt,
tarolé polcot vagy hasonlé anyagokat, amikor perklérsavval dolgozik.
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3 Kezdb lépések

FIGYELMEZTETES
A Az elektrolitokkal kapcsolatos informaciokért lasd az adott termék biztonsagi

adatlapjat.

Eljaras

VIGYAZAT

fi Az 6sszeteviket a megfelelé mennyiségben kell felhasznalni az alabbiak szerint.

Elektrolit A2

1. Keverje 6ssze az etanolt, a butoxi-etanolt és a vizet.

2. Az A2l - perklorsavat kdzvetlenll a felhasznalas el6tt adja hozza az A2 | keverékhez.

Osszetétel A21 A21l
90 ml desztillalt viz 78 ml perklorsav
730 ml etanol
100 ml butoxi-etanol
Vegyszerek Minden vegyszer kémiailag tiszta, lehet8leg analitikai min6ségi legyen.

A szazalék tdmegszazalékot jelent, ahol mas nincs megadva.

Butoxi-etanol

Etilénglikol-monobutil-éter, CH3-
(CH,),-CH,-O-CH,-CH,0OH

Etanol, 96% vol CH5-CH,OH
Perklorsav 60%, HCIO,
Desztillalt viz H,O

Egészségvédelem és biztonsag

Keverés elbtt alaposan olvassa el az egyes dsszetevék biztonsagi adatlapjat.

A felhasznaldnak be kell tartania a megfelel6 munkavégzésre vonatkozé utasitasokat a
berendezéshez mellékelt hasznélati utasitds szerint.

Megjegyzés
A terméket a veszélyes arukra vonatkozo helyi eléirasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani.

Elektrolit A3

1. Keverje 6ssze az etanolt és a butoxi-etanolt.

2. Az A3l - perklorsavat kdzvetlenll a felhasznalas el6tt adja hozza az A3 | keverékhez.

Osszetétel A3l A3l

600 ml metanol 60 ml perklorsav

360 ml butoxi-etanol
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3 Kezd6 Iépések

Elektrolit A3

Vegyszerek Minden vegyszer kémiailag tiszta, lehet8leg analitikai minéségi legyen.
A szazalék tdmegszazalékot jelent, ahol mas nincs megadva.

Butoxi-etanol Etilénglikol-monobutil-éter, CH3-
(CH,),-CH,-O-CH,-CH,0OH

Metanol 100% vol., CH;0H

Perklorsav 60%, HCIO,

Egészségvédelem és biztonsag

Keverés el6tt alaposan olvassa el az egyes 6sszetevdk biztonsagi adatlapjat.

A felhasznalonak be kell tartania a megfelel6 munkavégzésre vonatkozé utasitasokat a
berendezéshez mellékelt hasznalati utasitas szerint.

artalmatlanitani.

Megjegyzés
0 A terméket a veszélyes arukra vonatkozé helyi el6irasoknak megfeleléen kell

Elektrolit D2

1. Keverje el a foszforsavat a desztillalt vizben.

2. Keverje hozz4 az etanolt, a propanolt és a karbamidot.

Osszetétel D2

500 ml desztillalt viz

250 ml foszforsav

250 ml etanol

50 ml propanol

5 g karbamid

Vegyszerek Minden vegyszer kémiailag tiszta, lehet6leg analitikai min6ségl legyen. A
szazalék tdomegszazalékot jelent, ahol mas nincs megadva.
Etanol 96% vol., CH;-CH,OH
Foszforsav Ortofoszforsav, 85%, (HO);PO
Propanol 2-propanol, 100%, CH3-CH,-CH,OH
Karbamid CO(NHy),
Desztillalt viz H,O
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4 Szallitas és tarolas

Elektrolit D2

Egészségvédelem és biztonsag
Keverés el6tt alaposan olvassa el az egyes dsszetevdk biztonsagi adatlapjat.

A felhasznaldnak be kell tartania a megfeleld munkavégzésre vonatkozé utasitasokat a
berendezéshez mellékelt hasznalati utasitas szerint.

artalmatlanitani.

Megjegyzés
G A terméket a veszélyes arukra vonatkozé helyi el6irasoknak megfeleléen kell

A perklorsav vagy oldat tarolasa

VIGYAZAT
A Ne készitsen vizmentes perklorsavat sem a séibdl, sem vizes oldataibdl, pl.

magas forraspontu savakkal torténé hevitéssel vagy dehidratalé szerekkel,
példaul kénsavval vagy foszfor-pentoxiddal. A spontan robbanas kockazata
mellett a vizmentes sav oxidalhatd szerves anyagokkal érintkezve is azonnal
berobban.

VIGYAZAT
A Korlatozza a perklorsav hasznalatat vagy tarolasat vegyifulkénként 500 g-nal

kisebb mennyiségre.

3. Ne hagyja, hogy a perklérsav kikristdlyosodjon a palacknyakon, kupakokon vagy barhol
mashol.

4. Téarolja a vegyszert biztonsagos, hlivos és jol szell6z6 helyen, a kidmloétt folyadékot felfogd
fém-, liveg- vagy keramiaedényben.

5. Avegyszert mas vegyszerektdl, illetve éghetd vagy szerves anyagoktdl tavol tarolja.
6. Ne hagyja kiszaradni az oldatokat.

Tovabbi informacioért lasd a termék biztonsagi adatlapjat.

4 Szallitas és tarolas

Ha a telepités utan barmikor mozgatnia kell a készliléket, vagy azt tarolni szeretné, javasoljuk,
hogy tartsa be az alabbi irdnyelveket.

. Széllitas el6tt biztonsagosan csomagolja be az egységet. A nem megfelel6 csomagolas
karosithatja a készuléket, és érvényteleniti a garanciat. Forduljon a Struers-szervizhez.

. Javasoljuk, hogy hasznalja az eredeti csomagolast és szerelvényeket.

41  Szallitas

1. Tisztitsa meg a vezérl6egységet puha, nedves ruhaval.
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5 Telepités

4.2

5.1

32

2. Alaposan tisztitsa meg a polirozéegységet. Lasd az egységre vonatkozo utasitdsokat.
3. Valassza le a tapellatast.

4. Valasszale a polirozbegységet a vizellatasrol vagy a hitéegységrél (opcid).

5. Vigye az egységeket az uj helyiikre.

Tarolas

hasznalatra.

Megjegyzés
c Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolést és szerelvényt 8rizzen meg késébbi

Valassza le az egységet a tapellatasrol.
. Téavolitson el minden tartozékot.
. Tarolas el6tt tisztitsa meg és szaritsa meg a berendezést. Lasd: Naponta »65.
. Helyezze a gépet és a tartozékokat az eredeti csomagolasukba.

. Helyezzen egy zacskd paramegkotét (szilikagélt) a dobozba.

. A tarolasi hémérséklettel és paratartalommal kapcsolatos részletekért lasd: Miszaki adatok —

LectroPol-5 » 70

Polirozéegység
Lasd az egységre vonatkozo utasitasokat.

Telepités

A berendezés kicsomagolasa

Megjegyzés
Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolést és szerelvényt 8rizzen meg késébbi
hasznalatra.

A berendezést két dobozban szallitjuk.
. Vezérlbegység

. Polirozéegység

Vezérléegység
1. Vagja el a csomagoldszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3.  Vegye ki az egységet a dobozbdl.
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5 Telepités

5.3

Polirozéegység

Lasd az egyseégre vonatkozé utasitasokat.

A gép mozgatasa
Lasd: Szallitas »31.

Ellendrizze a csomagjegyzéket.
A berendezést két dobozban szallitjuk.
. Vezérlbegység

. Polirozbegység.

A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

Vezérléegység
A csomagolas a kdvetkez6 tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

1 Vezérlbegység

2 Tapkabelek

1 Kilsé maratéegység

1 Hasznalatiutmutato-készlet

Polirozéegység

Lasd az egyseégre vonatkozé utasitasokat.

Elhelyezés

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

A két egységet 0sszekotd tap- és kommunikacios kabel hossza 2 m (6,5 lab), igy az egységek

kulonalld helyeken is elhelyezhetdk.

Vezérléegység

. Helyezze az egységet merev, stabil, vizszintes felliletli és megfeleld magassagban 1évd

munkapadra.

. Helyezze az egységet annak a flistszekrénynek a kdzelébe, ahol a polirozé egységet

elhelyezte.
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5 Telepités

Megjegyzés
G Ne helyezze a vezérléegységet a flistszekrénybe, mivel az érzékeny
elektronikat karosithatjak az elektrolitokbol szarmazo vegyszerfiistok.

Polirozéegység

Lasd az egységre vonatkozo utasitasokat.

5.4 Tapellatas

ELEKTROMOS VESZELY

A gépet foldelni kell.

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.
Gy6z8djén meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapfesziltség megegyezik a gép
tipustablajan feltlintetett fesziltséggel.

A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkoért.

Halézati aljzat
A halézati csatlakozdéaljzatnak konnyen hozzaférhetének kell lennie.

A halozati csatlakozoéaljzatnak 0,6 m és 1,9 m (2'2" — 6') magassagban kell lennie a padlészint
felett. Legfeljebb 1,7 m-es (5' 6") magassag ajanlott.

5.4.1 Tapkabelek

ELEKTROMOS VESZELY

A gépet foldelni kell.

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.
Gy6z8djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapfesziltség megegyezik a gép
tipustablajan feltintetett feszlltséggel.

A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkoért.

mellékelt csatlakozét nem hagytak jova az On orszagaban, akkor ki kell cserélni egy

Megjegyzés
c A berendezést 2 féle elektromos tapkabellel szallitjuk. Ha az ezekhez a kabelekhez
jévahagyott csatlakozora.

Egyfazisu ellatas

A 2 agu villdsdugo (eurdpai Schuko) egyfazisu elektromos
csatlakozasokhoz hasznalhato.

A vezetékeket a kdvetkez&képpen kell csatlakoztatni:

Séarga/Zold Foldelés
Barna Vezeték (feszlltség alatt van)
Kék Semleges
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5 Telepités

2 fazisu ellatas

A 3 agu dugo (észak-amerikai NEMA) 2 fazisu elektromos _-
csatlakozasokhoz hasznalhato. : ‘“\-ﬁ‘

A vezetékeket a kdvetkezdképpen kell csatlakoztatni:

Zold Foldelés
Fekete Semleges
Fehér Vezeték (feszlltség alatt van)

Csatlakozas a géphez

. Csatlakoztassa a tapkabelt a vezérl6egység hatuljan
talalhato aljzathoz.

wi -

. Csatlakoztassa a kabelt az elektromos halézathoz.

5.4.2 Fesziiltség

VIGYAZAT

A A gépet foldelni kell.

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.
Gy8z6djon meg arrdél, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
gép tipustablajan feltlintetett feszliltséggel.

A nem megfelel6 fesziltség karosithatja az elektromos aramkoért.

Megjegyzés
A 100-120 V-os elektromos tapellatast hasznal6 orszagokban médositani kell a
G berendezés beallitasat.
- 115V:100-120 V/50/60 Hz
— 230V:200-240 V/50/60 HzGyari beallitasok

A fesziiltség modositasa

1. EgyKkis, lapos végl csavarhuzoval
nyissa ki a vezérl6egység hatuljan
talalhato biztositékrekesz fedelét.

2. Vegye ki a biztositéktartot a
biztositékrekeszbdl.

3. Forditsa a biztositéktartét a megfelelé

helyzetbe. A Biztositékrekesz
4. Tolja vissza a biztositékrekeszbe.

5. Zarjabe a biztositékrekesz fedelét. Az
»-ablaknak” most mar a helyes
feszlltséget kell mutatnia.
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5.7
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A polirozéegység csatlakoztatasa

FIGYELMEZTETES
Helyezze az egységet fustszekrénybe.
Hasznalat kozben ne érintse meg, ne mozgassa és ne manipulalja a készuléket.

1. Csatlakoztassa a polirozé egységtol érkezé kabelt a vezérléegység hatuljahoz.

2. Huzza meg a rogzitégylrit a dugo rogzitésehez.

A szivattyu kalibralasa

A berendezés elsd bekapcsolasakor ajanlott beallitani a szivattyut. Lasd: A szivattyu kalibralasa
»65.

Hosszabbité kar felszerelése (opcio)

Legfeljebb 100 mm-es mintak maratasara/polirozasara szerelhet fel hosszabbité kart.

A hosszabbité kar felszerelése
1. Tavolitsa el a szirke mlanyag kupakot az anédkarrél.
2. Csavarja be a fémrudat, és huzza meg.

3. Csusztassa a hosszabbitd kart a ridra.

A késziilék hasznalata
Hasznalja ugyanugy a hosszabbit6 kart, mint az anddkart.

1. Hajtsa fel a kart, és helyezze a minta tetejére, hogy biztositsa a j6 elektromos érintkezést a
mintaval.

A kiils6 maratéegység csatlakoztatasa

1. Csatlakoztassa a kilsé maratéegység
kabelét a vezérlBegység hatuljahoz. A

I
t

©

D

3
5

Y]

| LA
o J -

A Dugokulcs — Kilsé maratas
Zaj

A hangnyomasszint értékével kapcsolatos informaciokért lasd ezt a részt: Zaj- és rezgésszintek
»71.
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6 Akészilék hasznalata

5.8

6.1

VIGYAZAT

A hosszan tarté erés zajnak valé kitettség maradandé hallaskarosodast okozhat.
Hasznaljon hallasvédét, ha a zajnak valo kitettség meghaladja a helyi
el6irasokban meghatarozott szintet.

Rezgés

A kéz és a kar teljes rezgésterhelésére vonatkozo informaciokért lasd ezt a részt: Zaj- és
rezgésszintek »71.

A készulék hasznalata

VIGYAZAT
fi Ne hasznalja a gépet nem kompatibilis tartozékokkal vagy fogydeszkdzokkel.

A berendezés elso inditasa

. Kapcsolja be a berendezést a vezérl6egység hatuljan talalhat6 fékapcsoldval.

Inditas — els6 alkalom

A berendezés elsé bekapcsolasakor a(z) Main menu (F6meni) képernyd jelenik meg.
A kijelz6n valé navigaciéval kapcsolatos utasitasokért 1asd:

. Vezérl6panel funkcioi » 19

. Akijelzé » 20

Language (Nyelv)
Vélassza ki a hasznalni kivant nyelvet. Ha szikséges, a nyelvet késdbb is modosithatja.

1. A(z) Main menu (Fémenu) képernydn valassza ki a(z) Config. (Konfig.) > Language
(Nyelv) lehet&séget.

2. Akivant nyelv kivalasztasahoz gorgessen felfelé vagy lefelé a listaban.

A szivattyu kalibralasa

A szivattyut az elsd hasznélat elétt be kell allitani.

Ez a funkcié kalibralja a polirozéegység szivattyujat, és biztositja, hogy a térfogataram-
bedllitadsok a Struers modszerekben helyesek legyenek.

Lasd: A szivattyu kalibralasa »65.
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6.2

6.2.1

6.2.2

38

Inditas — napi miikodtetés

A gép bekapcsolasakor, az inditasi képernyd utan az a képernyd jelenik meg, amely a gép
kikapcsolasakor utoljara volt lathato.

Modszerek

Az alabbi tipusu médszerekkel dolgozhat:

Struers Methods (Struers médszerek).

Ezek a modszerek elére meg lettek hatarozva. A beallitasokat nem médosithatja. Ha
szlikséges, masolja 6ket a User Methods (Felhasznaléi mddszerek) mappaba, és modositsa a
bedllitasokat.

User Methods (Felhasznaléi modszerek)

Ezeket a mddszereket lemasolhatja és meg is valtoztathatja szikség szerint.

Modszer kivalasztasa

1.

A(z) Main menu (Fémeni) képerny6n valassza ki a(z) Struers Methods -
(Struers modszerek) képernyét. . i

A modszerek az eljarashoz szikséges 6sszes beallitast tartalmazzak.

Valassza ki a hasznalni kivant modszert.

Struers-modszerek

Polirozas/maratas

Moédszerek
Acél
Mode (Uzemmod) Polishing/Etching (Polirozas/maratas)
Area (Terllet) 1 cm?
Temp. (H6m.) 22°C (71,6 °F)
Polishing (Polirozas) Etching (Maratas)
Electrolyte (Elektrolit) A2 A2
Voltage (Fesziltség) 40V 50V
Flow rate (Térfogataram) 14 9
Time (1d6) 12mp 5mp

Alacsony széntartalmu acél

Mode (Uzemmad) Polishing/Ext. Etching (Polirozas/kil. maratas)

Area (Terllet) 1cm

2
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Alacsony széntartalmu acél

Temp. (H6m.) 22°C (71,6 °F)
Polishing (Polirozas) External etching (Kiilsé
maratas)
Electrolyte (Elektrolit) AC2 A2
Voltage (Fesziltség) 53V 25V
Flow rate (Térfogataram) 7
Time (1d6) 20 mp 6 mp

Koézepes széntartalmu acél

Mode (Uzemmad)

Polishing/Ext. Etching (Polirozas/kil. maratas)

Area (Terllet)

1 cm?

Temp. (H6m.)

22°C (71,6 °F)

Polishing (Polirozas)

External etching (Kiilsé
maratas)

Electrolyte (Elektrolit) AC2 A2
Voltage (Feszlltség) 60V 25V
Flow rate (Térfogataram) | 12

Time (1d6) 18 mp 6 mp

Edzett acél

Mode (Uzemmod)

Polishing only (Csak polirozas)

Area (Tertlet)

1 cm?

Temp. (H6m.)

22°C (71,6 °F)

Polishing (Polirozas)

Electrolyte (Elektrolit) A3
Voltage (Fesziiltség) 63V
Flow rate (Térfogataram) | 13
Time (1d6) 18 mp

Rozsdamentes acél

Mode (Uzemmad)

Polishing/Ext. Etching (Polirozas/kil. maratas)

Area (Terllet)

1 cm?

Temp. (H6m.)

22°C (71,6 °F)

Polishing (Polirozas)

External etching (Kilsé
maratas)
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Rozsdamentes acél

Electrolyte (Elektrolit) A3 10% oxalsav
Voltage (Fesziltség) 35V 15,0V

Flow rate (Térfogataram) | 13

Time (1d6) 25mp 60 mp

Aluminium

Mode (Uzemmod)

Polishing only (Csak polirozas)

Area (Terllet)

1 cm?

Temp. (H6m.)

22 °C (71,6 °F)

Polishing (Polirozas)

Electrolyte (Elektrolit)

A2

Voltage (Feszlltség) 48V
Flow rate (Térfogataram) 9
Time (1d6) 35 mp

Aluminiumotvozetek

Mode (Uzemmod)

Polishing only (Csak polirozas)

Area (Tertlet)

1 cm?

Temp. (H6m.)

22°C (71,6 °F)

Polishing (Polirozas)

Electrolyte (Elektrolit) A2
Voltage (Fesziiltség) 39V
Flow rate (Térfogataram) 9
Time (1d6) 15 mp

Réz

Mode (Uzemmad)

Polishing/Etching (Polirozas/maratés)

Area (Terllet)

1 cm?

Temp. (H6m.) 22°C (71,6 °F)
Polishing (Polirozas) Etching (Maratas)
Electrolyte (Elektrolit) D2 D2
Voltage (Fesziltség) 24V 2,0V
Flow rate (Térfogataram) 13 10
Time (1d6) 20 mp 4 mp
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6.2.3

Sargaréz és bronz

Mode (Uzemmad)

Polishing/Ext. Etching (Polirozas/kil. maratas)

Area (Terllet)

1 cm?

Temp. (H6m.)

22°C (71,6 °F)

Polishing (Polirozas)

External etching (Kulsé
maratas)

Electrolyte (Elektrolit) E5 D2
Voltage (Fesziltség) 56V 3,0V
Flow rate (Térfogataram) | 18

Time (1d6) 18 mp 7 mp

Titan

Mode (Uzemmad)

Polishing only (Csak polirozas)

Area (Terllet)

1 cm?

Temp. (H6m.)

22°C (71,6 °F)

Polishing (Polirozas)

Electrolyte (Elektrolit)

A3

Voltage (Fesziltség) 35V
Flow rate (Térfogataram) | 16
Time (1d6) 15 mp

Modszer létrehozasa

Mddszer Iétrehozasa:

. Masoljon ki egy Struers médszert a(z) Struers Methods (Struers médszerek) mappabdl, és

mentse a(z) User Methods (Felhaszndléi modszerek) mappaba.

vagy

. Valasszon egy Ures médszert, vagy masoljon egy meglévé modszert a(z) User Methods

(Felhasznaloi médszerek) mappaba.

LectroPol-5
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MAIN MENU

SN
=_  °C

USER MANURL  CONFIG.
METHODS  FUNCT.

ME THODS

. Mentse a médszert a User Methods (Felhasznaldi médszerek) mappaba.
. Nevezze at a médszert. Lasd: Modszer atnevezése »49.

. Moddositsa a modszert, és mentse a modositasokat. Lasd: Modositsa a beallitasokat »50.

Modszer masolasa

1. A(z) Main menu (Fémenu) képernydn valassza ki az alabbi képernydk egyikét:

—  Struers Methods (Struers médszerek)

vagy

— User Methods (Felhasznaléi médszerek)

Valassza ki a hasznalni kivant médszert.
3. A mddszer masolasa: Nyomja meg: F1 — Copy (Masolas).

4. Az Enter gombot megnyomva nyugtazhatja valasztasat.

5. Hamddszert masol a(z) Struers Methods (Struers médszerek) képerny&rol:

— Nyomja meg a Vissza gombot a Main menu (Fémen() képernyére valo
visszatéréshez.

— Vdlassza ki a(z) User Methods (Felhasznal6i médszerek) képerny6t.
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6. A(z) User Methods (Felhasznal6i modszerek) képernydn valassza ki azt a
mezbt, amelybe be szeretné illeszteni az Uj médszert.

7. lllessze be a mdédszert. Nyomja meg: F2 — Insert (Behelyezés).

]
8. Halres modszert hasznal, a név automatikusan megvaltozik errél: Empty _j
method (Ures mddszer) erre: Unnamed method (Névtelen modszer).

9. Az Enter gombot megnyomva nyugtazhatja valasztasat.

10. Nevezze at a mdodszert. Lasd: Modszer atnevezése »49.

6.2.4 Nem a Struers modszerein alapulé médszer létrehozasa

Ha olyan anyagokkal dolgozik, amelyek nem szerepelnek a Struers Methods (Struers
mdbdszerek) adatbazisaban taldlhaté médszerek kdzott, létrehozhat egy Uj médszert. Ehhez
szkennelést kell végeznie.

MARIN MENU

t

EESNAAN
=_  °C

USER MANUAL CONFIG.
METHODS  FUNCT.

KL,

METHODS

Eljaras

1. A(z) Main menu (Fémenu) képernydn valassza ki a(z) User Methods
(Felhasznaloi médszerek)képernyét.

2. Valassza ki az uj anyaghoz hasznalni kivant modszert, példaul egy Ures
modszert, vagy masoljon egy modszert a Struers képerny6rél.

3. Nyomja meg a(z) Enter gombot a kivalasztott médszer beallitasainak I
megtekintéséhez.

4. Szikség esetén moédositsa a(z) Electrolyte (Elektrolit) beallitast az U
anyagnak megfeleld elektrolitra.
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5.  Nyomja meg a(z) F1 gombot a(z) Scan (Szkennelés) funkcio

kivalasztasahoz.

6. Valassza ki a(z) Set max. volt. (Max. volt bedll.) bedllitast, és allitsa be a
szkennelés soran alkalmazott maximalis feszlltséget:

10-100V

7. Valassza ki és adja meg a(z) Set flow rate (Allitsa be a térfogataramot)

beallitast.

8. Aszkennelés elinditasa: Nyomja meg a Inditas gombot.

A szkennelés eredménye

1. Haa szkennelés befejez6dott, tekintse meg az aramsl(irliség-gorbét: Nyomja

meg a Enter gombot.

Példa — az ideéalis aramsliriség-gérbe

Ebben a példaban a kilénb6z6 polirozasi és maratasi tertletek lathatok.

Current
density
in

Afem?

A

Anodic dissolution

-

Direct

> Indirect

c

«+—Best polishing

- D

Formation of
oxygen

A > *__Formation of layer
<« Etching —»e— Polishing
Voltage (V) >
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Példa — a szkennelés eredménye

Ebben a példaban a grafikon az aramsir(iség-gérbét mutatja. Ezt az eredményt
felhasznalhatja a polirozasi és maratasi feszliltség hozzavetbleges értékének
meghatarozasahoz. Az dbran érinté (T) lathato.

3A1

A polirozasi fesziiltség meghatarozasa

A legjobb elektrolitikus polirozasi eredmények
eléréséhez viszkézus réteg kialakulasa
szlkséges.

. Az alakzat a B — C teriileten kezdddik.

. A C — D teriilet a legalkalmasabb a
polirozasra.

*  Alegvastagabb viszkdzus rétega C—D
terlleten talalhaté, ahol a legnagyobb
feszlltség/aram arany talalhato.

A Struers vizsgalatai azt mutatjak, hogy a
lehetd legvastagabb viszkézus réteg adja a
legegyenletesebb polirozasi eredményt.

+  AD-Eteruleten oxigén képzddik. Ez
kipattogzast eredményez, ami nem alkalmas
polirozasra vagy maratasra.

Az érintd segitségével meghatarozhatja a legvastagabb viszkézus terilettel
rendelkezd pontot.

1. Mozgassa az érint6t az arams(riiség-gérbe mentén a C — D terileten, amig
az érintd az X-tengelyhez képest a legkisebb sz6get nem mutatja ( T, pont).
A

v
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YR
V —

2. Nyomja meg a F2 gombot a polirozasi fesziiltség megadasahoz a modszerben.

Az afeszliltség, ahol az érint6 érinti az arams(irliség-gorbét, a képernyén

F2 '
lathato, V.

A maratasi fesziiltség meghatarozasa

A kbzvetlen anddos oldas teriilete alkalmas elektrolitikus maratésra. A legjobb
maratési eredmények az A — B terllet alsé tartomanyaban érhetdk el.

Ez azt jelenti, hogy a maratasi feszliltséget az A — B tertileten kell beallitani.

2R

o« KLU B1-| '...____...

Nyomja meg a F3 gombot a maratasi fesziltség beallitasahoz a médszerben.

U

1. Nyomja meg a Vissza gombot a médszerhez valé visszatéréshez.

A polirozas és a maratas feszulltségértékeit egyarant tartalmazza a modszer.

2. Azujfesziltségbeallitasok mentése: Nyomja meg: F4 — Save (Mentés).
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A szkennelés megismétlése

1. Hameg kivanja ismételni a szkennelést, nyomja meg a F1 —Scan
(Szkennelés) gombot, mikdzben a képernydn az arams(iriiség-gorbe lathato. F1 ’

A(z) Voltage (Fesziiltség) beallitas

Sziikség esetén mddositsa a(z) Voltage (Fesziiltség) beallitast a(z) Polishing (Polirozas)
és/vagy a(z) Etching (Maratas) kapcsan.

A polirozasi feszliltség

1. Allitsa be Time (Id6) értékét Polishing (Polirozas) és 10 masodperc kdz&.

2. Allitsa a Mode (Uzemmod) beallitast Polishing only (Csak polirozas)
ertékdre.

Megjegyzés

Az eljaras folytatasa el6tt végezzen egy gyors mechanikus
0 csiszolast, vagy valtson at a minta olyan részére, amelyet

korabban nem csiszoltak vagy marattak. Ha szlikséges,

hasznaljon uj mintat.

Helyezze el a mintat, és igazitsa be az anddkart.

Csukja be a védéfedelet.

Kezdje el a minta polirozasat: Nyomja meg a Inditas gombot.

Ha az eljaras befejez6dott, tavolitsa el a védbfedelet. “

7. Tisztitsa meg a mintat, és ellendrizze az eredményt.

o o & » SR

Ha az eredmény nem kielégit8, ndvelje/csOkkentse a polirozasi fesziltséget
2 V-os |lépésekben, amig el nem éri a legjobb eredményt.

A maratasi feszliltség
Allitsa be a polirozasi feszililtséget, és ismételje meg a szekvenciat a megfelel6 maratési
feszultség megtalalasahoz.

Allitsa be a Voltage (Fesziiltség) értékét a Polishing (Polirozas) végrehajtasahoz.
2. Allitsa a Mode (Uzemmad) beéllitast Polishing/Etching (Polirozas/maratas)
értekire.

3. AEtching (Maratas) esetében az Time (1d6) legyen 5 masodperc.
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Megjegyzés
0 Az eljaras folytatasa el6tt végezzen egy gyors mechanikus csiszolast,

vagy valtson at a minta olyan részére, amelyet korabban nem csiszoltak
vagy marattak. Ha sziikséges, hasznaljon uj mintat.

4.

Helyezze el a mintat, és igazitsa be az anddkart.

Csukja be a védéfedelet.
Kezdje el a minta polirozasat és maratasat: Nyomja meg a Inditas gombot.

Ha az eljaras befejez6dott, tavolitsa el a védéfedelet. “

Tisztitsa meg a mintat, és ellenbrizze az eredményt.

Ha az eredmény nem kielégitd, ndvelje/csdkkentse a maratasi feszultséget 1 V-os
Iépésekben, amig el nem éri a legjobb eredményt.

Az Time (Id6) beallitasa

Sziikség esetén adja meg a Time (1d6) beallitast a Polishing (Polirozas) és a Etching (Maratas)
esetében.

A polirozasi id6

1.

Gy6z8djon meg rola, hogy a fesziiliség megfeleld.

Allitsa a Mode (Uzemmaod) beallitast Polishing only (Csak polirozas) értékdire.

Megjegyzés

0 Az eljaras folytatasa el6tt végezzen egy gyors mechanikus csiszolast,

vagy valtson at a minta olyan részére, amelyet korabban nem
csiszoltak vagy marattak. Ha sziikséges, hasznaljon Uj mintat.

2.
3.
4.
5.
6.

48

Helyezze el a mintat, és igazitsa be az anddkart.

Csukja be a védéfedelet.
Kezdje el a minta polirozasat: Nyomja meg a Inditas gombot.

Ha az eljaras befejez6dott, tavolitsa el a védéfedelet. “

Tisztitsa meg a mintat, és ellenbérizze az eredményt.

Ha az eredmény nem kielégitd, ndvelje/csdkkentse a polirozasi idét 5
masodperces Iépésekben, amig el nem éri a legjobb eredményt.
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A maratasi idé

—_

Gy6z8djon meg rola, hogy a feszliltség megfeleld.

2. Allitsa a Mode (Uzemmod) beallitast Polishing/Etching (Polirozas/maratéas)
eértéklre

| Megjegyzés

0 Az eljaras folytatasa el6tt végezzen egy gyors mechanikus
3

4

5

6

csiszolast, vagy valtson at a minta olyan részére, amelyet
korabban nem csiszoltak vagy marattak. Ha sziikséges,
hasznaljon Uj mintat.

Helyezze el a mintat, és igazitsa be az anddkart.

Csukja be a védéfedelet.

Kezdje el a minta polirozasat: Nyomja meg a Inditas gombot.

Ha az eljaras befejez6dott, tavolitsa el a védéfedelet. “

7. Tisztitsa meg a mintat, és ellendrizze az eredményt.

Ha az eredmény nem kielégitd, ndvelje/csOkkentse a maratasi idét 2
masodperces |épésekben, amig el nem éri a legjobb eredményt.

A maszk megvaltoztatasa

Ha nagyobb terileteket szeretne csiszolni, cserélje ki a maszkot egy nagyobb lyukd maszkra. Ez
a kovetkez6 beallitasokat befolyasolhatja:

Voltage (Feszultség) A mébdszer fesziltségbedllitasai kildnbdzd maszkméretekre
vonatkoznak.

Ha nagyobb terlletet poliroz, nagyobb aram fog folyni.

A berendezés maximalis aramfelvétele 6 amperre van
korlatozva, de ezt az értéket a nagyobb terilet miatt tallépheti.
A feszlltség ekkor automatikusan alacsonyabb értékre
csokken, hogy az aram ne haladja meg a 6 A-t. A képernydn
megjelenik egy lzenet.

Flow rate (Térfogataram) Ha nagyobb lyukura cseréli a maszkot, cstkkentse az dramlasi
sebességet kb. 1-2%-kal.

Ha kisebb lyuku maszkra cseréli a maszkot, ndvelje az
aramlasi sebességet kb. 1-2%-kal.

6.2.5 Modszer atnevezése

A modszert tetsz6leges névre atnevezheti.

Megjegyzés
A(z) Struers Methods (Struers modszerek) adatbazisban talalhaté médszerek
neve nem modosithato.
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6.2.6

6.2.7

50

A(z) Main menu (Fémenu) képernydn valassza ki a(z) User Methods

(Felhasznaldi médszerek)képernyét.

Valassza ki az atnevezni kivant modszert.

Nyomja meg: F4 — Rename (Atnevezés).

A rendszer felkéri, hogy fogadja el a megjelenitett szOveget, vagy nyomja meg a

Le gombot a szerkesztési funkcio kivalasztasahoz.

Lasd: Széveg mddositasa »50.

Szoveg modositasa

Ha médositani szeretné egy széveg értékét, valassza ki a szévegbevitelre szolgalé mez6ét.

1.

Vigye a kurzort a megvaltoztatni kivant karakterre.
F1: A kurzor mozgatasa balra.

F3: A kurzor mozgatasa jobbra.
Lépjen a karakterkészlethez.

A kurzort mozgatva valassza ki a beirni kivant karaktereket.

—  F1: Akurzor mozgatésa balra.
—  F2: Egy karakter torlése a szévegbdl.
—  F3: Akurzor mozgatasa jobbra.

—  F4: Sz6k6z beszurasa a szévegbe.

Helyezze be az uj karaktert a szévegbe, majd vigye el a
kurzort.

Ismételje meg az eljarast minden egyes karakterrel.
Mentse a médositasokat.

Kilépés a szOvegszerkeszt6bal.

Modositsa a beallitasokat

EECDEFGH]JKLHNDP ARSTUVWKY ZESES_|
abede fghi jkInnop qrstuvwxpzagipel
Q123456709+-%/ ., =00
AARRACOPEERETITT RAOAGAGSIO00VYEER

33535g3PEEEETTTT No0o0BENUTUYIZef

A(z) Struers Methods (Struers médszerek) adatbazisban talalhaté modszerek neve

Megjegyzés
o nem modosithaté.

A modszerben szerepl6 beallitasokat az igényeinek megfeleléen médosithatja.
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Amikor modosit egy beallitdst egy médszerben, F4 Save (Mentés) felirat jelenik meg a
képernyd alsé soraban.

Ha egy meglévé modszeren végez modositasokat, a médositasok mentésekor az eredeti
modszer felllirodik.

Ha az eredeti és az Uj modszert is meg szeretné tartani, készitsen masolatot a médszerrél uj
néven, és végezze el a modositasokat a masolatban.

Eljaras

Ha maodositani szeretne egy beallitast, valassza ki a beallitas modositasara szolgalé mez6t.

1.

Valassza ki a médositani kivant beallitast.
o A R
— Hanumerikus értékrél van szo, két szogletes zardjel [ ] jelenik

meg az érték korul.

— Haalfanumerikus értékrél van szé, megjelenik egy felugré
menu.

Valassza ki a kivant értéket.

, . e B o2
— Ha két érték kozul lehet valasztani, valthat az értékek kozott.
Mentse a modositasokat. Fa '

Erésitse meg a médositasokat.

Beadllitasok

Mode (Uzemmaéd)

Valassza ki a hasznalni kivant modot:

Polishing/Etching (Polirozas/maratas)
Polishing/Ext. Etching (Polirozas/kil. maratas)
Polishing only (Csak polirozas)

Etching only (Csak maratas)

Ext. etching only (Csak kiil. maratas)
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Area (Teriilet)

Valasszon a berendezéssel szallitott maszkok szabvanyos méretei kozul.

. Yiem?
. 1cm?
. 2cm?
. 5 cm?

. User (Felhasznald): Ez egy lyuk nélkili maszk. Sziikség esetén készitsen testreszabott
lyukat a maszkban, hogy megfeleljen az igényeinek.

Temp. (H6m.)

Ajanlott hémérséklet: =50 °C — +40°C (-58 °F — +104 °F).
Az elektrolit tényleges hdmérséklete az ajanlott hdmérséklet mellett zardjelben szerepel.
A bedllitads a hasznalt polirozéegység tipusatdl fugg.
. Normal polirozéegység
A hémérsékletet a rendszer folyamatosan ellenérzi.

Valasszon ki egy értéket a 0—40 °C/32—-104 °F tartomanyon belil.

Megjegyzés
Csapviz hasznalata esetén a beallitott hdmérséklet nem lehet alacsonyabb, mint a
viz h6meérséklete.

ennél alacsonyabb hémérsékletre tervezték.

Megjegyzés )
c Ne alkalmazza 0°C (32°F) alatti hdmérsékleteket. A polirozdéegység csoveit nem

Alacsony homérsékletii polirozéegység

Ha alacsony h6mérsékletekhez valé polirozéegységet hasznal, a berendezést kiilsé
hitéegységhez kell csatlakoztatni (opcio).

Ha 0 °C/32 °F alatti értéket valaszt, a berendezés hémérséklet-szabalyozasa kikapcsol és a
kiils6 hltést hasznalja.

A képernydn lathaté hémérséklet csak ellenérzési célokra szolgal, az elektrolit tényleges
hémérséklete nem szabalyozhat6 a berendezésrél.

Electrolyte (Elektrolit)

A normal Struers elektrolitokat mar tartalmazza a rendszer. 5 felhasznalo6 altal definialt elektrolit
veheto fel.
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6 Akészilék hasznalata

Voltage (Fesziiltség)

. Klls6 maratas:
0-15V, 0,5 V-os Iépésekben

Bedllithatja a polirozas és maratas fesziltségét.
Valassza ki a hasznalni kivant értéket.

. Polirozasi feszlltség:
0-100V, 1 V-os lépésekben

. Maratasi fesziltség:
0-25V, 0,5 V-os |épésekben

Flow rate (Térfogataram)

A térfogataramot fliggetlenl allithatja be a polirozashoz és a maratashoz:

0-20
Megjegyzés
c A térfogataram az elektrolit hémérsékletétsl, koratol és felnasznalasatol
fugg6en valtozhat.
Time (1d&)

beallitasa.

A beallitas 90 perc/300 masodperc utan No Limit (Nincs korlatozas), ami a kézi mikddtetés

Time (Id8) beallitasok

1 masodperces
lépések

5 masodperces
lépések

10 masodperces
lépések

Polirozas

0-30 masodperc

30—-60 masodperc

60 masodperc — 90
perc

Maratas

0-30 masodperc

30—60 masodperc

60-300 masodperc

6.2.8 Modszer visszaallitasa

A modszer alapértelmezett értékei visszaallithatok.

Megjegyzés
A(z) Struers Methods (Struers médszerek) adatbazisban talalhaté modszerek
neve nem modosithato.

LectroPol-5
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1.  A(z) Main menu (Fémen) képernydn valassza ki a(z) User Methods

(Felhasznaloi médszerek) képerny6t.

2. Valassza ki a visszaallitani kivant modszert.

3. A moddszer alaphelyzetbe allitasa: Nyomja meg: F3 — Reset (Visszadllitas).

4. Az Enter gombot megnyomva nyugtézhatja valasztasat.

6.3

6.3.1 Hibakeresés

Az eredmények optimalizalasa

Az eredmények optimalizalasanak megkezdése el6tt ellendrizze a hasznalt elektrolitot. Lasd:

Elektrolitok » 55.

Hiba

Ok

Teendo

A felllet nincs
polirozva, vagy csak

Az dramsilr(iség nem
elegendé.

Novelje a feszlltséget a nagyobb
aramsdr(iség eléréséhez.

részben van polirozva.

Az elektrolit elhasznalddott.

Cserélje ki az elektrolitot.

Kevés az elektrolit.

Toltson ra elektrolitot.

Csiszolatlan terlletek
maradtak.

Géazbuborékok: a feszlltség
tul magas.

Csokkentse a fesziltséget.

Gazbuborékok: tul nagy a
térfogataram.

Allitsa be a térfogataramot.

Az elektrolit h6Bmérséklete tul
magas.

Ellenérizze az elektrolit
hémérsékletét.

A polirozott fellilet
maratva lett.

Az aram kikapcsolasa utan a
vegyszer megtamadta a
szemcsehatérokat.

Az aram kikapcsolasa utan
azonnal tavolitsa el és tisztitsa
meg a mintat.

A feszlltség tul alacsony.

Novelje a feszlltséget.

Kipattogzas

Az el6készitési ido tul hosszu
volt.

A polirozas elétt javitson az
el6készitési fazison.

Csokkentse az id6t.

A feszlltség tul magas.

Csokkentse a fesziltséget.

Az an6dréteg nem elegendé.

Csokkentse a térfogataramot.

54
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6 Akészilék hasznalata

Hiba Ok Teendd
A felszinen Oldhatatlan reakciétermékek. |« Cserélje ki az elektrolitot.
lerakédasok vannak. Hasznaljon masik elektrolitot vagy

Az olyan anyagok, mint friss keveréket.

atitan, lerakodasokat
képeznek a fellleten.

. Novelje a feszlltséget.
Tisztitsa meg a mintat

folyd viz alatt.

A feliilet hullamos. Az elb6készitési id6 tal rovid. . Noévelje az idét.
A térfogataram nem . Novelje vagy csdkkentse a
megfelelb. térfogataramot.
Az elektrolit elhasznalddott. . Cserélje ki az elektrolitot.

A polirozas a nem megfelelé | ¢ A polirozas el6tt javitson az

el6készitési fazisok miatt elékészitési fazison.
egyenetlen.

Az elektrolit tipusa nem . Hasznaljon mas elektrolitot mas
megfeleld. polirozasi adatokkal.

Az el6készitési szakasznem | ¢ A polirozas elétt javitson az
megfeleld. elékészitési fazison.

6.3.2 Elektrolitok
Miel6tt elkezdené optimalizalni az eredményeket, ellenérizze a kdvetkezdket:
. Az elektrolittartaly fel van téltve a maximalis értékig.
*  Aszivattyd minimalis és maximalis dramlasa helyesen van beallitva.

. Az elektrolit hdmérséklete kb. 20-22 °C (68-72 °F).

Elektrolitok
. Ellendrizze a bekevert elektrolit korat. A keverék nem lehet 3 hédnapnal régebbi.

. Kdvesse az elektrolittal végzett polirozasok szamat. Az elektrolit a tal sok polirozastél
elhasznalodhat.

. Gy6z6djon meg arrdél, hogy az anyag és az elektrolit megfeleld kombinaciojat hasznalja.

. Ugyeljen arra, hogy az elektrolit a miivelet soran kell6 hiitést kapjon.

6.3.3 Vékony lemezek polirozasa
Ha vékony lemezeket poliroz magas fesziiltségeken, akkor a keletkez6 hét elvezetheti a mintatol.

. Helyezzen egy féemtombot a lemezek tetejére. Gondoskodjon réla, hogy jo elektromos
érintkezés legyen a lemez és a fémtdmb koézott.
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6.3.4 Rozsdamentes acél maratasa

. Miel6tt rozsdamentes acél kiilsé maratasaba kezdene oxalsavval, mossa le a mintat langyos
vizben.

6.3.5 Réz polirozasa D2 elektrolittal
Ha a D2 elektrolitot hasznalja, akkor csak 2 om2 lyukméretig lehet a rezet polirozni.

. Ha nagyobb tertleteket szeretne polirozni, hasznaljon E5 elektrolitot.

6.3.6 Valtas kiilonb6z6 lyukméretii maszkokra

Ha mas lyukméreti maszkra valt, el6fordulhat, hogy a polirozas soran meg kell valtoztatnia a
térfogataramot a kiilonbdzd lyukméretnek megfelelden. Az 6sszes Struers modszer 1 cm? teriilet(i
lyukakra lett kifejlesztve.

. 112 és 2 °™ méreti lyukkal rendelkezd maszkoknal ne valtoztassa meg a térfogataramot.

. Haaz 5" -es lyukkal ellatott maszkot hasznalja, csdkkentse a térfogataramot kb. 2—4
fokozattal.

A maratasnal a térfogataram valtozatlan marad.

6.4 Kézi funkciok

Szamos kézi funkcid érhet6 el a szoftverben.

MANUAL FUNCT IONS

alie el CHENGE ECECTROLVIE

i CLEANING
;glgy PUMP
~3 EXTERNAL ETCHING

1. A(z) Main menu (Fémenu) képernydn valassza ki a(z) Manual funct. (Kézi
funk.) képernyét.

A(z) Manual Functions (Kézi funkciék) képernyén a kdvetkezd lehetéségek kozul valaszthat:
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6 Akészilék hasznalata

(s . Change electrolyte (Cserélje ki az elektrolitot). Lasd: Az elektrolit cseréje
» 57.

m( . Cleaning (Tisztitas) . Lasd: Tisztitas »60.
. Pump (Szivattyu). Lasd: A szivattyu kézi mikodtetése »62.
(ehey

"‘"9 «  External etching (Kilsé maratas). Lasd: Kilsé maratas »63.

6.4.1 Az elektrolit cseréje

MANURL FUNCTIONS

minte el CRCNGE ECECTROCVIE |

r CLEANING
(shey PUMP
~ EXTERNAL ETCHING

Ha egy adott tipusu elektrolitot hasznalé médszerrél egy mas tipusu elektrolitot hasznald
modszerre valt, akkor az elektrolitot ki kell cserélni. A rendszer felszdlitja, hogy cserélje ki az
elektrolitot és tisztitsa meg a rendszert. Sziikség esetén ezt a funkciét manualisan is elindithatja.

VIGYAZAT
Mindig hasznaljon védészemuiveget vagy véd8&pajzsot és vegyszeralld
védbkesztydt.

FIGYELMEZTETES
Hasznalat kdzben ne érintse meg, ne mozgassa és ne manipuldlja a készuléket.

1. A(z) Main menu (Fémen) képernydn valassza ki a(z) Manual funct. (Kézi
funk.) képernyét.

2. A(z) Manual Functions (Kézi funkciok) képerny6n valassza ki a(z) Change [ 331
electrolyte (Cserélje ki az elektrolitot) képernyét.
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A folytatashoz nyomja meg a Enter gombot.

P

Kdvesse a képernydn lathaté utasitasokat. A képernydn az alabbi utasitdsok

jelenhetnek meg.

A lépések sorozatanak folytatasahoz nyomja meg a Enter gombot.

Barmikor megszakithatja a folyamatot. Ehhez nyomja meg a Vissza gombot.

—

A kovetkezb lizenetek jelennek meg. Kovesse a képernydn felsorolt egyes

Iépéseket.

CHANGE OF ELECTROLYTE

Femowve Electrolygtes HZ

1. Litt the polishing table.
2. FPlease wait for 5S¢s
Z. Remowve Lhe present elec.

s Mext =step

Fress ENTER when read
next step or Esc Lo abort.

far the
Esct

Akt

[ Remove Electrolyte: A2 ]

1. Lift the polishing table.

2. Please wait for 57 s

3. Remove the present elec.

([ Tavolitsa el az elektrolitot: A2 ]
1. Emelje fel a polirozéasztalt.

2. Varjon 57 mp-et

3. Tavolitsa el a jelenlegi elek.-ot)

CHAMGE OF ELECTROLYTE

——————— Insert Water

1. Insert a container with water.
2. Lower the polishing table.

et
t: Hext =step

FPres=s ENWTER when read
step or Esc to abort.

far the

E=sct

Abort 2
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LectroPol-5

[ Insert Water ]

1. Insert a container with water.

2. Lower the polishing table.

([ Viz behelyezése ]

1. Helyezzen be egy edényt vizzel.

2. Engedje le a polirozdasztalt.)

[ Cleaning... ]

CHAMGE OF ELECTROLYTE

—{ [C]eanifg...
The system_ iz being cleansd now.
Fleaze wait Sd=

[-]
Pres=s EWTER to force the next step
ar Esc to abort.
ty: Mext =step Esc! Akortl

The system is being cleaned now.

Please wait 54s

([ Tisztitas... ]

Jelenleg a rendszer tisztitasa zajlik.

Varjon 54 masodpercet)

[ Cleaning done ]

CHAMGE OF ELECTROLYTE

=[ Cleahihg daone

1. Lift the polishing tabkle.
2. Use alcohol to remove water.
F. Clean of ¥ the remaining alcohol.

Pres=s EWTER when ready for the
next step or Esc Lo abort.
Ly: Mext =step Esc! Akortl

1. Lift the polishing table.

2. Use alcohol to

remove water.

3. Clean off the remaining alcohol.

([Tisztitas kész]

1. Emelje fel a polirozéasztalt.

2. Hasznaljon alko

holt a viz eltavolitasahoz.

3. Tavolitsa el a maradék alkoholt.)
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CHAMGE OF ELECTROLYTE

Remove water
Remowve the water. I

Prez=s ENTER when ready for the
hext step or Ezsc Lo abort.
(i Hext step E=sci Abort)

[ Remove water ]
Remove the water.
([ Viz eltavolitasa]

Tavolitsa el a vizet.)

CHAMGE OF ELECTROLYTE

Sclect hew ﬁlectrnl = 5

HC2
02

ES
18% oxalic
USER 1

Use &-F to select a new electrolyle.
Lg: Saue changes Esc! Hbortl

[ Select new Electrolyte ]
A2
A3
A8

10% oxalic

USER1

([ Uj elektrolit kivalasztasa |
A2

A3

A8

10% oxalsav

1. FELH.)

6.4.2 Tisztitas

Ha befejezte a berendezés hasznalatat, meg kell tisztitania a rendszert.

VIGYAZAT
A Mindig hasznaljon védészemuiveget vagy véddpajzsot és vegyszeralld véddkesztydit.
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FIGYELMEZTETES
A Hasznalat kozben ne érintse meg, ne mozgassa és ne manipulalja a készuléket.

Végezze el a tisztitasi eljarast a LectroPol-5 vezérl6egyseégrél.

1. A(z) Main menu (Fémenu) képernydn valassza ki a(z) Manual funct. (Kézi
funk.) képernyét.

(Tisztitas) képernyét.

3. Afolytatashoz nyomja meg a Enter gombot.

L

4. Kovesse a képernyén lathaté utasitasokat.A képerny6n az alabbi utasitasok
jelenhetnek meg.

5. Alépések sorozatanak folytatdsahoz nyomja meg a Enter gombot. -

Barmikor megszakithatja a folyamatot. Ehhez nyomja meg a Vissza gombot. -

2. A(z) Manual Functions (Kézi funkciok) képernyén valassza ki a(z) Cleaning ﬁﬁr"

L

L

6. Akovetkezb lizenetek jelennek meg. Kévesse a képernydn felsorolt egyes
Iépéseket.

[ Remove Electrolyte: ]

1. Lift the polishing table.

2. Please wait for 59 s

3. Remove the present elec.
([ Tavolitsa el az elektrolitot: ]
1. Emelje fel a polirozéasztalt.
2. Vérjon 59 mp-et

3. Tavolitsa el a jelenlegi elek.-ot)

[ Insert Water ]

1. Insert a container with water.
2. Lower the polishing table.

([ Viz behelyezése ]

1. Helyezzen be egy edényt vizzel.

2. Engedje le a polirozdasztalt.)
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[ Cleaning... ]

The system is being cleaned now.
Please wait 57s

([ Tisztitas... ]

Jelenleg a rendszer tisztitdsa zajlik.

Varjon 57 masodpercet)

[ Cleaning done ]

1. Lift the polishing table.

2. Use alcohol to remove water.

3. Clean off the remaining alcohol.
([Tisztitas kész]

1. Emelje fel a polirozéasztalt.

2. Hasznaljon alkoholt a viz eltavolitasahoz.

3. Tavolitsa el a maradék alkoholt.)

[ Remove water ]
Remove the water.
([ Viz eltavolitasa ]

Tavolitsa el a vizet.)

6.4.3 A szivattyu kézi miikodtetése

A szivattyut kézzel is bekapcsolhatja, és beallithatja a térfogataramot.

1. A(z) Main menu (Fémen) képernydn valassza ki a(z) Manual funct.
(Kézi funk.) képerny6t.

2. A(z) Manual Functions (Kézi funkciok) képernyén valassza ki a(z) ‘%)
Pump (Szivattyu) képernyét.

3. Nyomja meg a Enter gombot. -
|
4. Allitsa be a térfogataramot.

5.  Nyomja meg a Enter vagy a Vissza gombot a szivattyu leallitasahoz.
o D
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6.4.4 Kiils6 maratas

A kiilsé maratasi folyamatot is vezérelheti.

MANURL FUNCTIONS

minte el CRCNGE ECECTROCVIE |

@ CLEANING
;g}g;. PUMP
~3 EXTERNAL ETCHING

1. A(z) Main menu (Fémeni) képerny6n valassza ki a
(z) Manual funct. (Kézi funk.) képernyét.

2. A Manual Functions (Kézi funkciok) képernyén
valassza ki a External etching (Kiils maratas)
lehetdséget.

3. Nyomja meg a Enter gombot.

Az id6zité azonnal elkezd szamolni.

Megjegyzés
A legjobb maratasi eredmények elérése
érdekében a mintét lefelé forditva meritse

H :

az elektrolitba.

Aram

Amikor a mintat az elektrolitba meriti, a képernydn
megjelenik az aramerésség.
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Megjegyzés
Aramerdsség hatarértéke

0 Kilsé marataskor az aramerésség
1,5 A értékre van korlatozva.
Ha ezt az értéket eléri, a fesziiltség
automatikusan csokken, hogy a
rendszer ne lépje tul az
aramerdsségi hatarértéket. A
képernydn Uzenet jelenik meg.

Fesziiltség

A feszlltségérték megjelenik a képernyén. A
rendszer a legutébb hasznalt beallitast hasznalja
alapértelmezett értékként.

4. Haszikséges, allitson a feszlltségen.

0,5-15V, 0,5 V-os Iépésekben.

5. Haszlikséges, nyomja meg a Vissza gombot a
folyamat megszakitasahoz.

Tovabbi mintak maratasa

1. Hatdbb mintat szeretne maratni, nyomja meg a F1 gombot az id§zit6
visszaallitdsahoz.

2. Ismételje meg az eljarast.

Karbantartas és szerviz

A gép maximalis Uzemidejének és élettartamanak eléréséhez megfeleld karbantartas sziikséges. A
karbantartas rendkivul fontos annak érdekében, hogy a gép folyamatosan biztonsagos modon tudjon
mikaodni.

Az ebben a részben leirt karbantartasi eljarasokat kizarolag szakképzett vagy képzésben részesiilt
szemelyzet végezheti el.

A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

A biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket |asd a jelen kézikonyv ,Miiszaki adatok” részének ,A
vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” szakaszaban.

Lasd: A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei » 71
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7.2

7.3

7.31

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miiszaki kérdése van, vagy ha poétalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
feszultséget/frekvenciat. A sorozatszam és a fesziiltség a gép tipustablajan van feltlintetve.

Altalanos tisztitas

A gép hosszabb élettartamanak biztositasa érdekében nyomatékosan ajanljuk a rendszeres
tisztitasat.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé olddszereket.

. Hasznalat utan nedves ruhaval tisztitsa meg az elélapot.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznaljak

. Alaposan tisztitsa meg a gépet és az 6sszes tartozékot.

Polirozéegység

Lasd az egységre vonatkoz6 utasitasokat.

Naponta

Vezérléegység
»  Tisztitson meg minden elérhetd fellletet puha, nedves ruhaval.

Tartozékok

Lasd az adott berendezéshez mellékelt kézikdnyvet.

Havonta

Lasd a LectroPol-5 Polirozéegység hasznalati utmutatojat.

A szivattyu kalibralasa

Ha az eredmények nem megfelel6ek, vagy ha nem tudja reprodukalni az eredményeket, allitson
a szivattyun.

Megjegyzés

l 0 A szivattyut az elsd hasznalat elétt be kell allitani.
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fagypont alatti hémérsékleten Gzemeltetik, eléfordulhat, hogy az aramlast a

Megjegyzés
0 Ha a viztél jelent&sen eltérd viszkozitasu elektrolitot hasznalnak, vagy a berendezést
viszkbzus elektrolittal vagy alacsony hémérsékleten kell beallitani.

Ez a funkcié kalibralja a polirozéegység szivattyujat, és biztositja, hogy a térfogatdram-beallitasok a
Struers modszerekben helyesek legyenek.

. A szivattyu beallitasa el6tt vizsgalja meg az elektrolit allapotat.
. Ezzel a funkcidval rendszeresen ellenérizze a szivattyut.

. Csak akkor hasznalja ezt a funkciot a szivattyu kalibralasara, ha mar nem érhetdk el a megfeleld
eredmeények.

Eljaras
Végezze el ezt az eljarast a vezérl6egységrol.
1. A(z) Main menu (Fémenu) képernydn valassza ki a(z) Configuration
(Konfiguralas) képernyét.
2. Nyomja meg: F4 — Adj. Pump (Sziv. beallitasa). F4 '

3. TOltsbn meg egy elektrolittartalyt a maximalis jelig vizzel.

4. Tegyen hozza egy csepp mososzert, hogy oldja a viz fellleti
fesziltsegét.

5. Akobvetkezb tUzenet jelenik meg:
Insert container

Please insert a container filled to the max. mark with water.
Add a drop of detergent.

(Tegye be ataroléedényt

Helyezzen be egy vizzel a maximalis jelig toltott edényt.

Tegyen hozza egy csepp mososzert.)

Helyezze a tartalyt a polirozéegységbe.
7. Afolytatashoz nyomja meg a Enter gombot.

8. Vegye le a maszkot, és helyezze be a készulékkel egyltt szallitott
csovet az elektrolit kivezetésébe.

9. Afolytatashoz nyomja meg a Enter gombot.

10. Valassza ki: Maximum pump flow (Maximalis szivatty(zas).
11. Nyomja meg a Enter gombot a szivattyu elinditdsahoz.

EE B
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12. Allitsa be az aramlast tgy, hogy a viz elérje a csévon |évé maximalis
jelzést.

13. Az érték mentéséhez nyomja meg a Enter gombot.

14. Valassza ki: Minimum pump flow (Minimalis szivattyuzas).

15. Nyomja meg a Enter gombot a szivattyu elinditdsahoz.
16. Allitsa be az aramlast gy, hogy a viz elérje a csévon lévé minimalis j

jelzést. N v
17. Az érték mentéséhez nyomja meg a Enter gombot.

18. Ha befejezte a beallitast, nyomja meg a Vissza gombot.

7.4 Evente

A biztonsagi berendezéseket évente legalabb egyszer ellenérizni kell. Lasd: Ellenérizze a
biztonsagi berendezéseket. »67.

Polirozéegység
A védéburkolat ellenérzéséhez lasd a LectroPol-5 Polirozéegység hasznalati utmutatot.

7.41 Ellenérizze a biztonsagi berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket évente legalabb egyszer ellendrizni kell.

FIGYELMEZTETES

Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszk6zokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés
Tesztelést kizarolag szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,
pneumatikus stb.) szakember végezhet.

Véddburkolat

A polirozéegység védéfedele olyan mechanizmussal rendelkezik, amely megszakitja a
poliroz6egység aramellatasat, ha a fedelet eljaras kézben kinyitjak.
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7 Karbantartas és szerviz

7.5

7.6
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Lezart védofedéllel

Zarja le a polirozoegység fedelét.

2. Inditson el egy eljarast: Nyomja meg a Start gombot.
A gép miikddésbe lép.

3. Nyissa fel a poliroz6 egység fedelét.

A polirozéegység aramellatasanak azonnal meg kell szakadnia. Ez azt jelenti,
hogy a polirozasi aramnak 0-ra kell csdkkennie.

@ 4. Haamikddés nem all le, nyomja meg a Stop gombot.
5. Forduljon a Struers-szervizhez.
Nyitott védofedéllel

1. Inditson el egy eljarast: Nyomja meg a Start gombot.
A gép miikddésbe lép.

A szivattyu elkezdi keringetni az elektrolitot, a rendszer pedig ellenérzi az
elektromos kapcsolatot.

A polirozéegység aramellatasanak azonnal meg kell szakadnia. Ez azt jelenti,
hogy a polirozasi aramnak 0-ra kell csékkennie. Az Aram-idé grafikonnak azt
kell mutatnia, hogy a polirozasi aram 0.

2. Hibalizenet jelenik meg: No electrical connection. Check anode arm. (Nincs
elektromos kapcsolat. Ellenérizze az anddkart.)

@ 3. Haapolirozasi aram nem 0, és megkezdddik az elektrolitikus polirozas, nyomja
meg a Stop gombot.

4. Forduljon a Struers-szervizhez.

Potalkatrészek

A biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikonyv ,Miiszaki adatok” részének ,A
vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” szakaszaban.

Miiszaki kérdések és pétalkatrészek

Ha miszaki kérdése van, vagy ha pétalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
feszlltséget/frekvenciat. A sorozatszam és a feszliltség a gép tipustablajan van feltlintetve.

Tovabbi informaciokért vagy a potalkatrészek elérhetéségének ellenérzéséért forduljon a Struers
szervizéhez. Az elérhet6ség ezen a cimen talalhato: Struers.com.

Szerviz és javitas

A rendszeres szervizellen6rzést évente vagy 1500 Uzemadranként javasoljuk.

Megjegyzés
A szervizelést csak szakképzett szerel6 (elektromechanikus, elektronikus,
Forduljon a Struers-szervizhez.
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8 Hibakeresés — LectroPol-5

Szervizellenorzés

Szamos atfogd karbantartasi tervet kinalunk tgyfeleink igényeinek megfeleléen. E
szolgéltatascsalad neve: ServiceGuard.

A karbantartasi tervek magukban foglaljak a berendezések ellenérzését, a kopo alkatrészek
cseréjét, az optimalis miikddéshez szlikséges beallitasokat/kalibralast és egy végsé mikodési

A WEEE-szimbdlummal jeldlt berendezések elektromos és elektronikus
alkatrészeket tartalmaznak, ezért azokat nem szabad altalanos hulladékként

A helyi hatésagoktdl tajékozddjon a nemzeti jogszabalyoknak megfeleld

A fogybeszkdzok és a recirkulacios folyadék artalmatlanitasanal tartsa be a

vizsgalatot.
7.7 Artalmatlanitas
kezelni.
hulladékkezelési modrol.
I
helyi el6irasokat.
Elektrolitok

A helyi hatosagoktdl tajékozddjon a nemzeti jogszabalyoknak megfelel6 hulladékkezelési modrol.

8 Hibakeresés — LectroPol-5

Hiba

Ok

Teendo

A tapfesziiltség tul alacsony.

A tapfesziiltség tul alacsony a
vezérléegység hatuljan
feltiintetett feszlltséghez
képest.

Szlikség esetén
modositsa a feszliltség
beallitasat.

Nincs elektromos kapcsolat.

Ellen6rizze az anédkart.

A Start gomb megnyomasa utan
nincs elektromos kapcsolat az
anod és a katéd kdzott.

Gy6z8djon meg arrol,
hogy elegendé elektrolit
van a tartalyban, és hogy
j6 elektromos kapcsolat
van az anédkar és a
minta kdzott.

A védéfedél nincs megfeleléen
felszerelve.

Gy6z8djén meg arrdl,
hogy a polirozéegység
védéfedele megfelel6en
van-e felszerelve.

LectroPol-5
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9 Miszaki adatok

Hiba Ok Teend6
Nincs cellakapcsolat. Nincs kapcsolat a Gy6z8djon meg rola,
polirozéegységgel. hogy a polirozéegység a

vezérléegység hatuljahoz
van csatlakoztatva.

A hdmérséklet a maximalis Az elektrolit h6mérséklete az Csatlakoztassa a
hatarérték felett van. el6re beallitott hatarérték felett | készuléket csapvizhez
van. vagy kulsé

hitéegységhez, és varja
meg, amig a h6mérséklet
a megadott hatarérték ala

esik.
A berendezés be van A kijelz6 hattérvilagitasa kivan | Nyomja meg barmelyik
kapcsolva, de a kijelz8 Ures. kapcsolva. gombot a hattérvilagitas

visszakapcsolasahoz.

Lasd még: Az eredmények optimalizalasa » 54

9 Miiszaki adatok

9.1 Miszaki adatok — LectroPol-5

Targy Jellemzok
Szoftver és elektronika Kijelzé 128 x 240 pont (16 x40
karakter)
Kezel6szervek Erintépad
Adatbazis 10 Struers moédszer + 20
felhasznalé altal definialhaté
modszer
Tapellatas 50/60 Hz — Max. terhelés: 1x100-120V
9,8A
50/60 Hz — Max. terhelés: 4,9 | 1x220-240V
A
Kimenet: Fesziiltség/Aram Polirozas 0-100V (1 V-os Iépések)/6 A
Maratas 0-25V (0,5 V-os lépések)/6 A
Kilsé maratas 0-15V (0,5 V-os lépések)/1,5
A
Biztonsagi szabvanyok Lasd a megfelel6ségi nyilatkozatot.
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9 Miszaki adatok

Targy Jellemzok
Méretek és tomeg Szélesség 385 mm (15,2")
Mélység 350 mm (13,8")
Magassag 160 mm (6,3")
Témeg 18 kg (40 font)
Miikédési kdrnyezet Kérnyezeti hdmérséklet 5-40°C (41-104°F)
Paratartalom 0-95%RH, nem lecsapodé
Tarolasi és szallitasi Kornyezeti hémérséklet —-25>+55°C (-13 > +131°F)
feltételek Paratartalom 0-95%RH, nem lecsapodo

9.2 Zaj- és rezgésszintek

Zajszint A-sulyozott Lpa = 55,4 dB(A) (mért érték)
hangkibocsatasi

nyomasszint a
munkaallomasokon | AZ ENISO 11202 szabvanynak megfeleléen

végzett mérések

Bizonytalansag (K) = 4 dB

Rezgésszint N.a.

9.3 Biztonsagi aramkori kategoriak/Teljesitményszint

Lasd a LectroPol-5 Poliroz6egység hasznalati utmutatéjat

9.4 A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos
részei

FIGYELMEZTETES

fi A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam
utan ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés
Az SRP/CS (a vezérlérendszer biztonsaggal kapcsolatos részei) olyan
alkatrészek, amelyek hatassal vannak a gép biztonsagos miikddésére.

Megjegyzés

A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészek cseréjét csak a Struers mérndke
” vagy szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus

stb.) technikusa végezheti.

A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket kizarélag azonos vagy jobb

biztonsagi szinttel rendelkezd alkatrészekre szabad cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez.
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9 Miszaki adatok

9.5

9.5.1
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Vezérléegység

A vezérl6rendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei: N.a..

Polirozoegység

Lasd a LectroPol-5 Polirozéegység hasznalati utmutatojat

Abrak

Megjegyzés
0 Részletes informaciokeért tekintse at a jelen kézikonyv online valtozatat.

Abrak - LectroPol-5

Vezérléegység

Cim Sz.
LectroPol-5, Blokkdiagram 14933051 A
LectroPol-5, Bekdtési rajz 14933470 A

Polirozéegység

Lasd az egységre vonatkozo6 utasitasokat.

LectroPol-5




CIFTE) —
o] [ o 6102 'S} Anr ‘Aepuon

b
Lsoeeevi

o
ozuzn .Sowé:a

welbelq yoo|g
S-10d0¥ 1031

PPSPEINORE ]| pancues oo o4

g ondnuisispod
Sdv SuaNNLS

9 Miszaki adatok

14933051 A

uun 1o3u0d 3un Buysiiod

WB1Hoeq a1
aIHdOLSHLAVLS

= | =
XPAVW S X € dn sz:A 5100 8z1x087 o
ESme

Las w1 o
auvosAIN X auvos-dn AV1dsia-o1

3 dwnd

w

3na
OUINSVIN

)

X viasnd AS+ ASL+ 31410410313 /\
owvih vz xs e 9PA 001-08-09-0-020 |
VI+VSL'E 38N NS+ ‘ASh/+

i “dway ojen-
o101 M).Jv” X ”
8 y93e e - JeuBew papod

7 zx ESELENEY E " [31dWVS) 300NV +
= . _
[
.
NI K1ddnSNIVIY e A 00

73

LectroPol-5



9 Miszaki adatok
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14933470 A
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10 Gyarté

9.6

10

Jogi és szabalyozasi informaciok

A Szovetségi Tavkozlési Bizottsag (DCC — Federal Communications Commission)
megjegyzése

A berendezést tesztelték, és megallapitottak, hogy az FCC-szabalyok 15. része szerint megfelel
a B osztélyu digitalis eszk6zdkre vonatkozo hatarértékeknek. Ezeket a hatarértékeket ugy
hataroztdk meg, hogy észszerl védelmet nyljtsanak a karos interferenciaval szemben
lakéépuletben vald hasznalat soran. A berendezés radidfrekvencias energiat general, hasznal és
sugarozhat, és ha nem az utasitasoknak megfeleléen telepitik és hasznaljak, karos interferenciat
okozhat a radickommunikacidban. Arra azonban nincs garancia, hogy bizonyos telepitések
esetén nem lép fel interferencia. Ha a berendezés karos interferenciat okoz a radio- vagy
televiziovételben (ami a berendezés ki- és bekapcsolasaval allapithaté meg), a felhasznalénak
az alabbiak koézll egy vagy tobb intézkedés megtételével torekednie kell arra, hogy megprébalja
kiklisz6bolni az interferenciat:

. Iranyitsa at vagy helyezze &t a vev8antennat.
. Novelje a berendezés és a vevikészilék kdzotti tavolsagot.

. Csatlakoztassa a berendezést egy olyan halézati aljzathoz, amely mas aramkoérén van, mint
amelyhez a vevékésziilék csatlakozik.

Gyarté

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

A gyart6 feleléssége

Az alabbi korlatozasokat be kell tartani, mivel a korlatozdsok megsértése a Struers jogi
kotelezettségeinek elvesztéséhez vezethet.

A gyarté nem vallal felel6sséget a jelen kézikonyv szévegében és/vagy illusztracidiban talalhato
hibakert. A jelen kézikdnyvben szerepld informaciok elézetes értesités nélkil valtozhatnak. A
kézikdnyv olyan tartozékokat vagy alkatrészeket is emlithet, amelyek nem szerepelnek a
berendezés szallitott valtozataban.

A gyart6 csak akkor tekinthetd felelésnek a berendezés biztonsagara, megbizhatésagara és
teljesitményére gyakorolt hatasokért, ha a berendezést a hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznaljak, szervizelik és tartjak karban.
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