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1 Sellest juhendist

1

1.1

1.2

Sellest juhendist

ETTEVAATUST
A Struers seadmeid vdib kasutada vaid koos seadmega kaasasoleva

kasutusjuhendiga ja selles kirjeldatud viisil.

Markus

l G Enne kasutamist lugege hoolikalt kasutusjuhendit.

Markus
l 0 Kui soovite naha tapsemat ja Uksikasjalikumat teavet, vaadake selle kasutusjuhendi

veebiversiooni.

InfoStruers kohta

Enamik mikrostruktuuride analiitisidest algab materialograafilise Idikamisega.

Loikeprotsessi hea tundmine vdib aidata valida sobivaid kinnitus- ja I6ikemeetodeid ning tagada
seelabi kvaliteetse I6ikamise.

Ldikamise artefaktide minimeerimine aitab kaasa lUlejadnud materialograafiliste protsesside
labiviimisele ning on hea alus tdhusaks ja kvaliteetseks tootlemiseks.

Vihje
l @ Lisateabe saamiseks vaadake jaotist Léikamine Struers veebisaidilt.

Lisaseadmed ja kulutarvikud

Lisatarvikud

Olemasoleva valiku kohta teabe saamiseks, vaadake Secotom-60 broSiuri.

. Struersi koduleht (http://www.struers.com)

Kulutarvikud

Seade on loodud kasutamiseks ainult Struers kulutarvikutega, mis on spetsiaalselt loodud selleks
otstarbeks ja seda tiitipi masinale.

Muud tooted vdivad sisaldada agressiivseid lahusteid, mis lahustavad nt. kummist tihendeid. Garantii
ei pruugi katta kahjustatud masinaosi (nt tihendeid ja torusid), kui kahjustust saab otseselt siduda
nende kulumaterjalide kasutamisega, mida ei tarninud Struers.

Olemasoleva valiku kohta teabe saamiseks vaadake Struersi koduleht (http://www.struers.com).
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2 Ohutus

2 Ohutus

2.1 Ettenahtud kasutus

Masin on méeldud materjalide professionaalseks, automaatseks materialograafiliseks
I6ikamiseks edasiseks materialograafiliseks uurimiseks.

Seadmega voib toétada vaid koolitatud/oskustega personal.

Seade on loodud kasutamiseks ainult Struers kulutarvikutega, mis on spetsiaalselt loodud selleks
otstarbeks ja seda titpi masinale.

Masin on ettendhtud kasutamiseks erialases td6keskkonnas (nt. materialograafika laboris).

Arge kasutage masinat Muude kui materialograafilisteks uuringuteks sobivate tahkete
jargmiseks tegevuseks. materjalide t66tlemine.

Masinat ei tohi kasutada Uhtegi tliipi plahvatusohtliku ja/voi
pdleva materjaliga v6i nende materjalidega, mis on t66tlemisel,
kuumutamisel ja rohu all ebastabiilsed.

Masinat ei tohi kasutada |6ikeratastega, mis ei vasta masinale
esitatud nduetele (nt hammastega ldikerattad).

Mudel Secotom-60

2.2 Secotom-60 ohutusalased ettevaatusabinoud

221 A Enne kasutamist lugege korralikult labi

1. Selle teabe eiramine vbi seadme valesti kdsitsemine vdib pdhjustata raskeid kehavigastusi
vdi materiaalseid kahjusid.

2. Seade tuleb paigaldada vastavalt kohalikele ohutusalastele maarustele. Kéik seadme
funktsioonid ja Gihendatud seadmed peavad olema téokorras.

3. Kasutaja peab labi lugema ohtusalased ettevaatusabindud ja kasutusjuhendi ning
igasuguste uhendatud seadmete ja tarvikute kdsiraamatute vastavad jaotised.
Kasutaja peab labi lugema kasutatavate kulutarvikute kasutusjuhendi ja kui see kohaldub,
ka ohutusalaste andmete kaardi.

Seadmega voib to6tada ja seda hooldada vaid koolitatud/oskustega personal.
Kasutage alati terveid I6ikerattaid, mis on heaks kiidetud vdhemalt: 5000 p66ret minutis

Masin tuleb asetada kindlale ja stabiilsele lauale, millel on piisav t66korgus.

N o o A

Veenduge, et tegelik elektritoite pinge vastab pumba tllbietiketil toodud pingele. Seade
peab olema maandatud. Jargige alati kohalikke maaruseid. Enne masina lahtivétmist voi
lisakomponentide paigaldamist lllitage alati valja toiteallikas ja eemaldage pistik voi
toitekaabel.

8. Arge lulitage masinat sisse ja vélja rohkem kui kord iga kolme minuti jarel. Tekkida vaib
kahjustus elektrilistele osadele.

Secotom-60 7



2 Ohutus

2.3

9. Laserkiirgus. Arge vaadake valgusvihku ega suunake Kkiirt teleskoopoptika kasutajate poole. 1M
klassi lasertoode.

10. Kulumaterjalid: kasutage ainult selliseid kulumaterjale, mis on spetsiaalselt valja té6tatud seda
tilpi materialograafiliste masinate jaoks.

11. Jargige kehtivaid ohutusndudeid lisanditega jahutusvedelike kasitsemise, segamise, taitmise,
tihjendamise ja kdrvaldamise kohta. Valtige kokkupuudet nahaga.

12. Toorik peab olema kindlalt fikseeritud kinnitus- vdi muu vahendiga.

13. Olge ettevaatlik valjaulatuvate osade suhtes, kui kaitsekate on Ules tdstetud.

14. Sbérmede kaitsmiseks abrasiivsete ainete ja soojade/teravate proovide eest kandke sobivaid
kindaid.

15. Loputusvooliku kasutamisel kandke kaitseprille. Kasutage loputusvoolikut ainult Idikekambri
sisemuse puhastamiseks.

16. Kui markate talitlushaireid voi kuulete ebatavalist mura, lllitage masin vélja ja helistage
tehnilisse teenindusse.

17. Enne teenindust peab masin olema elektritoitest lahti Gthendatud. Oodake 5 minutit, kuni
kondensaatorite jadkvool on kadunud.

18. Tulekahju korral hoiatage laheduses olevaid isikuid ja tuletérjujaid. Kasutage pulbertulekustutit.
Arge kasutage vett.

19. Struers seadmeid vdib kasutada vaid koos seadmega kaasasoleva kasutusjuhendiga ja selles
kirjeldatud viisil.

20. Seade onloodud kasutamiseks ainult Struers kulutarvikutega, mis on spetsiaalselt loodud
selleks otstarbeks ja seda tilpi masinale.

21. Kuiseadet on valesti kasutatud, see on valesti paigaldataud, seda on muudetud, hooletusse
jaetud, sellega on toimunud dnnetus voi on seda valesti parandatud, ei
vastutaStruerskasutajale v6i seadmele tekitatud kahju eest.

22. Seadme mistahes osa demonteerimist teeninduse vdi remondi kaigus peaks alati tegema
kvalifitseeritud (elektromehaanika, elektroonika, mehaanika, pneumaatika jne) tehnik.

Ohutuss6numid

Struers kasutab vdimalike ohtude tahistamiseks jargmisi marke.

ELEKTRILINE OHT
See mark naitab elektrilist ohtu, mis tdhelepanuta jatmise korral pdhjustab surma voi

raskeid vigastusi.

OHT

surma voi raskeid vigastusi.

HOIATUS
See mark naitab keskmise tasemega ohtu, mis tahelepanuta jatmise korral vdib

pdhjustada surma voi raskeid vigastusi.

ff See mark naitab kérge tasemega ohtu, mis tdhelepanuta jatmise korral pdhjustab

Secotom-60



2 Ohutus

ETTEVAATUST
See mark naitab madala tasemega ohtu, mis tahelepanuta jatmise korral véib
pdhjustada kergemaid vdi keskmisi vigastusi.

MULJUMISOHT
See mark naitab muljumisohtu, mis tdhelepanuta jatmise korral vdib pdhjustada

kergeid, keskmisi voi raskeid vigastusi.

OHT KUUMUSEST
f E See mark naitab kuumusest tulenevat ohtu, mis tdhelepanuta jatmise korral voib

pdhjustada kergeid, keskmisi vdi raskeid vigastusi.

Hadaolukorranupp

l @ Hadaolukorra seiskamine

Uldised s6numid

Markus
See mark naitab, et esineb oht kahjustada vara vdi esineb oht, millesse tuleb
suhtuda erilise ettevaatusega.

Vihje

l @ See mark naitab, et saadaval on lisateave ja vihjeid.

2.4 Kasutusjuhendis kasutatavad ohutussonumid

ELEKTRILINE OHT

Enne elektriseadmete paigaldamist ltlitage elektritoide valja.
Seade peab olema maandatud.

Veenduge, et tegelik elektritoite pinge vastab pumba tuubietiketil toodud pingele.
Ebadige pinge vdib kahjustada elektriahelat.

HOIATUS
Struers seadmeid v6ib kasutada vaid koos seadmega kaasasoleva

kasutusjuhendiga ja selles kirjeldatud viisil.

HOIATUS

fi Kaitsekate tuleb valja vahetada kohe, kui selle vastu pérkunud esemed on selle

ndrgemaks muutnud voi sellel on ndhtavaid marke kahjustustest.

HOIATUS
Arge kasutage vigaste ohutusseadmetega masinat.

Voétke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

Secotom-60 9



2 Ohutus

10
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HOIATUS
Ohutuse jaoks kriitilised osad tuleb valja vahetada maksimaalselt 20 kasutusaasta

parast.
Voétke Uhendust ettevotte Struers teenindusega.

HOIATUS

Ettendhtud ohutuse tagamiseks tuleb kaitsekatet

vahetada iga 5 aasta jarel. Kaitsekattel olev silt /) Struers

naitab, millal see tuleb vélja vahetada. Satey lass %
;;l;lrl:lsécuril 8[2020.12.01

HOIATUS

Tulekahju korral hoiatage korvalseisjaid, helistage tuletorjesse ja katkestage vool.
Kasutage pulbertulekustutit. Arge kasutage vett.

HOIATUS
Laserkiirgus. Arge vaadake valgusvihku ega suunake kiirt teleskoopoptika kasutajate
poole. 1M klassi lasertoode.

MULJUMISOHT
Seadmega té6tamisel olge oma sérmede suhtes tahelepanelik.
Raskete masinate kasitsemisel kandke kaitsejalatseid.

ETTEVAATUST
Olge ettevaatlik valjaulatuva osa suhtes, kui kaitsekate on Ules tdstetud.

ETTEVAATUST
Arge alustage loputamist enne, kui loputusvoolik on suunatud Idikekambrisse.

ETTEVAATUST
Enne kasutamist lugege |abi jahutusvedeliku lisaaine ohutuskaart.

ETTEVAATUST
Valtige jahutusvedeliku lisandi kokkupuudet nahaga.
Kandke alati kaitsekindaid ja kaitseprille.

ETTEVAATUST

Pikaaegne kokkupuude valju miraga voib péhjustada pulsivaid kahjustusi inimese
kuulmisele.

Kui miira tase uletab kohalikes maarustes satestatu, kaitske oma kuulmist.

Secotom-60



3 Alustamine

3.1

ETTEVAATUST

Kasitsi tootlemisel kate vibratsiooni oht.
Pikaajaline kokkupuude vibratsiooniga vdib pdhjustada ebamugavust, liigese- voi

isegi neuroloogilisi kahjustusi.

ETTEVAATUST
Soérmede kaitsmiseks abrasiivsete ainete ja soojade/teravate proovide eest
kandke sobivaid kindaid.

ETTEVAATUST
A Soérmede kaitsmiseks abrasiivsete ainete ja kuumade/teravate proovide eest

kandke sobivaid kindaid. Jahutusvedelik vdib sisaldada |16ikeprahti (I6ikamis- voi
lihvimisjaake vb6i muid osakesi).

Alustamine

Seadme kirjeldus

Secotom-60 on automaatne Idikamismasin enamiku tahkete ja stabiilsete (mitteplahvatavate)
materjalide I6ikamiseks. Sellel on mootoriga Y-laud ja ringleva jahutuse paak. Léikeratta kdrgust
reguleeritakse juhtkangiga.

Operaator alustab protsessi I6ikeratta valimise ja paigaldamisega. Operaator sisestab
Iikamisparameetrid (nt ratta pdodrlemiskiiruse ja 16ike pikkuse) masina tarkvarasse.

Toorik kinnitatakse kinnitusvahendite abil kas otse I6ikamislauale voi Idikamislauale kinnitatud
alusele.

Kaitsekate lukustub, kui operaator kaivitab masina. Kaitsekate jaab lukustatuks, kuni kogu
liikumine on peatunud ja I6ikamislaud on valitud seisuasendis.

Proovid vbivad parast td6tlemist olla kuumad ja seetdttu on soovitatav téddeldud proovide
kasitsemisel kanda kindaid.

Ringlev jahutusvedelik sisaldab Idikamisprotsessi jadke ja prahti. Jahutusvedeliku kasitsemisel
on soovitatav kanda kaitseprille ja kindaid.

Soovitatav on Ghendada masin valise valjatdmbesiisteemiga, et eemaldada I6ikamisprotsessil
tekkivad aurud.

Protsessi kdigus tekkinud voolukatkestuse korral jaab kaitsekate lukustatuks. Luku
vabastamiseks ja kaitsekatte avamiseks kasutage spetsiaalset votit.

Kui hadaabiseiskamine on aktiveeritud, lilitatakse valja kdikide liikuvate osade toide. Kaitsekatte
saab avada, kui hadaseiskamisnupp vabastatakse.

Secotom-60
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3 Alustamine

3.2 Ulevaade

Eestvaade

| | «~E
1 i |
= : — =
A Hadaolukorra seiskamine C Kaitsekate
B Esipaneel D All-hoidmise-nupp
E Jahutusvedeliku paak
Hadaolukorranupp
Hadaolukorra seiskamise nupp asub masina esikdiljel.
. Aktiveerimiseks vajutage punast nuppu.
. Vabastamiseks keerake punast nuppu paripaeva.
12 Secotom-60



3 Alustamine

Tagantvaade

-

i

A Valjalaskeava

B Pumba kate

C Hinged

D Avad laseri reguleerimiseks

E Tudbi plaat
F Pistikupesa
G Teeninduse pesad

H Pealiliti

Secotom-60
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3 Alustamine

Loikekamber

A Joonlaser
B Spindel - Loikeratas
C Valjalasketoru

D Loputusvoolik

E Pistikupesa
F Jahutusvedeliku otsikud
G Lodikamislaud

H Aravool

14
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3 Alustamine

3.3 Hadaolukorra seiskamine

| ®

Hadaolukorranupp

Arge kasutage hadaabinuppu seadme tavaparase t606 seiskamiseks.
@ Enne hadaabinupu vabastamist uurige valja hadaseiskamise aktiveerimise

pdhjus ja tehke kdik vajalikud parandusmeetmed.

. Seiskamiseks hadaolukorras vajutage punast hadaseiskamise nuppu.

. Hadaseiskamisnupu vabastamiseks keerake punast hadaseiskamisnuppu paripaeva.

3.4 Turvalukk

Masina kaitsekatet saab avada ainult siis, kui masin on toiteallikaga Ghendatud ja peamine
toiteldliti on sisse lulitatud.

Kaitse avamine, kui toide pole iihendatud

Turvaluku deaktiveerimiseks kasutage kaasasolevat kolmnurkvétit.

1. Eemaldage jahutusvedeliku paak.

Secotom-60 15
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4 Transportimine ja ladustamine

=D

d fm) )

2. Sisestage voti.
3. Keerake klahvi 180°. Arge kasutage jdudu.

4. Enne masina kasutamist aktiveerige turvaluku vabastamine uuesti.

4 Transportimine ja ladustamine

Kui te peale paigaldamist peate seadet teisaldama vi hoiukohta viima, soovitame jargida neid

juhiseid.

. Enne transportimist pakkige Uksus hoolikalt. Ebapiisav pakkimine vdib pohjustada seadmele
kahjustusi ja garantii kehtetuks muuta. Vétke Gihendust ettevdtte Struers teenindusega.

. Soovitame kasutada originaalpakendit ja tarvikuid.

4.1 Transport

MULJUMISOHT
Seadmega t66tamisel olge oma sérmede suhtes tahelepanelik.
Raskete masinate kasitsemisel kandke kaitsejalatseid.

Markus
l 0 Soovitame alles hoida kdik originaalpakendid ja tarvikud hilisemaks kasutamiseks.

Transpordiks ettevalmistamine
1. Tuhjendage jahutusvedeliku paak.

2. Uhendage (iksus elektritoitest lahti.

16 Secotom-60



4 Transportimine ja ladustamine

3. Uhendage seade véljavoolusiisteemist lahti.
4. Eemaldage koik lisatarvikud.

5. Puhastage ja kuivatage seade.
Masina teisaldamine
Markus
Tdstke masinat alati altpoolt.
Arge tdstke masinat hoides seda kinni hallist korpusest.

Kasutage masina tdstmiseks kraanat ja kahte tésterihma. Tdsterihmad peavad olema heaks
kiidetud vahemalt kaks korda suurema koormuse tdstmiseks.

. Kasutage umbes 3-3,5 m (10-11,5 jala) pikkuseid rihmasid, et need ei réhuks kaitse peale.
. Soovitatav on kasutada tdstevarrast, nii et rihmad hoitakse tdstmispunkti all Uksteisest lahus.
. Kasutage kruvikeerajate/otsikuid: TX30, PH2 ja H4

Protseduur

1. Eemaldage jahutusvedeliku paak.

Asetage rihmad masina alla nii, et need oleksid jalgadest seespool.
Veenduge, et tdsterihmade pinge jaotuks tUhtlaselt.
Tdstke masina esiosa Ules ja asetage see ettevaatlikult lauale.

Masin peab seisma kindlalt, kdik 4 jalga laual.

o 9o &~ Db

Asetage jahutuspaak oma kohale tagasi.

Uues asukohas

. Uues asukohas veenduge, et kéik nduded on taidetud.

Secotom-60 17



5 Paigaldamine

4.2

5.1

18

Tdstke masin stabiilsele pinnale.
Asetage jahutuspaak oma kohale tagasi.

Paigaldage seade.

Pikaaegne ladustamine voi transportimine

Puhastage pdhjalikult masin ja koik lisatarvikud.

Markus
l 0 Soovitame alles hoida kdik originaalpakendid ja tarvikud hilisemaks kasutamiseks.

Kui masinat soovitakse pikaajaliselt ladustada vai transportida, toimige jargmiselt.

1.

N o &~ e DN

Puhastage ja kuivatage masin.

Asetage masin originaalalusel olevatele plokkidele.

Kasutage masina kinnitamiseks originaalseid transpordiklambreid.
Mahkige masin kilesse.

Ehitage masina Umber kast.

Mahkige tarvikud ning muud lahtised esemed sisse ja asetage need kasti.

Asetage kasti kott kuivatusainet (silikageeli).

Uues asukohas

Uues asukohas veenduge, et kéik nduded on taidetud.

Paigaldamine

Masina lahtipakkimine

MULJUMISOHT

f E Seadmega t66tamisel olge oma sérmede suhtes tahelepanelik.

Raskete masinate kasitsemisel kandke kaitsejalatseid.

Markus

l ” Soovitame alles hoida kdik originaalpakendid ja tarvikud hilisemaks kasutamiseks.

Protseduur

1.
2.

Eemaldage kruvid pakendikasti aluse Umbert ja tdstke kasti llemine osa ara.

Kasutage 4 mm kolmkantvétit, et eemaldada kruvid metallist klambritelt, mis hoiavad masinat
kaubaaluse kiiljes.

Eemaldage jahutusvedeliku paak.
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5 Paigaldamine

4. Eemaldage koik lahtised osad ja lisaseadmed.

5. Masina tdstmine. Vaadake Masina tostmine » 19.

5.2 Pakendi sisu kontrollimine

Pakendis voivad olla valikulised tarvikud.

Pakkekastis on jargmised esemed.

Tk. Kirjeldus

1 Secotom-60

2 Elektritoite kaablid

1 Kolmnurkne véti turvaluku vabastamiseks

1 Tugitihvt

1 Pistiku mutrivéti. 17 mm (0,7")

1 Voolik valjalaskega ihendamiseks. LAbimd6t: 51 mm (2"). Pikkus: 1,5 m (59").
1 Vooliku klamber. Labimdét: 40 - 60 mm (1,6" - 2,4")

1 Kasutusjuhendi komplekt

5.3 Masina tostmine

MULJUMISOHT
Seadmega to6tamisel olge oma sérmede suhtes tahelepanelik.
Raskete masinate kasitsemisel kandke kaitsejalatseid.

Markus
Soovitame alles hoida koik originaalpakendid ja tarvikud hilisemaks
kasutamiseks.

Markus
Arge téstke masinat helehallist Glemisest osast.
Tostke masinat alati altpoolt.

Kaal

Secotom-60 77 kg (170 naela)

. Kasutage masina tdstmiseks kraanat ja kahte tdsterihma. Tdsterihmad peavad olema heaks
kiildetud vahemalt kaks korda suurema koormuse tdstmiseks.

. Kasutage umbes 3-3,5 m (10-11,5 jala) pikkuseid rihmasid, et need ei réhuks kaitse peale.
. Soovitatav on kasutada tdstevarrast, nii et ihmad hoitakse tdstmispunkti all Giksteisest lahus.

. Kasutage kruvikeerajate/otsikuid: TX30, PH2 ja H4
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5 Paigaldamine

5.4

20

Protseduur

1. Eemaldage jahutusvedeliku paak.

2. Asetage rihmad masina alla nii, et need oleksid jalgadest seespool.
3. Veenduge, et tdsterihmade pinge jaotuks Uhtlaselt.

4. Tostke masina esiosa Ules ja asetage see ettevaatlikult lauale.

5. Masin peab seisma kindlalt, kdik 4 jalga laual.

Asukoht

MULJUMISOHT
Seadmega to6tamisel olge oma sérmede suhtes tahelepanelik.
Raskete masinate kasitsemisel kandke kaitsejalatseid.

. Masin tuleb asetada kindlale ja stabiilsele lauale, millel on piisav t66kérgus. Laud peab taluma
vahemalt masina ja tarvikute raskust.
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5 Paigaldamine

Soovitatavad to6laua mootmed

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4")
Y4
v Y
z: 80 cm (31,5") X N

. Masin tuleb asetada toiteallika [ahedale.

. Masin tuleb paigutada hasti ventileeritavasse ruumi vdi lihendada véljatdbmbesisteemiga.
. Masin peab seisma kindlalt, koik 4 jalga laual.

. Masin peab olema taiesti loodis: kérvalekalle £ 1 mm.

. Veenduge, et masina imber oleks hoolduse tegemiseks piisavalt ruumi.

. Veenduge, et masina ees on piisavalt ruumi. 100 cm (40")

. Veenduge, et kaane taielikuks avamiseks oleks masina taga piisavalt ruumi .

. Veenduge, et masina taga oleks valjalaskevooliku jaoks piisavalt ruumi: u. 15 cm (5,9 tolli).

Valgustus

. Veenduge, et tookohal oleks piisav valgustus. Valtige otsest pimestamist (pimestavad
valgusallikad operaatori vaatevaljas) ja peegeldavat pimestamist (valgusallikate
peegeldusi).

Juhtnuppude ja teiste té6piirkondade soovitav valgustus on 300 luumenit.

Umbritseva keskkonna tingimused

To6keskkond Umbritsev 8hutemperatuur Té6tamine: 5-40°C (40-105°F)
Ladustamine: 0-60°C (32-140°F)
Niiskus Tdoétamine: 35-85% suhteline

ohuniiskus, mittekondenseeruv

Ladustamine 0-90% suhteline
ohuniiskus, mittekondenseeruv
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5 Paigaldamine

5.5

5.5.1

5.5.2

22

Toide

ELEKTRILINE OHT

A Enne elektriseadmete paigaldamist ltlitage elektritoide valja.

Seade peab olema maandatud.

Veenduge, et tegelik elektritoite pinge vastab pumba tllbietiketil toodud pingele.

Ebadige pinge vdib kahjustada elektriahelat.

Markus

heaks kiidetud, tuleb see asendada heakskiidetud pistikuga.

l 0 Seade tarnitakse 2 tllpi elektrikaablitega. Kui nende kaablite pistik ei ole teie riigis

Toide

Pinge/sagedus 200-240V (50-60 Hz)

Toitesisend 1-faasiline (N+L1+PE) voi 2-faasiline
(L1+L2+PE)
Elektripaigaldis peab vastamalll
paigalduskategooria nduetele

Voimsus, nimikoormus 1,1 kW

Power, max 1,5 kW

Véimsus, thikaik 13W

Vool, maks. 14,8 A

Uhefaasiline toide

Uhefaasiline toide

Kahe kontaktiga pistik (Euroopa pistik) on mdeldud kasutamiseks
Uhefaasiliste elektrilhenduste jaoks.

Juhtmed peavad olema tUhendatud jargmiselt:

Kollane/Roheline Maandus
Pruun Liin (pinge all)
Sinine Neutraal

2-faasiline toide

Kolme kontaktiga pistik (P6hja-Ameerika NEMA) on m&eldud
kasutamiseks 2-faasilistes elektriihendustes.

Juhtmed peavad olema Uhendatud jargmiselt:
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5 Paigaldamine

Roheline Maandus
Must Liin (pinge all)
Valge Liin (pinge all)

5.5.3  Uhendus masinaga

. Uhendage elektrikaabel masinaga (C19 IEC 320 pistik).

. Uhendage kaabel elektrivarku.

554 Elektriiihendused l6ikekambris
Jargmised seadmed nduavad elektriihendusi.
*  Automaatne X-laud
. Manuaalne X-alus
. Pdorlev alus

Neid seadmeid varustatakse elektriga I6ikekambri sees oleva elektripistiku kaudu.

Markus
c Elektrilisi tarvikuid saate vahetada, kui masin on sisse lulitatud.

Kui ihendusega on probleeme, arge proovige kinnitusvahendite pistikutes voi
pistikupesades kontakte muuta.
Vétke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

Markus
0 Lisatarvikute pistikutel on spetsiifilised kontaktiihendused.

Protseduur

20

G® \A

( > B

A Pistikupesa B Turvarbngas

///

Secotom-60 23



5 Paigaldamine

1. Eemaldage I6ikekambri elektripistiku kork.
Uhendage lisatarvik pistikupessa.
Ekraanil kuvatav teade kinnitab, et lisatarvik on Ghendatud.

Keerake drnalt turvaréngast.

o > DN

Kui pistikupesa ei kasutata, paigaldage pistikupesale kork.

5.6 Ringlusiiksus

Masinal on sisseehitatud ringlev jahutusstisteem. Pihustitest tulev jahutusvedelik liigub (le Iikeratta
ja see kogutakse uuesti Idikekambris olevasse aravoolu. Seejarel naaseb jahutusvedelik I16ikekambri
all asuvasse paaki.

ETTEVAATUST

A Enne kasutamist lugege labi jahutusvedeliku lisaaine ohutuskaart.

ETTEVAATUST
Valtige jahutusvedeliku lisandi kokkupuudet nahaga.
Kandke alati kaitsekindaid ja kaitseprille.

Taitke ringluspaak jahutusvedelikuga

1. Veenduge, et jahutusvedeliku paak on kambri all omal kohal.

2. Taitke paak vee ja jahutusvedeliku lisandiga labi kambri pdhjas oleva ava.

Markus

l a Veenduge, et te ei taidaks paaki Ule.
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5 Paigaldamine

Markus
G Kasutage 6iges kontsentratsioonis jahutusvedeliku lisandit. Jargige

jahutusvedeliku lisandi juhiseid.
Kasutage jahutusvedeliku lisandi kontsentratsiooni kontrollimiseks
refraktomeetrit.

5.6.1 Veetundlikud materjalid

Maérkus
Kui seda kasutatakse veevaba jahutusvedeliku jaoks, peab tavaline toru vastu
vaid paar tundi.

Kui kasutate veevaba jahutusvedelikku, asendage jahutusvedeliku pumba standardtoru veevaba
jahutusvedeliku toruga.

Jahutusvedeliku pumba toru vahetamiseks vt Vahetage torud » 55.

5.6.2 Jahutuse optimeerimine

Markus
| 0 Kulumaterjalid: kasutage ainult selliseid kulumaterjale, mis on spetsiaalselt valja

tootatud seda tliipi materialograafiliste masinate jaoks.
+  Arge kasutage nafta-, bensiini- ega tarpentinipdhiseid lisandeid, kuna need
vdivad mojutada jahutusvedeliku torusid.

Piisav jahutus on hadavajalik parima I6ikekvaliteedi tagamiseks ning et valtida tooriku pdlemist ja
I6ikeketta kahjustamist.

. Kasutage alati lisandeid, et kaitsta Idikemasinat korrosiooni eest ning parandada I6ike- ja
jahutusomadusi.

. Veenduge, et jahutusvedeliku paagis oleks optimaalseks jahutuseks piisavalt vedelikku.

. Veenduge, et lisandi kontsentratsioon jahutusvedelikus vastaks lisandi anumal margitud
kontsentratsioonile.

. Lisage jahutusvedeliku lisandit alati, kui téidate jahutusvedeliku paagi uuesti veega.
Vaadake Ringlusuksus »24.

. Mikroorganismide paljunemise valtimiseks soovitame jahutusvedelikku vahetada vahemalt
kord kuus.

5.7 Loikeratta paigaldamine

Protseduur

ETTEVAATUST
fi Olge ettevaatlik valjaulatuva osa suhtes, kui kaitsekate on Ules téstetud.
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5 Paigaldamine

A Jahutusvedeliku otsikud C Valimine aarik
B Tugitihvti auk D Adériku kruvi

1. Tostke kaitsekate avatud asendisse (asendisse, kus see jaab lahti laskmisel Ulesse ja lahti).

2. Tostke jahutusvedeliku pihustid Ules, et pddseda juurde Iikeratta komplektile.

3. Sisestage tugitihvt Idikeratta spindli auku.
4.  Aérikukruvi vabastamiseks kasutage 17 mm mutrivétit.

5. Eemaldage valimine aarik.
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5 Paigaldamine

5.8

kaks pinda peavad olema taiesti puhtad.
Arge kunagi proovige l6ikeratast sisse suruda, kuna see vdib spindlit voi
Idikeratast kahjustada. Kui on vaikseid teravaid servi, eemaldage need

Markus
0 Spindli ja sisemise aariku vaheline vahemaa on vaga vaike, mis tdhendab, et
livapaberiga, tera suurusega 1200.

Markus )

Kui paigaldate 12,7 mm keskmise augusuurusega ldikerattad, eemaldage

kindlasti 22 mm telje sisemine osa. Kui te seda ei tee, surutakse I6ikeratas

vormist valja.
W
6. Enne ldikeratta paigaldamist kontrollige I6ikeratast kahjustuste suhtes. Vaadake Loikerattad
»53.
A 12,7 mmtelg C Sisemine osa 22 mm teljeavaga ratastele

B Sisemine aarik

7. Paigaldage Idikeratas. Vajadusel kasutage 22 mm sisemist osa.
8. Paigaldage valimine aarik uuesti nii, et téddeldud pind oleks suunatud sisemise aariku poole.
9. Sisestage tugitihvt sisemise aariku auku.

10. Adrikukruvi 8rnalt kinni keeramiseks kasutage 17 mm mutrivétit. Pingutage kruvi jbuga
maksimaalselt 5 Nm (4 Ibf/ft).

11. Viige jahutusvedeliku otsikud tagasi alla nende t6dasendisse.

Valjatombesiusteem (valikuline)

Soovitame Gihendada masina véljatdmbesiisteemiga, sest toorikud vdivad I6ikamisel eraldada
kahjulikke gaase.

Masin on ette nahtud thendamiseks valjatdmbeslisteemiga Iabi 50 mm ventilatsioonidariku
korpuse tagaosas.
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5 Paigaldamine

Minimaalne véimsus: 30 m%h (1060 jalga®/h) 0 mm (0") veetaseme juures.

Viljatombeiihendus

Masin tarnitakse valjatdombevoolikuga.
—  Pikkus: 1,5m (4,9").
—  Labimddét: 50 mm (2")

Protseduur

50 mm (2")

,
o =_A0

/S

. Paigaldage valjatbmbevoolik masina ventilatsiooniaarikust valjatdbmbesisteemi.

59 Mdura
Teavet miraréhutaseme vaartuse kohta vaadake sellest jaotisest: Tehnilised andmed »78.
ETTEVAATUST
Pikaaegne kokkupuude valju miraga vdib péhjustada pusivaid kahjustusi inimese
kuulmisele.

Kui mira tase lletab kohalikes maarustes satestatu, kaitske oma kuulmist.

Miiraga toimetulek t66 ajal
Erinevatel materjalidel on erinevad miraomadused.

. Mira vdahendamiseks vahendage pddérlemiskiirust ja/vdi jdudu, millega toorik vastu I6ikeratast
surutakse.

Tootlemisaeg voib pikeneda.

5.10 Vibratsioon

Teavet labakae ja kasivarre kokkupuute kohta vibratsiooniga vaadake sellest jaotisest: Tehnilised
andmed »78.

28 Secotom-60



6 Valmistumine to6tamiseks

ETTEVAATUST

Kasitsi tootlemisel kate vibratsiooni oht.
Pikaajaline kokkupuude vibratsiooniga vdib pdhjustada ebamugavust, liigese- voi

isegi neuroloogilisi kahjustusi.

Kuidas to6tamise ajal vibratsiooniga toime tulla

Kasitsi tootlemine voib pdhjustada vibratsiooni labakaes ja kasivarres. Vibratsiooni
vahendamiseks vahendage réhku vdi kasutage vibratsiooni vahendavaid kindaid.

6 Valmistumine tootamiseks

6.1  All-hoidmise-nupp

Kui kaitsekate on avatud, saate teha jargmisi reguleerimisi.
. Loikamislaua positsioneerimine. Vaadake Asetage |6ikamislaud kohale » 30.

. Loikeratta kérguse reguleerimine. Vaadake Loikeratta kdrguse automaatne reguleerimine
» 30.

. X-laua automaatne reguleerimine(valik). Vaadake Loikeratta korguse automaatne
reguleerimine » 30.

Protseduur

ETTEVAATUST
fi Olge ettevaatlik valjaulatuva osa suhtes, kui kaitsekate on Ules téstetud.

1. Tostke kaitsekate avatud asendisse (asendisse, kus see jaab lahti laskmisel llesse ja lahti).

2. Juhtkangi kasutamise ajal vajutage all-hoidmise-nuppu.
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6 Valmistumine to6tamiseks

6.2 Loikeratta korguse automaatne reguleerimine

Saate reguleerida I6ikeratta spindli ja |dikamislaua vahelist kaugust, et see sobiks I6ikerattale ja
kompenseeriks I6ikeprotsessist tingitud kulumist.

1. Kasutage I6ikeratta tdstmiseks ja langetamiseks juhtpaneelil olevat juhtkangi. Vt Juhtpaneeli
funktsioonid » 34.

6.3 Loikamislaud

Masin on varustatud liikuva lIdikamislauaga.

. Asetage 1 mm paksused I6ikerattad Y-laua I6ikesoone keskele.
. Asetage paksemad ldikerattad veidi paremale.

. Asetage 6hemad I6ikerattad veidi vasakule.

Laua liikumise juhtimiseks kasutage juhtkangi juhtpaneelil ja tarkvaras.Vaadake Juhtpaneeli
funktsioonid »34.

Laual on 8 mm T-pilud, mida kasutatakse kinnitusvahendite kinnitamiseks.

Kinnitusvahendid on saadaval lisatarvikutena.

6.3.1 Asetage ldikamislaud kohale
Enne I6ikamisprotsessi alustamist viige I6ikamislaud kasitsi digesse asendisse.

. Ldikamislaua paigutamiseks kasutage juhtkangi.

Markus
l 0 Laua paigutamiseks avatud kaitsekattega peate juhtkangi liigutamiseks vajutama ka

all-hoidmise-nuppu.
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6.4

6.5

Main menu
Positioning

0.00 nn

115.8 im
115.8 mm

0.0 nm
0.0 nm

Mentii Positioning (Positsioneerimine) kuvatakse, kui vajutate Ules voi alla.

Joonlaser

HOIATUS
A Laserkiirgus. Arge vaadake valgusvihku ega suunake Kiirt teleskoopoptika

kasutajate poole. 1M klassi lasertoode.

Tooriku tdpseks paigutamiseks naitab laserkiir I6ike asukohta.
. Laser aktiveeritakse automaatselt, kui seade on sisse lilitatud.
. Laser deaktiveeritakse automaatselt, kui masin on ootereziimis voi toimub Idikamine.

Ldikerataste paksuse varieerumise tottu on laser joondatud sisemise servaga, mitte |dikerattaga.

Kinnitusvahendid

Saadaval on lai valik kinnitusvahendeid. Méningaid saab paigaldada otse I6ikamislauale, teised
tuleb kinnitada alusele, kasutades lisahoidjat.

ETTEVAATUST
ff Olge ettevaatlik valjaulatuva osa suhtes, kui kaitsekate on Ules tdstetud.

Markus
0 Kinnitusvahendite paigaldamisel veenduge alati, et need ei blokeeriks I6ikeratast.

Selle eiramine p&hjustab kinnitusvahendite ja/voi Idikeratta kahjustamist.
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6 Valmistumine to6tamiseks

Kiirkinnitusvahendid ja vedruklambrid

1. Asetage tagumine piiraja ja kinnitusvahend vastavalt joonisele.

2. Tagumise piiraja ja kinnitusvahendi kinnitamiseks pingutage mutrid.

6.6 Alused proovihoidjatele

Vihje
l @ Fikseeritud alust saab paigaldada automaatsele X-lauale.
1.

Asetage alus Idikamislauale, libistades kinnituspoldid T-pilusse.

2.  Pingutage mutrid.
Elektrivarustust vajavate aluste puhul:

— Uhendage kaabel. VaadakeElektriithendused |6ikekambris »23.

3. Asetage proov proovihoidjasse.
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6 Valmistumine to6tamiseks

4. Lukake proovihoidja kalasaba-hoidjale ja kinnitage see.

6.7 Prahi kogumine

Masinal on kaks suisteemi, mis takistavad prahil jahutusvedeliku saastamist ja pihustite
blokeerimist.
. Aravoolus olev korv takistab suuremate prahitiikkide sattumist paaki.

. Paagis olev magnet kogub kokku magnetilised osakesed.

Mérkus
G Enne I6ikamisprotsessi alustamist kontrollige, kas korv ja magnet on prahi

korjamiseks paigas. Ummistunud aravool voib péhjustada vee llevoolu ja kui
jahutusvedeliku tase paagis on liiga madal, ebapiisavat jahutust.
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7 Pohiline to6tamine

7 Pohiline tootamine

7.1  Juhtpaneeli funktsioonid

Y (11 1 J——

“G) 300-5000 rpm

A Kuva E Start

B Juhtkang F Stopp

C Loputamine G Po&o6ramise/vajutamise nupp
D Tagasi
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7 Pohiline to6tamine

Juhtkangi funktsioonid

Automaatse X-laua paigaldamiseks liigutage juhtkangi vasakule véi paremale.
(Valikuline)

Léikamislaua asukoha seadistamiseks liigutage juhtkangi Gles- voi allapoole.

LW
o]

Loikeratta asukoha seadistamiseks keerake juhtkangi paripaeva voi vastupaeva.

Nupp Funktsioon

Loputamine

. Kaivitab loputamise.

Tagasi

p) . Eelmisele ekraanile liikumiseks voi funktsiooni/muudatuse tihistamiseks
vajutage seda nuppu.

Start

. Kaivitab I6ikamisprotsessi.

. Peatab I6ikamisprotsessi.

Po6déramise/vajutamise nupp
Kasutage seda nuppu juhtpaneelil menttelementide valimiseks.

. Mentui voi meetodirihma valimiseks voi vaartuse muutmiseks keerake
nuppu.
. Valjale sisenemiseks voi valiku aktiveerimiseks vajutage nuppu.

. Arvvaartuse suurendamiseks voi vahendamiseks voi kahe valiku vahel
valimiseks keerake nuppu.

—  Kuiolemas on vaid kaks valikut, vajutage nuppu nende vahel
valimiseks.

—  Kui valikuid on rohkem kui kaks, avaneb hiupikaken.
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7 Pohiline to6tamine

7.2 Kuva

Markus
Selles kasutusjuhendis toodud ekraanipildid vbivad erineda tegelikest tarkvara
ekraanikuvadest.

Kui lilitate masina sisse, naitab kuva paigaldatud tarkvara konfiguratsiooni ja versiooni.

A + Edit method

LJgM1D20 @) 2200 rpm

@ 1.000 mmss P_, 20.0 m
B°| Stay B+ Direct cut

Cut-off wheel

Kuva on jaotatud erinevateks piirkondadeks.

A Pealkirjariba
Pealkirjariba naitab, millise funktsiooni olete valinud.

B Teabeviljad
Need véljad naitavad teavet valitud funktsiooni kohta. Mdnel valjal saate vaartust valida ja muuta.

Helilised signaalid

Luhike piiks Klahvile vajutamisel tekkiv IUhike piiks naitab, et valik on kinnitatud.

Piiksumist saab lubada voi keelata: valige Configuration
(Seadistamine).

Pikk piiks Nupule vajutamisel tekkiv pikk piiks naitab, et klahvi ei saa hetkel
aktiveerida.

Seda helisignaali ei saa deaktiveerida.

Ootereziim
Ekraani kasutusea pikendamiseks tuhmub taustvalgus automaatselt, kui masinat ménda aega ei
kasutata. (10 min)

. Kuva uuesti aktiveerimiseks vajutage mistahes nupule.

7.3 Seadistuste muutmine

Seadistuse muutmiseks valige seadistuse muutmise vali.

1. Etliikuda valjale, kus soovite seadistusi muuta, keerake nuppu.
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7 Pohiline to6tamine

2. Véljale sisenemiseks vajutage nuppu.

— Rohkem kui kaks valikut:
Keritav loend: vaartuste loendis Ules vai alla kerimiseks keerake nuppu.

Hupikdialoog: suvandite loendis Ules vdi alla kerimiseks keerake nuppu. Soovitud valiku
valimiseks vajutage nuppu.

— Kaks valikut:
valikute vahel valimiseks vajutage nuppu.

3.  Ekraanilt valjumiseks vajutage nuppu.

4. Vajadusel vajutage funktsioonide/muudatuste tiihistamiseks nuppu Tagasi.

7.4 Main menu (Peameniiii)

Main menu

@ Cutting methods

A, Maintenance

TH’ Configuration

Ekraanilt Main menu (Peameniil)saate valida jargmiste valikute vahel.

\ . Maintenance (Hooldus)

lil+|i] . Configuration (Seadistamine)

7.5 Kaivitamine - esimene kord

. Cutting methods (Loikamismeetodid)

Masina esmakordsel sisseliilitamisel palutakse teil valida keel, mida soovite kasutada, ning
maarata kuupaev ja kellaaeg.
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Vajadusel kasutage seadete muutmiseks juhtpaneeli juhtnuppe. Vaadake Seadistuste muutmine
» 36.

| Select language

‘

Deutsch
Frangais
Espafiol

1. Select language (Keele valimine)

Valige kasutatav keel. Vajadusel saate keelt hiliem muuta. Vaadake Menuu Configuration
(Seadistamine) »49.

| Adjust Date

Date
Save & Exit

2. Adjust date (Kohanda kuupéeva)

Teil palutakse maarata kellaaeg.

Tine [fi:56:38
Save & Exit

3. Adjust time (Reguleeri kellaaega)
Teil palutakse maarata kuupaev.

4. Vajadusel minge peameniiisse. Vaadake ka Main menu (Peamenut) »37.

Kaivitamine - igapaevane to6tamine
Kui lUlitate masina sisse, ilmub kohe peale kaivitusekraani sama ekraan, mis oli kuvatud masina
valjalulitamisel.
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7.6 Loikamise meetodid

7.6.1 Seaded
1.  Ekraanilt Main menu (Peameniil) valige Cutting methods (L6ikamismeetodid).

Valitud Idikeratas ja I16ikepikkus tostetakse esile.

Cutting methods

1. MOD20 ¥ 200 mm

2. Valige Idikamismeetod.

Edit method

M1D20 ©)(2200
1.000 wmss P__ 200 w

Stay ®+ Direct cut

Ratation speed
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Parameetrid

@ Loikeratas o )\ Po6rlemiskiirus

0)) Etteandmise kiirus P L&ikepikkus
|

E‘:’ Naasmise positsioon E Ldikamise reziim

Seadistuste muutmine

1. Valige Idikamismeetod, mida soovite muuta.
2. Valige Iikeratas.
3. Valige loendist Idikeratas.

Kuvatakse soovitatav poorlemiskiirus (pm).

Saate loendisse lisada kasutaja maaratud I6ikerattad. Vaadake Kasutaja poolt maaratud
|Gikeratta loomine »51.

Muudatused salvestatakse automaatselt. Meetodi saate lahtestada vaikevaartustele. Vaadake
Men(d Maintenance (Hooldus) »47.

7.6.2 Naasmise positsioon

Parast Idikamisprotsessi I6ppu vdib I6ikeratas naasta 3 asendisse.

Edit method

200 mm dia.|®) 2200 rpm

¢ Select return position

Return position
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7.6.3

7.6.4

Positsioon Kirjeldus
Start (Start) Léikamislaud naaseb algasendisse.
Zero (Null) Loikelaud naaseb nullasendisse.

Nullasend kalibreeritakse peale igat Skaivitamist voi kui
referentsasendid on kadunud. Nullpositsiooni saate kalibreerida.
Vaadake Men(u Maintenance (Hooldus) »47.

Stay (Paigal Léikamislaud ei liigu parast I6ikamist.
pusimine)

Loikamise reziim
Loikamisreziimil on kaks voimalust:
. Direct Cut (Otsene I6ikamine)

. ExciCut

Direct Cut (Otsene I6ikamine)

Otsene Idikamine on tavaline I6ikamisreziim ja seda kasutatakse enamiku materjalide puhul.

ExciCut

ExciCut on funktsioon, mida kasutatakse aarmiselt kbvade materjalide I6ikamiseks.

Markus
0 Kui kasutate funktsiooni ExciCut muudel materjalidel kui aarmiselt kdvad
materjalid, vbib see pdhjustada ebalhtlaseid proove voi I6ikeratta katki minemist.

Kui on valitud ExciCut , liigub Idikeratas Ules ja alla, kui Idikamislaud liigub edasi. Likeratta
liikumisel on kolm peamist eelist: vaiksem |dikeratta kulumine, vaiksem tooriku kahjustamise oht
ja vaiksem mootori Glekuumenemise oht.

Optimaalse I6ikamise tagamiseks veenduge enne Idikamisprotsessi alustamist, et I6ikeratta
keskosa oleks umbes samal kdrgusel kui tooriku keskosa. Ekraanil kuvatakse kaugus
I6ikamislauast (voi automaatsest X-lauast, kui kasutate seda seadet) I8ikeratta keskmeni, mis
hdlbustab tooriku paigutamist.

Voite kasutada funktsiooniExciCut jargmistes olukordades.

. Toorikud, mille Iabim&6t on alla 30 mm, tuleb kinnitada proovihoidjasse ja hoida kinnitatud
aluse, manuaalse X-aluse vdi pddrleva aluse abil.

Kui kasutate pddérlevat alust, saateExciCut valida ainult siis, kui padrunreziim on seatud
olekule Off (Valjas). Vaadake Pdordalus (valikuline) »-44.

. Ule 30 mm labimddduga toorikuid saab Idigata funktsioonigaExciCut iima alust kasutamata,
kui X-laud on paigaldatud véi toorikut tdstetakse seibide abil.

OptiFeed

Kui mootor saab Idikamise ajal lilekoormatud (mootori koormus > 150%), vahendab
funktsioonOptiFeed automaatselt etteande kiirust. Kui lilekoormus on vahenenud, suurendatakse
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etteandekiirust eelseadistatud tasemele.

7.7 Automaatne X-laud (valik)

Edit method

®| M1D15 ©) 3000 rpm
1.000 mms P_, 20.0 w

B°| Stay D+ ExciCut

Multicut mode

Kui automaatne X-laud on tihendatud, Multicut mode (Mitmelbike reziim) kuvatakse see
I6ikamismeetodi ekraanil.

Edit method

®@| MOD20 @ 2200 rpm
1000 mm/s P_, 2'8‘0 i

B°| Stay B+ ExciCut
« On MultiCut setup

MultiCut setup

1. MultiCutreZiimi seadmine vaartusele On (Sees). Kuvatakse MultiCut setup
(MultiCutseadistamine) dialoog.

2. Valige MultiCut setup (MultiCutseadistamine).
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3.

New...

8.
O

MultiGut et Initial cut: No

Remove last

Sisestage nende proovide laius, mida soovite I6igata.

Proovi laiuse saate maarata kuni 4 proovile.

Initial cut (Esialgne 16ige)

Vajadusel seadke enne vajalike proovide I6ikamist esialgne 16ige Initial cut (Esialgne 16ige)Yes
(Jah) olekule. See I6ikab ara kasutu jaagi, naiteks kui toorikul oli ebatihtlane serv, mis muudaks
selle esimeseks prooviks sobimatuks.

Protseduur

1.

Ekraanilt Configuration (Seadistamine) valige User defined cut-off wheels (Kasutaja
maaratletud Idikerattad).

Valige Configure (Seadista). Kuvatakse kasutaja maaratud I6ikerataste loend.
Valige New wheel (Uus ratas).

Kasutage tekstiredaktoris PGdramise/vajutamise nupp nuppu, et sisestada uue ldikeratta
nimi. Vajadusel vajutage Tagasi muudatuste tlhistamiseks.

Sisestage I6ikeratta seaded.

Salvestage muudatused. Valige Save & Exit (Salvesta ja valju)).

7.71 Proovi kogulaiuse arvutamine

X-laua koguliikumine on 40 mm.

K®&igi proovide voimalik kogulaius on 40 mm, miinus Idikeratta paksus iga I16ike jaoks.
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Naide

Loikamine 0,6 mm paksusega l6ikerattaga MOD20

Kahe proovi puhul on véimalik kogulaius 40— (2x0,6)=38,8mm
jargmine:
Kolme proovi puhul on véimalik kogulaius 40— (3x0,6)=38,2mm
jargmine:

7.8 Manuaalne X-alus (valikuline)

Kui manuaalne X-alus on Ghendatud, siis Positioning (Positsioneerimine) dialoog naitab X-
positsiooni.

Main menu
Positioning

0.00 mm

115.8 i
1158 mm

0.0 mm
0.0 mm

1.  Ekraanilt Main menu (Peameniili) saate vaadata ekraani Positioning (Positsioneerimine) .

2. Etavada ekraanil Positioning (Positsioneerimine) , vajutage ja hoidke all All-hoidmise-nupp
nuppu ja liigutage juhtkangi.

3. Vajadusel ldhtestage X-positsioon teatud laiuse I16ikamiseks.

7.9 Poordalus (valikuline)

Kui pdédrdalus on Ghendatud, kuvatakse padrunreZiimi ndidud ja dialoogis Positioning
(Positsioneerimine) kuvatakse X-positsioon.

44 Secotom-60



7 Pohiline to6tamine

Main menu
Positioning

0.00 nn

115.8 im
115.8 mm

0.0 nm
0.0 nm

1. Ekraanilt Main menu (Peameniili) saate vaadata ekraani Positioning (Positsioneerimine).

2. Etavada ekraanil Positioning (Positsioneerimine) , vajutage ja hoidke all All-hoidmise-nupp
nuppu ja liigutage juhtkangi.

3. Vajadusel lahtestage X-positsioon teatud laiuse I6ikamiseks.

Chuck mode (Padrunireziim)

Vihje
@ Chuck mode (Padrunireziim) peab olema seatud vaartusele Off (Valjas)ExciCut
enne, kui saate valida (ExciCut).

Jargmised valikud on saadaval jaotises Chuck mode (Padrunireziim):

Off (Viljas) Proovihoidja ei pdorle.
Continuously Proovihoidja p&érleb pidevalt Idikerattaga samas suunas.
(Pidevalt)

Oscillating (V6nkuv) Proovihoidja vongub I6ikamisprotsessi ajal.

Vajadusel lahtestage X-positsioon teatud laiuse 16ikamiseks.

7.10 Loikamisprotsessi alustamine

1. Kinnitage toorik I6ikamislauale.
Viige Idikamislaud digesse kohta.
Veenduge, et jahutusvedeliku pihustid oleks oma kohale langetatud.

Sulgege kaitsekate. Masinat ei saa kaivitada enne, kui kaitsekate on suletud.

2
3.
4.
l Markus
o Loéikamise ajal ei saa kaitsekatet avada.
5.

Valige I6ikamismeetod.
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7.1

6. Vajadusel kontrollige ja muutke seadeid.
7. Loéikamisprotsessi alustamiseks vajutage nuppu Start.

8. Vajadusel saate I6ikamisprotsessi ajal muuta seadeid nagu Feed speed (Etteandmise
kiirus)Rotation speed, (P66rlemiskiirus)Cutting length ja (Ldikamispikkus).

Markus
G Veenduge, et jahutusvedelik voolaks pihustitest Ghtlaselt.

Loikamisprotsessi lopetamine

Kui maaratud I6ikepikkus on saavutatud, I6petab I6ikeketas automaatselt podriemise ja 16ikamislaud
naaseb valitud seisuasendisse.

Vihje
l @ Ldikamise saate igal ajal peatada, vajutades nuppu Stopp.

Kui olete masina peatanud vajutades nupule Stopp, jaab I6ikamislaud oma kohale.

Loikamislaua naasmine nullasendisse
1. Veenduge, et kaitsekate on suletud.

2. Vajutage juhtkangi Uks kord alla.

Vihje
Kui kaitsekate on avatud ja soovite |6ikamislauda liigutada, vajutage ja hoidke
juhtkangi all, vajutades samal ajal All-hoidmise-nupule.

Vihje
Léikamise ajal saate tooriku I6ikerattast eemale nihutada, viies Y-laua juhtkangi
allapoole.

7.12 Loputusvoolik

46

Masin tarnitakse koos loputussisteemiga, et puhastada Idikekamber I6ikamise ajal tekkinud prahist.
Loputamist juhitakse juhtpaneelilt.

ETTEVAATUST
Valtige jahutusvedeliku lisandi kokkupuudet nahaga.
Kandke alati kaitsekindaid ja kaitseprille.

Arge alustage loputamist enne, kui loputusvoolik on suunatud Idikekambrisse.

i ETTEVAATUST
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Protseduur

ETTEVAATUST
fi Olge ettevaatlik valjaulatuva osa suhtes, kui kaitsekate on Ules tdstetud.

A Loputusvoolik B All-hoidmise-nupp

1. Eemaldage voolik jahutusvedeliku otsikute kiljest.

[~
| L#]

2. Vajutage juhtpaneelilLoputamine.

3. Suunake voolik Idikekambrisse.
— Loputamise alustamiseks vajutage all-hoidmise-nuppu ja hoidke sérm selle peal.
— Loputamise peatamiseks laske nupp lahti.

4. Kuiolete I6ikekambri loputamise I6petanud, asetage voolik selle hoidikusse.

8 Menuu Maintenance (Hooldus)

Ekraanilt Maintenance (Hooldus) saate valida jargmiste valikute vahel.
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8.1

48

Maintenance

i Service information |

%" Resel configuration

E Reset methods & database

_Ib,- Search reference positions

Service information Teave seadme kohta Seda teavet kasutatakse peamiselt
(Teenuse teave) teeninduse jaoks. Vaadake Men(l »48.
Reset configuration Lahtestab koik seadistused, mis on ligipaasetavad mentitist

(Seadistamise lahtestamine) Configuration (Seadistamine) vaikevaartustele.

Reset methods & database Lahtestab kdik meetodid ja andmebaasi vaikevaartustele.
(LAhtestamise meetodid &
andmebaas)

Search reference positions Referentsasend (nullasend) kalibreeritakse peale igat Skaivitamist
(Otsi referentspositsioone) voi kui referentsasendid on kadunud.

Kui referentsasendid on kadunud, saab need kasitsi lahtestada.

Menuu

Teeninduse teave on kirjutuskaitstud. Masina seadistusi ei saa muuta.
Teeninduse teavet saab koostdos ettevottega Struers kasutada seadme kaugdiagnostikaks.

Teeninduse teave on saadaval vaid inglise keeles.

Hooldus

VaadakeHooldus ja teenindus »52.

Teenindus

Vaadake Teenindus ja parandamine »64.

Meniii

Ekraanilt saate valida jargmiste valikute vahel.
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Service menu

Inputs and diagnestic
Equipment statistics
Functional tests

fdjustment and calibration
Yoltage and temperature monitor
Reset to factory settings

. Device information (Teave seadme kohta)

. Inputs and diagnostic (Sisendid ja diagnostika)

. Equipment statistics (Varustuse statistika)

. Functional tests (Funktsionaalsed testid)

. Adjustment and calibration (Reguleerimine ja kalibreerimine)

+  Voltage and temperature monitor (Pinge ja temperatuuri jalgimine)
. Reset to factory settings (Lahtesta tehase seadistused)

Lahtestab kbik meetodid ja andmebaasi vaikevaartustele.

9 Menuu Configuration (Seadistamine)

Menils Configuration (Seadistamine) saate maarata uldisi parameetreid.

. Menidst Main menu (Peamenil)valigeConfiguration (Seadistamine).
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Configuration

Display brightness 40 %
Key sound level Low
Language
Units Metric
Time 09:50:58
Date 201990219
Use water Yes
User defined cut—off wheels Configure

Parameeter Seadistamine

Display brightness Et seda oleks lihtsam vaadata, saate ekraani reguleerida.
(Ekraani heledus)

Key sound level (Klahvi Kui vajutate juhtpaneelil olevat nuppu, kostub heli.
helitase)

Language (Keel) Valige keel, mida soovite tarkvaras kasutada.
Units (Seadmed) Valige UhikusUsteem:
—  meetriline

—  Suurbritannia

Time (Aeg) Maarake aeg

Date (Kuupéev) Maarake kuupaev.

Use water (Kasuta vett) Valige No (Nr)vdiYes (Jah).

User defined cut-off Vaadake kaKasutaja poolt maaratud Ioikeratta loomine » 51
wheels (Kasutaja
maaratletud Idikerattad)
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9.1 Kasutaja poolt maaratud loikeratta loomine

Protseduur

1. Ekraanilt Configuration (Seadistamine) valige User defined cut-off wheels (Kasutaja
maaratletud I6ikerattad).

2. Valige Configure (Seadista). Kuvatakse kasutaja maaratud I6ikerataste loend.

User defined cut—off wheels

3. Valige New wheel (Uus ratas).

Text editor
currenT TEXT: [AFEEAGOONNNEENRENEN
eortep TExT:  [IQENENGOONNNNERNNRNN

Belc/p|E|Flaln|1] 4]
k| L/n/njolr/alR]|s|T]
Z

vl v|wix|v]z].] . |space
1)2)3)la) 5] 6] 7] 8] 9)e]

ENHAHCED CONTROL, ESC = DISCARD CHANGES
DEL] — ] —* ] abc ] Save]

4. Sisestage uue ratta nimi. Vajaduse korral vajutage muudatuste tiihistamiseks nupule
Tagasi.
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1.000  nm

150 nm

3000 rpm
Save % Exit

5. Sisestage ratta seaded.

6. Salvestage muudatused. Valige Save & Exit (Salvesta ja valju)).

10 Hooldus ja teenindus

Masina maksimaalse td6aja ja kasutusea saavutamiseks on vajalik korralik hooldus. Masina pusiva
ohutu td6tamise tagamiseks on oluline selle hooldamine.

Selles jaotises kirjeldatud hoolduse peab labi viima oskustega vdi koolitatud personal.

Kontrollsiisteemi ohutusega seotud osad

Spetsiifiliste ohutusega seotud osade kohta vaadake selle kasutusjuhendi jaotist ,Kontrollsiisteemi
ohutusega seotud osad" jaotises , Tehnilised andmed".

Tehnilised kiisimused ja varuosad

Kui teil on tehnilisi kisimusi vdi kui tellite varuosi, markige ara seerianumber ja pinge/sagedus.
Seerianumber ja pinge on ara toodud masina tllbietiketil.

10.1 Uldine puhastamine

Masina pikema kasutusea tagamiseks soovitame tungivalt seda regulaarselt puhastada.

Mérkus
0 Puhastage I16ikekambrit iga paev ja kui masinat ei kasutata teatud aja jooksul.

Markus
0 Arge kasutage kuiva lappi, sest pinnad ei ole kriimustuskindlad.
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10.2

10.3

10.4

Markus
0 Arge kasutage atsetooni, bensooli véi sarnaseid lahusteid.

Kui masinat ei soovita kasutada pikema aja jooksul
. Puhastage I6ikekamber p&hjalikult.

. Puhastage pohjalikult masin ja koik lisatarvikud.

Kinnitusvahendid

Markus
0 Soovitame kiirklambrit ja vertikaalset kiirkinnitusvahendit korraparaste

ajavahemike jarel pdhjalikult puhastada ja maarida.

Loikamislauad

Roostevabast terasest ribad (saadaval varuosadena) tuleb kahjustumise voi kulumise korral valja
vahetada.

Loikamislaua terasribade p66ramine voi vahetamine

Regulaarsel kasutamisel ei ole harvad juhud, kui I6ikamislaua terasribad, mis asuvad kahel pool
I6ikeala, saavad kahjustada.

. Kui ribad on kahjustatud ainult Ghelt poolt, saate need imber pddrata.

. Kui need on vaga tosiselt voi mélemalt poolt kahjustatud, vahetage ribad valja.

Loikerattad

Abrasiivsete loikerataste hoidmine

Abrasiivsed Idikerattad on tundlikud niiskuse suhtes. Seetbttu arge pange uusi ja kuivi I6ikerattaid
kasutatud, niiskete I6ikeratastega kokku. Hoidke I6ikerattaid kuivas kohas, horisontaalselt
tasapinnalisel toel.

Teemant- ja CBN-loikeketaste hooldus

Teemant- ja CBN-I6ikeketaste (ja sellest tulenevalt ka I6ike) tapsuse tagamiseks jargige hoolikalt
neid juhiseid.

1. Arge kunagi jatke Idikeratast suure mehaanilise koormuse ega kuumuse katte.

2. Hoidke I6ikeketast kuivas kohas, horisontaalselt tasasel toel, eelistatavalt kerge surve all.

3. Puhas jakuiv I6ikeratas ei korrodeeru. Seetbttu puhastage ja kuivatage I6ikeratas enne
ladustamist. Véimalusel kasutage puhastamiseks tavalisi pesuvahendeid.

4. Loikeratta regulaarne puhastamine on osa lldisest hooldusest.
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54

Teemant- ja CBN-l6ikeketaste teritamine

l @ Arge teritage neid rohkem kui vaja, kuna see pohjustab ratta asjatut kulumist.

Vihje

l @ Halvasti teritatud |dikeratas on kdige sagedasem ratta kahjustamise pdhjus.

Vihje

Asja teritatud Idikeketas tagab optimaalse I16ike. Halvasti hooldatud ja teritatud 16ikeketas nduab
suuremat I6ikesurvet, mis toob kaasa suurema hdérdesoojuse.

Ratas vdib ka painduda ja pdhjustada viltuse 16ike.

Mdlema teguri kombinatsioon voib pohjustada I6ikeratta kahjustamise.

Ldikeketta teritamiseks kasutage I6ikerattaga kaasas olevat alumiiniumoksiidist terituspulka.

Loikeratta teritamiseks on kaks meetodit.

1. meetod

1.

Kinnitage terituspulk nii, nagu kinnitaksite tooriku.

2. Kasutage terituspulga labi I6ikamiseks méddukat etteandekiirust ja rohkelt jahutusvedelikku.
3. Korrake to6tlemist, kui I6ikeratas ei I6ika rahuldavalt.
2. meetod

Kasutage kasitsi teritamist.

Masina loikerataste testimine

Loikerattaid tuleb enne kasutamist testida.

Abrasiivsete Ioikerataste testimine kahjustuste suhtes

1.
2.

Kontrollige pinda visuaalselt pragude ja naastude suhtes.
Paigaldage Idikeratas, sulgege kaitsekate ja laske rattal taiskiirusel poorelda.

Kui nahtavaid vigastusi ei ole ja Idikeratas ei purunenud taiskiirusel katse ajal, on see katse
I&binud. Kui I6ikerattal on pragusid, ei ole selle kasutamine ohutu ja see tuleb vélja vahetada.

Teemant/CBN-lbikeketaste testmine — ringtest

Teemant-/CBN-I6ikeketta testimiseks tehke ringtest.

1.
2.
3.

Laske ldikekettal nimetiss6rmel rippuda.
Koputage (mitte metallist) pliiatsiga 6rnalt kogu ulatuses I6ikeketta serva.

Loikeketas labib testi, kui annab koputamisel selge metallilise tooni.. Kui Idikeketas kdlab tuimalt
vdi summutatult, on see méranenud ja seda ei ole ohutu kasutada ning see tuleb valja
vahetada.
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10.5 Vahetage torud

Protseduur

1. Eemaldage masina tagakdljel oleva kaitseplaadi neli kruvi.

2. Eemaldage jahutuspumba kaanelt kolm kruvi.
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A Pumbatelg B Vooliku klamber

Eemaldage toru pumbaseadmest.
4. Vabastage voolikuklamber ja eemaldage ettevaatlikult toruotsad Ghendustest.

5. Kinnitage uus toru tihenduste kilge ja pingutage voolikuklambrit. Voolikuklamber peaks asuma
selles toru otsas, mis juhib vett Idikamiskambrisse, kuna sellel on suurim rohk.

6. Maarige toru kogu pikkuses kaasasoleva silikoonméaardega. See aitab pumba rullidel sujuvalt
podrata.

7. Vajutage toru oma kohale pumba telje Umber.

8. Paigaldage toru digesti pumba kiilge

Oige

56 Secotom-60



10 Hooldus ja teenindus

10.6

Vale
Pumba toru on liiga 16tv Pumba toru on liiga pingul
Liigne ruum rullide vahel surub vedeliku Toru on vélja venitatud.

"lainetama", mis venitab toru. . ..
Toru eluiga lUheneb.

Toru eluiga liheneb.

9. Paigaldage alumine kate tagasi.

10. Paigaldage kaitseplaat tagasi.

Iga paev

. Kontrollige masinat enne kasutamist. Arge kasutage masinat enne, kui kdik kahjustused on
parandatud.

Kontrollige kaitsekatet

HOIATUS
A Kaitsekate tuleb valja vahetada kohe, kui selle vastu pdrkunud esemed on selle

ndrgemaks muutnud vai sellel on nahtavaid marke kahjustustest.

. Kontrollige kaitset visuaalselt kulumise v6i kahjustuste (nt mdlgid, praod, servatihendi
kahjustused) suhtes.

. Kui kaitse on kahjustatud, vahetage see vélja. Vaadake Kaitsekate »61.

Kontrollige kaitsme turvalukku

Markus
Kontrollige regulaarselt lukustuskeelt, et veenduda, et see pole kahjustatud ja
sobitub ideaalselt lukustusmehhanismi.

. Veenduge, et lukustuskeel libiseb kergesti lukustusmehhanismi sisse.

Secotom-60 57



10 Hooldus ja teenindus

Igapdevane hooldus

ETTEVAATUST
Enne kasutamist lugege |abi jahutusvedeliku lisaaine ohutuskaart.
Valtige jahutusvedeliku lisandi kokkupuudet nahaga.

ETTEVAATUST
Sormede kaitsmiseks abrasiivsete ainete ja soojade/teravate proovide eest kandke

sobivaid kindaid. Jahutusvedelik voib sisaldada I6ikeprahti (I6ikamis- voi
lihvimisjaake vdi muid osakesi).

> B

ETTEVAATUST
A Arge alustage loputamist enne, kui loputusvoolik on suunatud I6ikekambrisse.

Markus
0 Arge kunagi kasutage atsetooni, bensooli vdi sarnaseid lahusteid.

Vihje
l @ Arge kasutage kuiva lappi, sest pinnad ei ole kriimustuskindlad.

Vihje
l @ Vajadusel kasutage rasva ja 6li eemaldamiseks etanooli voi isopropanooli.

. Puhastage koik ligipdasetavad pinnad pehme niiske lapiga.

. Puhastage I6ikekamber, eriti T-soontega l6ikamislaud.

*  Vajadusel puhastage aravooluava korv ja paagis olev magnet.
. Puhastage proovihoidja ja darikud.

. Kui masinat ei kasutata, jatke kaitsekate avatuks, et Idikekamber taielikult kuivaks.

10.7 Iga nadal

Puhastage masin, et abrasiivsed terakesed vdi metalliosakesed ei kahjustaks masinat ja proove.

Markus
c Arge kasutage tugevatoimelisi ega abrasiivseid puhastusvahendeid.

Puhastage koik ligipdasetavad pinnad pehme niiske lapi ja tavaliste majapidamises
kasutatavate pesuvahenditega.

. Suurema mustuse jaoks kasutage Struers Cleanerit.

. Puhastage kaitsekatet pehme niiske lapiga ja tavalise, kodumajapidamise antistaatilise
aknapuhastusvahendiga.
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Maérkus
0 Liigse vahu tekkimise valtimiseks veenduge, et pesu- véi puhastusvahendi jaagid
ei satu jahutusseadme paaki.

10.7.1 Loikekambri puhastamine
. Eemaldage kinnitusvahend(id).

. Hoidke kinnitusklamber(id) kuivas kohas v&i asetage need parast puhastamist
[6ikamislauale.

. Puhastage I6ikekamber pdhjalikult.

Kontrollige aravoolu korvi ja magnetit.

Markus
0 Kui vedeliku tase paagis on liiga madal, véib ummistunud aravool péhjustada
Ulevoolu ja ebapiisavat jahutust. See vdib toorikut voi Idikeratast kahjustada.

10.7.2 Jahutusvedeliku paagi kontrollimine

ETTEVAATUST
f} Enne kasutamist lugege Iabi jahutusvedeliku lisaaine ohutuskaart.

ETTEVAATUST

Valtige jahutusvedeliku lisandi kokkupuudet nahaga.
Sérmede kaitsmiseks abrasiivsete ainete ja soojade/teravate proovide eest

kandke sobivaid kindaid. Jahutusvedelik vdib sisaldada |6ikeprahti (I6ikamis- voi
lihvimisjaake vdi muid osakesi).

Vihje
Mikroorganismide paljunemise valtimiseks soovitame jahutusvedelikku vahetada
vahemalt kord kuus.

Kontrollige jahutusvedeliku taset parast 8-tunnist kasutamist véi vahemalt iga nadal.
Vajadusel taitke paak uuesti.

. Vahetage jahutusvedelik vélja, kui see naib olevat saastunud (I6ikamisprahi kogunemine).
. Lisage jahutusvedeliku lisand.

. Lisandi kontsentratsiooni kontrollimiseks kasutatakse refraktomeetrit. Vaadake sildil olevat
kasutusjuhendit.

Jahutusvedeliku otsikud

. Kui jahutusvedeliku pihustid on blokeeritud, puhastage ummistus peenikese traadiga (nt
kirjaklambriga).

Vajadusel eemaldage puhastamise hdlbustamiseks parema otsiku otsast kruvi.
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10.7.3 Toru veevaba jahutusvedeliku jaoks

Kui kasutate veevaba jahutusvedelikku, peate jahutusvedeliku pumba toru asendama spetsiaalse
veevaba jahutusvedeliku toruga. Veevaba jahutusvedeliku toru on vastupidavam veevaba
jahutusvedeliku koostisosadele. Standardtoru kestab vaid paar tundi, kuna veevaba jahutusvedelik
kahjustab seda.

Lisateavet pumba toru vahetamise kohta vt Vahetage torud » 55.

Markus
c Kui olete paigaldanud toru veevaba jahutusvedeliku jaoks, kontrollige regulaarselt
selle kulumist.

Toru vahetamise sagedus varieerub soltuvalt konkreetsetest tingimustest.
Soovitame iga 5 kasutustunni jarel visuaalselt kontrollida toru kulumist.

10.8 Kord kuus

10.8.1 Jahutusvedeliku paagi puhastamine

Vahetage paagis olevat jahutusvedelikku vahemalt kord kuus.

ETTEVAATUST
Enne kasutamist lugege labi jahutusvedeliku lisaaine ohutuskaart.

ETTEVAATUST

Valtige jahutusvedeliku lisandi kokkupuudet nahaga.
Soérmede kaitsmiseks abrasiivsete ainete ja soojade/teravate proovide eest kandke
sobivaid kindaid. Jahutusvedelik voib sisaldada I6ikepuru (Idikamis- voi lihvimisjaake

voi muid osakesi.)

Protseduur

1.  Tommake jahutusvedeliku paak ettevaatlikult valja.

2. Eemaldage keeratav kork.
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3. Valage kasutatud jahutusvedelik jaatmete jaoks sobivasse aravoolutorusse.

P

Loputage paak puhta veega. Loksutage paaki aeg-ajalt, et vabastada paagi pdhja
kogunenud praht.

Korrake loputusprotsessi, kuni paak on puhas.
Pange keeratav kork tagasi.

Likake paak tagasi oma kohale.

© N o o

Taitke paak I&bi kambri pdhjas oleva augu jahutusvedeliku lisandi 4% lahusega: 190 ml
jahutusvedeliku lisandit ja 4,5 | vett.

Vihje
@ Veetundlike materjalide puhul kasutage veevaba jahutusvedelikku.

Mérkus
o Arge taitke paaki Ule.

Markus
Kui masinat ei kasutata pikema aja jooksul, loputage ringlevat jahutussiisteem
puhta veega. Nii ei saa arakuivanud I6ikejaagid pumba sisemusest kahjustada.

\

10.9 Igal aastal

10.9.1 Kaitsekate

HOIATUS

Arge kasutage vigaste ohutusseadmetega masinat.
Voétke Ghendust ettevbtte Struers teenindusega.

HOIATUS

A Ettenahtud ohutuse tagamiseks tuleb
kaitsekatet vahetada iga 5 aasta jarel. 7/ Struers
Kaitsekattel olev silt naitab, millal see tuleb Safety glass %
vélja vahetada. 3:;:::1:;?::“ g[2020.12.01

Maérkus
Kaitsekate tuleb valja vahetada kohe, kui selle vastu pdrkunud esemed on selle
ndrgemaks muutnud vdi sellel on ndhtavaid marke kahjustustest.

tehke Ulevaatust sagedamini.

Markus
0 Kui masinat kasutatakse rohkem kui ihe 7-tunnise vahetuse jooksul paevas,

Secotom-60 61



10 Hooldus ja teenindus

Markus
Ekraan tuleb vélja vahetada nii, et see vastaks standardis EN 16089 ara toodud
ohutusnduetele.

Kaitsekate koosneb metallraamist ja komposiitmaterjalist, mis kaitseb operaatorit. Kui kaitsekate on
kahjustatud, nérgeneb see ja pakub vahem kaitset.

Protseduur

1. Kontrollige visuaalselt kaitset kulumise vdi kahjustuste tunnuste, naiteks pragude vdi mdlkide
suhtes.

2. Kuikaitsekate on kahjustatud, vahetage see kohe vélja.

10.9.2 Ohutusseadmete testimine

Ohutusseadmeid tuleb testida vahemalt kord aastas.

HOIATUS

Arge kasutage vigaste ohutusseadmetega masinat.
Vo6tke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

Markus
Testimise peaks alati Iabi viima kvalifitseeritud (elektromehaanika, elektroonika,
mehaanika, pneumaatika jne.) tehnik.

Kaitsekattel on ohutusliliti siisteem, mis takistab Idikeratta mootori kaivitamist, kui kaitsekate on
avatud.

Lukustusmehhanism takistab operaatoril kaitsekatet avamast seni, kuni mootor enam ei t66ta.

10.9.3 Hadaolukorra seiskamine

HOIATUS

Arge kasutage vigaste ohutusseadmetega masinat.
Voétke Ghendust ettevbtte Struers teenindusega.

Test 1
1. Kaivitage I6ikamisprotsess: Vajutage nuppu Start. Masin hakkab t6dle.

2. Vajutage hadaseiskamise nuppu.
3. Kuitéétamine ei lakka, vajutage nupule Stop.

4. Votke Uhendust ettevdtte Struers teenindusega.

Test 2
1. Vajutage hadaseiskamise nuppu.

2. Vajutage nuppu Start.
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10.9.4

10.9.5

3. Kuimasin hakkab tééle, vajutage nupule Stop.

4. Votke Uhendust ettevdtte Struers teenindusega.

Kaitsekatte lukk

HOIATUS

Arge kasutage vigaste ohutusseadmetega masinat.
Votke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

Test 1

1. Kaivitage Idikamisprotsess: Vajutage kaivitamise nuppu. Masin hakkab t6dle.
2. Proovige kaitsekatet avada — arge kasutage joudu.

3. Kuikaitsekate avaneb, vajutage Stopp.

4. Votke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

Test 2

1. Avage kaitsekate.
2. Vajutage nuppu Start.
3. Kui masin hakkab tédle, vajutage nupule Stop.

4. Votke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

Test 3
1. Kaivitage Idikamisprotsess: Vajutage nuppu Start. Masin hakkab tédle.

2. Vajutage Stopp. Kui kaitsekatet on véimalik avada ajal, mil I6ikeratas veel poorleb, votke
Uhendust Struers teenindusega.

All-hoidmise-nupp

HOIATUS

Arge kasutage vigaste ohutusseadmetega masinat.
Voétke Uhendust ettevbtte Struers teenindusega.

Test 1

1. Avage kaitsekate.
2. Ldikamislaua liigutamiseks kasutage juhtkangi ilma all-hoidmise-nupule vajutamata.

3. Kuildikamislaud liigub, votke Ghendust Struers teenindusega.

Test 2
1.  Avage kaitsekate.

2. Vajutage Loputa.
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3. Kuijahutusvedelik hakkab voolama, vajutage Loputa v6i Stopp ja votke Uihendust Struers
teenindusega.

10.10 Varuosad

Tehnilised kiisimused ja varuosad

Kui teil on tehnilisi kiisimusi voi kui tellite varuosi, markige ara seerianumber ja pinge/sagedus.
Seerianumber ja pinge on ara toodud masina tlubietiketil.

Lisateabe saamiseks voi varuosade saadavuse kontrollimiseks votke Gihendust ettevotteStruers
teenindusega. Kontaktinfo on leitav lehekiljel Struers.com.

Varuosade nimekKiri

Varuosad Elektriline ref. Kataloogi nr:
Sick IMB08 HQ1, HQ2 2HQ00032
Omron E2B_All HQ3, HQ4 2HQ00036
Kiirusmonitor KS3, KS4 2KS10033
Ohutusrelee KS1, KS2 2KS10006
Ohutuse andur SS1 28S00130
Inverter A2 2PU12076
Relee 24V AC/DC K3, K4 2KL23851
Hadaseiskamisnupp SB1 2SA10400
Hadaabinupu kontaktid SB1 2SB10071
Mooduli hoidja SB1 25A41603
All-hoidmise-nupp S2 2SA00023
Kaitse lukk YS1 28S00025
Kaitsekate - 16852901
Kontaktor K1, K2 2KM70912

10.11 Teenindus ja parandamine

Teave seadme kogu t6daja ja teeninduse kohta kuvatakse ekraanile seadme kaivitamisel.
Soovitame regulaarset hoolduskontrolli teha kord aastas vdi iga 1500 kasutustunni jarel.
Kui masin on kaivitatud, naitab kuva teavet kogu té6aja ja masina teeninduse kohta.

Peale 1400 to66tundi ilmub ekraanile sdnum, mis tuletab kasutajale meelde, et tuleks teha
hooldusteenus.

Kui Uletatakse 1500 t66tundi, ilmub ekraanile sénum Service period expired! (Teeninduse aeg
[6ppenud!).
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mehaanika, pneumaatika jne) tehnik.

Maérkus
0 Teeninduse peab labi viima vaid kvalifitseeritud (elektromehaanika, elektroonika,
Votke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

Kontrollteenindus

Pakume laia valikut terviklikke hooldusplaane, mis vastavad meie klientide vajadustele. Seda
teenustevalikut nimetatakse ServiceGuard.

Hooldusplaanid sisaldavad seadmete Ulevaatust, kuluvate osade valjavahetamist,
reguleerimist/kalibreerimist optimaalseks t60ks ja I6plikku funktsionaalsustesti.

Meniiii Maintenance (Hooldus)

VaadakeMenuu Maintenance (Hooldus) »-47.

Meniii
Vaadake Menuu »48.

10.12 Kasutusest korvaldamine

WEEE margisega varustatud seade sisaldab elektrilisi ja elektroonilisi

komponente ja seda ei tohi visata tavajaarmete hulka.

Riikliku seadusandluse jargi kasutusest kdrvaldamise 6ige meetodi kohta teabe

saamisekse votke Uihendust vastava kohaliku avaliku sektori asutusega.
I

Kulutarvikute ja ringlusvedeliku utiliseerimisel jargige kohalikke maaruseid.

HOIATUS
Tulekahju korral hoiatage korvalseisjaid, helistage tuletdrjesse ja katkestage vool.

Kasutage pulbertulekustutit. Arge kasutage vett.

Markus

Jahutusvedelik sisaldab lisaainet ja |16ikepuru.

Arge laske jahutusvedelikku kanalisatsiooni.

Jargige kehtivaid ohutusndudeid jahutusvedeliku lisaaine ja I6ikepuru kaitlemisel

ning kdrvaldamisel.

Jélgige, milliseid metalle I6ikate ja kui palju 16ikepuru toodetakse.

Soltuvalt sellest, milliseid metalle I16ikate, on vdimalik, et suure elektropositiivsuse erinevusega
metallidest tekkiv puru vdib soodsate tingimuste olemasolul pdhjustada eksotermilisi reaktsioone.

Naited.

Jargnevalt on toodud naited kombinatsioonidest, mis vbivad pdhjustada eksotermilisi
reaktsioone, kui samal masinal I6ikamisel voi lihvimisel tekib suur kogus puru ja kui on olemas
soodsad tingimused.

. Alumiinium ja vask.
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. Tsink ja vask.

11 Torkeotsing

11.1

66

Masina probleemid

Probleem

Pohjus

Tegevus

Jahutusvedelikku ei ole voi see
on ebapiisav.

Jahutusvedeliku paagis on
tase liiga madal.

Veenduge, et jahutusvedeliku
paagis oleks piisavalt vett.

Jahutusvedeliku otsikud on
ummistunud.

Puhastage pihusti otsikud.

Vesi lekib.

Leke jahutusvedeliku torus.

Kontrollige jahutusvedeliku
pumba toru.

Vajadusel vahetage toru valja.

Vee ulevool jahutusvedeliku
paagis.

Eemaldage liigne vesi.

Léikamisprahi kogumise korv
on blokeeritud.

Puhastage korv.

Toorikud on roostes.

Jahutusvedelikus ei ole
piisavalt lisandit.

Kontrollige lisaaine
kontsentratsiooni
jahutusvedelikus.

Loikekamber on roostes.

Jahutusvedelikus ei ole
piisavalt lisandit.

Kontrollige lisaaine
kontsentratsiooni
jahutusvedelikus.

Kaitsekate jaeti parast
kasutamist suletuks.

Jatke kaitsekate lahti, et
I6ikekamber kuivaks.

Ldikekambril on
korrosioonijalgi.

Toorik on valmistatud
vasest/vasesulamist.

Kasutage jahutusvedeliku
lisandit, mis on spetsiaalselt
loodud vase ja vasesulamite
jaoks.
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11.2 Loikamisprobleemid

Probleem

Pohjus

Tegevus

Tooriku varvimuutus voi
polemine.

Loikeratta kdvadus ei vasta
tooriku
kévadusele/mddtmetele.

Valige teine ratas v6i vahendage
poorlemiskiirust.

Ebasobiv jahutus.

Kontrollige jahutusvedeliku
otsikute asetust. Vajadusel
puhastage need.

Veenduge, et jahutusvedeliku
paagis oleks piisavalt vett.

Kontrollige lisaaine
kontsentratsiooni
jahutusvedelikus.

Soovimatud karedad
servad.

Loikeratas on liiga kdva.

Valige teine ratas voi vahendage
pdorlemiskiirust.

Etteandmise kiirus on
toimingu I6pus liiga suur.

Toimingu I8pu poole vahendage
etteandmise kiirust.

Tooriku vale kinnitus.

Toetage toorikut ja kinnitage see
mdlemalt poolt. Kasutage
proovihoidjat, mis on ette nahtud
vaikeste ja pikkade toorikute
kinnitamiseks mdlemalt poolt.

Loikamise kvaliteet on

Kontrollige jahutusvedeliku
otsikute asetust. Vajadusel
puhastage need.

Veenduge, et jahutusvedeliku

E iv jahutus.
ebaulhtlane. basobiv jahutus paagis oleks piisavalt vett.
Kontrollige lisaaine
kontsentratsiooni
jahutusvedelikus.
Secotom-60
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Probleem

Pohjus

Tegevus

Loikeratas puruneb.

Loikeratta vale paigaldus.

Veenduge, et ava/keskava
|Iabimddt on dige. Mutter tuleb
korralikult kinni keerata.

Tooriku vale kinnitus.

Toetage toorikut ja kinnitage see
mdlemalt poolt. Kasutage
proovihoidjat, mis on ette nahtud
vaikeste ja pikkade toorikute
kinnitamiseks mdlemalt poolt.

Lbikeratas on liiga kdva.

Valige teine ratas v6i vahendage
poorlemiskiirust.

Etteandmise kiirus on seatud
liga suureks.

Vahendage etteandmise kiirust.

Rakendatav jéud on seatud
liiga kdrgele tasemele.

Vahendage jéu taset.

Loikeratas paindub toorikuga
kokkupuutel.

Tehke esialgne 16ige madalama
etteandmise kiirusega.

Loikeratas kulub liiga
kiiresti.

Etteandmise Kiirus on liiga
suur.

Vahendage etteandmise kiirust.

Pd&drlemiskiirus on liiga
vaike.

Suurendage p66rlemiskiirust.

Ebapiisav jahutus.

Veenduge, et jahutusvedeliku
paagis oleks piisavalt vett.

Kontrollige jahutusvedeliku
otsikute asetust.

Vajadusel puhastage need.

Loikeratas ei I6ika toorikut
labi.

P&o6rlemiskiirus on liiga
vaike.

Suurendage p6o6rlemiskiirust.

Loikeratta vale valik.

Valige teine I6ikeratas.

Loikeratas on kulunud.

Vahetage lI6ikeratas valja.
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Probleem

Pohjus

Tegevus

Toorik puruneb
kinnitamisel.

Loikeratas jaab Idikamise
ajal tooriku vahele kinni.

Kinnitage toorik I6ikerattast
mdlemal pool nii, et I16ike koht
pusiks avatuna. Kasutage
proovihoidjat, mis on ette nahtud
vaikeste ja pikkade toorikute
kinnitamiseks moélemalt poolt.

Toorik on rabe.

Asetage toorik kahe plast-
/kummiplaadi vahele voi
paigaldage toorik vaigu sisse.

Markus
Loigake rabedaid
toorikuid alati

vaga
ettevaatlikult.

Proov on korrodeerunud.

Proov on liiga kauaks
Idikekambrisse seisma
jaetud.

Eemaldage proov kohe pérast
|6ikamist. Masina juurest
lahkudes jatke I6ikekambri
kaitsekate avatuks.

Jahutusvedeliku lisaainet on
ebapiisavalt.

Kontrollige lisaaine
kontsentratsiooni
jahutusvedelikus.

Laser on valesti joondatud.

Keerake lahti masina tagakiljel
olevad kruvid.

Reguleerige laserit, kuni see on
diges asendis.

A\

HOIATUS
Laserkiirgus. Arge
vaadake
valgusvihku ega
suunake Kiirt
teleskoopoptika
kasutajate poole.
1M klassi
lasertoode.
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11.3 Veateated

70

Nr.

Sonumid

Pohjus

Tegevus

Selected cut length exceeds
available cutting capacity.

OK: Automatic cut length will
be set.

Cancel: Go back to edit
method.

Valitud 16ikepikkus uletab
olemasoleva ldikevdimsuse.

OK: maaratakse
automaatne l6ikamise
pikkus.

Tuhistamine: minge tagasi
meetodi muutmise juurde.

Loikevdimsus maaratud
pikkuse jaoks on ebapiisav.

Valige Idikepikkuse
automaatseks
seadistamiseks OK (OK) voi
meetodi muutmiseks
Cancel (Tuhista).

106

Machine failed during
Power-On Self Testing.
Please try to restart the
machine. If problem
persists, please contact
Struers technical support.

Seadme viga sisselilitamise
enesekontrollil. Proovige
seadet uuesti kaivitada. Kui
probleem pusib, votke
Uhendust Struersi tehnilise
toega.

Sisselllitamise
enesetestimisel
tuvastatakse kriitiline viga.

Masin ei kaivitu.

Taaskaivitage masin.

Kui viga pusib, votke
Uhendust ettevote Struers
teenindusega.

110

Machine found a problem
during Power On Self
Testing.

Machine can continue.
However, it is strongly
recommended to contact
Struers technical support.
Some features may not be
available.

Masin leidis sisselllitamise
enesetestimise ajal
probleemi.

Masin saab jatkata. Siiski on
tungivalt soovitatav votta
Uhendust Struersi tehnilise
toega. Moned funktsioonid
ei pruugi olla saadaval.

Sisselilitamise
enesetestimisel
tuvastatakse kriitiline viga.

Taaskaivitage masin.

Kui viga pusib, votke
Uhendust ettevote Struers
teenindusega.
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Nr. Sonumid Pohjus Tegevus
113 Water pump blocked! Kontrollige jahutusvedeliku
Veepump on blokeeritud. t?§et. _Ku' tase on madal,
taitke jahutusvedeliku paak
uuesti.
Vahetage jahutusvedelik
valja, kui see tundub
maardunud (I6ikeprahi
kogunemine).
Kui viga pusib, votke
Uhendust ettevdte Struers
teenindusega.
114 Machine searching for Nullpositsioonid Oodake, kuni protsess on
reference positions. kalibreeritakse parastiga 5. [6pule viidud.
Please wait... kaivitamist V(.)I II(UI
referentspositsioon on
Don't switch machine off! kadunud véi kui
Masin otsib hadaseiskamine on
referentspositsioone_ kaivitamisel aktiveeritud.
Palun oodake...
Arge lulitage masinat vélja!
117 Water pump blocked! Kontrollige jahutusvedeliku
Process halted! taset. Kui tase on madal,
' taitke jahutusvedeliku paak
Clean cooling system before uuesti.
continuing. . .
_ Vahetage jahutusvedelik
Veepump on blokeeritud. vélja, kui see tundub
Protsess peatatud. méaardunud (IGikeprahi
, kogunemine).
Enne jatkamist puhastage
jahutussiisteem. Kui viga pusib, votke
Uhendust ettevdte Struers
teenindusega.
119 Main motor overload Ldikeratas voib olla tooriku ~ Liigutage 16ikamislauda
detected! kilge kinni jaanud. tahapoole, et Idikeratas
Reduce feed speed before vabastada.
continuing. Vahendage etteandmise
Tuvastatud peamootori kiirust ja jatkake l16ikamist.
Ulekoormus. OptiFeedi funktsioon ei Vahendage etteandmise
Enne jatkamist vahendage suuda vahendada mootori kiirust kasitsi ja jatkake
etteandmise Kiirust. p&hikoormust I6ikamist.
vastuvdetavale tasemele.
71
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72

Nr. So6numid Po6hjus Tegevus
120 Reference position for Uhendatud on automaatne  Kontrollige, et Idikekambris
automatic X-table will now X-laud ja ntud poleks takistusi, ja vajutage
be scanned. skaneeritakse nullasend. klahvile Enter.
Confirm to start searching.
Automaatse X-laua
referentsasend
skaneeritakse naud.
Otsingu alustamiseks
kinnitage valik.
122 Selected combination of Léikamiseseeria jaoks Valige sisestusklahv

specimen width and number

exceeds available cutting
capacity.

Enter: automatic specimen
width

Esc: automatic specimen
count

Stop: return to edit method

Proovi laiuse ja proovide
arvu valitud kombinatsioon
Uletab olemasoleva
I6ikevdimsuse.

Enter: automaatne proovi
laius

Esc: proovide automaatne
arv

Stopp: naaseb meetodi
muutmise juurde

vajalik ruum on ebapiisav.

(Enter), et kohandada
automaatselt proovi laiust,
Esc, et reguleerida
automaatselt proovide arvu
vdi Stopp, et redigeerida
meetodit.
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Nr.

Sonumid

Pohjus

Tegevus

123

Automatic X-table stuck.
Process halted!

Remove any obstruction
before continuing.

Start: Resume cutting

Stop: Abort current process
Automaatne X-laud on kinni
jaanud.

Protsess peatatud.

Enne jatkamist eemaldage
koik takistused.

Start: jatkab Idikamist

Stopp: katkestab praeguse
protsessi

Enne I6ikamise jatkamist
veenduge, et automaatset
X-lauda ei blokeeriks
takistused.

Kui viga pusib, votke
Uhendust ettevote Struers
teenindusega.

125

Main motor overheated!
Cutting process halted!

Please wait until motor
temperature decreases
before continuing cutting.

Peamootor kuumenes Ule.
Ldikamisprotsess peatatud.

Enne I6ikamise jatkamist
oodake, kuni mootori
temperatuur langeb.

Peamootori temperatuur on
Uletanud 150 °C rohkem kui
5 sekundi jooksul.

Oodake, kuni mootor jahtub.

126

Main motor cannot start.
Process halted!

Please try to restart the
machine if problem occurs
after next start.

Peamootor ei saa kaivituda.
Protsess peatatud.

Kui parast jargmist
kaivitamist ilmneb probleem
uuesti, proovige masin
taaskaivitada.

Lllitage seade valja ja
seejarel uuesti sisse.

Kui viga pusib, votke
Uhendust ettevdte Struers
teenindusega.
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74

Nr. So6numid Po6hjus Tegevus

127 Main motor rotation lost. Léikamisprotsess on Markige Ules Haireregistri ja
Process halted! katkestatud. Vearegistri vaartused.
Try to restart cutting 'I:gask@wtage
process. I6ikamisprotsess.
Alarm register: xxxx I"(U| viga pusib, YOtke

_ Uhendust ettevdte Struers

Error register: xxxx teenindusega. Edastage
Peamootori ei suuda enam Haireregistri ja Vearegistri
poorelda. vaartused.
Protsess peatatud.
Proovige I6ikamisprotsessi
taaskaivitada.
Haireregister: xxxx
Vearegister: xxxx

128 Open safety lock detected. Andurid registreerivad, et Veenduge, et kaitsekate

Process halted!

Restart the process - do not

open guard during
operation!

Tuvastati avatud turvalukk.
Protsess peatatud.

Taaskaivitage protsess -
arge avage to6tamise ajal
kaitsekatet!

kaitsekatte lukk on
I6ikamise ajal avatud.

oleks suletud ja lukk sisse
[Olitatud.

Kui viga pusib, votke
Uhendust ettevdte Struers
teenindusega.
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Nr.

Sonumid

Pohjus

Tegevus

129

Searching of reference
positions aborted by user.
Machine cannot continue
without reference positions
found.

Please restart the machine
and wait until reference
positions are scanned.

Referentspositsioonide
otsimine kasutaja poolt
katkestatud. Masin ei saa
jatkatailma
referentspositsioone
leidmata.

Taaskaivitage masin ja
oodake, kuni
referentspositsioonid on
skannitud.

Hadaseiskamine aktiveeriti,
kui masin skaneeris
nullasendeid.

Taaskaivitage masin.

Oodake, kuni
nullpositsioonide otsimine
on Idppenud.

130

Motor drive overloaded!
Process halted!

Please decrease RPM
and/or feed speed before
continuing cutting.

Mootori ajam on
ulekoormatud.

Protsess peatatud.

Enne I6ikamise jatkamist
vahendage palun pddrete
arvu ja/vdi etteandmise
Kiirust.

Koormus mootorile on
pdhjustanud Ulekoormuse.

Enne I6ikamise jatkamist
vahendage p&drete arvu
jalvoi etteandmise Kiirust.

Secotom-60
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Nr. So6numid Po6hjus Tegevus

133 Cut-off wheel Z-position out  ExciCut (ExciCut) on Muutke I6ikeratta asukohta
of range. valitud, kuid ratta tles/alla vdi tihistage valik ExciCut
Please make sure that cut- likumiseks pole piisavalt (ExciCut).
off wheel is at least 0.15mm ~ "uM"-
from top and bottom position
or disable ExciCut feature.

Loikeratta Z-positsioon
vahemikust valjas.
Veenduge, et I6ikeratas
oleks vahemalt 0,15 mm
kaugusel Glemisest ja
alumisest asendist voi
keelake ExciCut funktsioon.

144 Search for reference Ei tuvastatud toidet sammu-  Kinnitage valik ja
positions failed. mootoris taaskaivitage masin.
Referentspositsioonide referentspositsioonide Referentside otsingu
otsimine nurjus. otsingu ajal. protseduuri korratakse igal

taaskaivitamisel, kuni
leitakse kehtivad ref-
positsioonid.

Nr. Veateade Pohjus Tegevus

001 SMM not present! Struers Malumoodul ei ole Taaskaivitage masin.
SMM-i ei ole. masinaga oigest Kui viga plisib, vétke

Uhendatud. Uhendust ettevote Struers
teenindusega.

002 Inverter communication Masin ei suuda Taaskaivitage masin.

ol . .
failed! sagedusinverteriga suhelda. Kui viga piisib, votke
Inverteriga suhtlus Uhendust ettevéte Struers
ebadnnestus. teenindusega.

003 Joystick not connected! Masin ei tuvastanud Taaskaivitage masin.
Juhtkang pole Uhendatud. juhtkangi. Kui viga pusib, votke

Uhendust ettevdte Struers
teenindusega.

004 Mains voltage too low! V&rgu elektripinge on alla Veenduge, et elektritoite

Vérgupinge liiga madal.

220 V.

pinge vastaks pumba
tilbietiketil toodud pingele.

Taaskaivitage masin.

Kui viga pusib, votke
Uhendust ettevote Struers
teenindusega.

76
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Nr. Veateade Po6hjus Tegevus

005 Problem with 24V supply Alalisvoolu toitepinge on alla Taaskaivitage masin.
voltage 18V. Kui viga piisib, votke
Probleem 24 V toitepingega Uhendust ettevote Struers

teenindusega.

006 5V supplying out of range PCB 5V toiteallikas on Taaskaivitage masin.
5V varustus valjaspool allpool 4 V. Kui viga pusib, votke
piirmaara Uhendust ettevote Struers

teenindusega.

007 SMM read-write test failed Suhtlemine Struers Taaskaivitage masin.
SMM-i lugemis-kirjutamise maltjmoodullga Kui viga pusib, votke
test ebadnnestus ebadnnestus. Uhendust ettevote Struers

teenindusega.

008 Y-table motor not connected Suhtlemine Y-laua sammu-  Taaskaivitage masin.
Y-laua mootor pole mootoriga ebadnnestus. Kui viga pusib, votke
Uuhendatud Uhendust ettevéte Struers

teenindusega.

Nr. Hoiatusteated Pohjus Tegevus

001 Mains voltage too low Vérgu elektripinge on alla Veenduge, et tegelik
Vérgupinge liiga madal 180 V. eIektrlto% p.lnge Yastaks

pumba tuudbietiketil toodud
pingele.

Taaskaivitage masin.

Kui viga pusib, votke
Uhendust ettevdte Struers
teenindusega.

002 Z-motor communication Suhtlemine Z-liikumise Taaskaivitage masin.

failed

Z-mootoriga suhtlemine
ebadnnestus

sammu-mootoriga
ebadnnestus.

Kui viga pusib, votke
Uhendust ettevdte Struers
teenindusega.
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12 Tehnilised andmed

12 Tehnilised andmed

12.1 Tehnilised andmed

Mahutavus Koérgus x Pikkus 165 x50 mm (6,5 x 2 tolli)
Labimodt 70 mm (2,8 tolli)
L&ikepikkus 0-200 mm (0 - 7,9 tolli)
sammudega 0,1 mm
Loikeratas Labimoot 75-203 mm (3 - 8 tolli)

Telje 1abimdot

12,7 mm (0,5 tolli) ja 22 mm
(0,86 tolli)

Loikeratta mootor

Poorlemiskiirus

300-5 000 p/min sammudega
100 p/min

Loikeratta kdrguse
reguleerimine

40 mm (1,6 tolli) automaatne

Loikamislaud

Laius 258 mm (10,2 tolli)
Sligavus 184 mm (7,2 tolli)
T-pilud T-pilu vahetatavate T-pilu

plaatidega, 8,0 mm (7 tk.)

Etteandmise kiirus

0,005-3,0 mm/s (0,3-7
tolli/min.) sammuga 0,005
mm

Laser

Tarkvara ja elektroonika

1M klass
Juhtnupud Puutetundlik ekraan, juhtkang
ja p66ramis-/vajutamisnupp
Kuva LCD, TFT-varviline 5,7 tolli,

320x240 punkti LED-
tagavalgusega

Ohutusstandardid

CE-margis vastavalt EL-i

direktiividele
REACH REACH,i kohta teabe
saamiseks votke Ghendust
kohaliku Struersi kontoriga.
Tookeskkond Umbritsev 8hutemperatuur 5-40 °C (41-104 °F)

Niiskus

<85% suhteline dhuniiskus,
mittekondenseeruv
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12 Tehnilised andmed

Toide Pinge/sagedus 200-240V (50-60 Hz)
Toitesisend 1-faasiline (N+L1+PE) vdi 2-
faasiline (L1+L2+PE)
Elektripaigaldis peab
vastama Il
paigalduskategooriale
Toide S1 1,1 kW
Véimsus S3 1,5 kW
Voimsus, tuhikaik 13W
Vool, maks. 14,8 A
Jahutussiisteem Kraanivesi voi ringlev

sUsteem

Ohutusahela
kategooriad/Tohususe tase

Kaitsekatte ohutuslilitite
sUsteem

PL e, 3. kategooria

Seiskamise kategooria 0

Kaitse lukk

PL b, 3. kategooria

Seiskamise kategooria 0

All-hoidmise-nupu funktsioon

PL d, 1. kategooria

Seiskamise kategooria 0

Hadaolukorra seiskamine

PL c, 1. kategooria

Seiskamise kategooria 0

Vedelikusiisteemi tahtmatu
kaivitamine

PL b, 3. kategooria

Telje kiiruse jalgimine, Y-laua
likumine

PL d, 3. kategooria

Seiskamise kategooria 0

Loikeratta jalgimine ja kiiruse
piiramine

PL d, 3. kategooria

Telje kiiruse jalgimine,
vertikaaltelje liikumine

PL d, 3. kategooria

Viljalasketoru

Soovituslik voimsus

50 m3/h (1750 jalga3/h) 0 mm

veetaseme juures
Téiustatud funktsioonid X-laud, automaatne Jah. Valik
X-alus, manuaalne Jah. Valik
Pdorlev alus Jah. Valik

Secotom-60
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12 Tehnilised andmed

A-kaalutud miraemissiooni
réhu tase tookohtades

Miira tase LpA =72 dB(A) (mdddetud
vaartus). Maaramatuse K=4

dB

Moo6tmised on tehtud
vastavalt standardile EN ISO
11202

Deklareeritud Pole saadaval

vibratsiooniemissioon

Vibratsioonitase

Mo6dud ja kaal Laius 64 cm (25,4 tolli)

Slgavus (pistikuga) 78 cm (27,6 tolli)

Korgus (kate suletud) 44 cm (17,3 tolli)

Kodrgus (kate avatud) 105,5 cm (41,5 tolli)

Kaal 77 kg (170 naela)

12.2 Ohutusahela kategooriad/Tohususe tase

Ohutusahela kategooriad/Tohususe tase

Kaitsekatte ohutuslilitite siisteem EN 60204-1, Seiskamise kategooria 0
EN ISO 13849-1, Kategooria 3

Téhususe tase (PL) e

Kaitse lukk EN 60204-1, Seiskamise kategooria 0
EN ISO 13849-1, Kategooria 3

Tdhususe tase (PL) b

All-hoidmise-nupu funktsioon EN 60204-1, Seiskamise kategooria 0
EN ISO 13849-1, Kategooria 3

Téhususe tase (PL) d

Hadaolukorra seiskamine EN 60204-1, Seiskamise kategooria 0
EN ISO 13849-1, Kategooria 1

Tdhususe tase (PL) ¢

Vedelikusisteemi tahtmatu
kaivitamine

EN ISO 13849-1, Kategooria 3
Tdhususe tase (PL) b

Telje kiiruse jalgimine - Y-laua
likumine

EN 60204-1, Seiskamise kategooria 0
EN ISO 13849-1, Kategooria 3

Téhususe tase (PL) d
Loikeratta jalgimine ja kiiruse EN ISO 13849-1, Kategooria3
piiramine Tdhususe tase (PL) d

Secotom-60



12 Tehnilised andmed

Ohutusahela kategooriad/Tohususe tase

Telje kiiruse jalgimine -
Vertikaaltelje liikumine

EN ISO 13849-1, Kategooria 3

Tdhususe tase (PL) d

12.3 Tehnilised andmed - seadme uksused

Uksikute seadmetiksuste tehnilised andmed leiate vastava seadme kasutusjuhendist.

12.4 Kontrollsiisteemi ohutusega seotud osad

HOIATUS
A Ettenahtud ohutuse tagamiseks tuleb

kaitsekatet vahetada iga 5 aasta jarel.
Kaitsekattel olev silt naitab, millal see tuleb

vélja vahetada.

HOIATUS

// Struers
Safety glass
Sicherheitsglas

Verre sécurit 8[2020.12.01

f} Ohutuse jaoks kriitilised osad tuleb valja vahetada maksimaalselt 20

kasutusaasta parast.

Votke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

Markus
Kontrollsisteemi ohutusega seotud osad on osad, mis mdjutavad masina ohutut
tootamist.

Markus

Ohutuse jaoks kriitiliste osade valjavahetamist vdib teostada ainult Struersi
insener voi kvalifitseeritud (elektromehaanika, elektroonika, mehaanika,

pneumaatika jne) tehnik.

Ohutuse jaoks kriitilised osad tuleb asendada ainult sama ohutustasemega

komponentide vastu.

Votke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

Ohutusega seotud osa

Tootja/tootja kirjeldus

Tootja kataloogi nr.

Sick IMB08 Sick IMB08-02BPSVU2K
Omron E2B_All Omron E2B-S08KS01-WP-B1
Kiirusmonitor Sick MOCS3SA
Ohutusrelee Omron G9SB
Ohutuse andur Schmersal BNS 120-02Z
Inverter ATV ATV320U15M2C
Relee 24V AC/DC Finder 38.51.0.024.0060
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Ohutusega seotud osa

Tootjal/tootja kirjeldus

Tootja kataloogi nr.

Hadaseiskamisnupp

Schlegel
Lukustatav kangipea

ES @22 tiiiip RV

Hadaabinupu kontaktid

Schlegel
Modulaarne kontakt,
hetkeline

1 NC tldpi MTO

Mooduli hoidja

Schlegel
Mooduli hoidja, 3 elem.
MHR-3

MHR-3

All-hoidmise-nupp

Schurter
Metallist aarega lulitid

1241.6931.1120000

Kaitse lukk Schmersal AZM170SK-11/02ZRK-2197
24VAC/DC

Kaitsekate Struers 16850044

Kontaktor Omron J7KNA_12_01_24VS

12.5 Diagrammid

82

l u Markus

Kui soovite ndha tdpsemat ja Uksikasjalikumat teavet, vaadake selle kasutusjuhendi

veebiversiooni.

Pealkiri Secotom-60

Nr.

Ploki diagramm

16853050 »83

Vee diagramm

16851005 »84

Vooluskeem

Vaadake skeemi numbrit seadme tldbiplaadilt ja votke
Uhendust Struers teenindusega Struers.com.

Secotom-60
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13 Tootja

12.6 Seadusandlik ja regulatiivne teave

Teade FCC kohta

Seda seadet on testitud ja on leitud, et see vastab FCC reeglite 15. osas B-klassi
digitaalseadmetele kehtestatud piirangutele. Need piirangud on loodud selleks, et pakkuda
mdistlikku kaitset kahjulike hairete eest kodustes paigaldises. See seade genereerib, kasutab ja
voib kiirata raadiosageduslikku energiat ning kui seda ei paigaldata ega kasutata vastavalt
juhistele, vdib see pdhjustada kahjulikke haireid raadiosides. Sellegipoolest ei ole mingit
garantiid, et teatud paigalduses haireid ei esine. Kui see seade pohjustab raadio- voi
televisioonivastuvdtule kahjulikke haireid, mida saab kindlaks teha seadme vélja- ja
sisselllitamisega, soovitatakse kasutajal proovida haireid kérvaldada tihe v6i mitme jargmise
meetmega.

. Suunake vastuvétuantenn imber vdi paigutage see mujale.
. Suurendage seadme ja vastuvdtja vahelist kaugust.

. Uhendage seade vooluringi pistikupessa, mis erineb sellest, millega on (ihendatud
vastuvétja.

EN ISO 13849-1:2015

Kdik SRP/CS on piiratud 20-aastase elueaga. Parast selle perioodi mé6dumist tuleb kdik
komponendid asendada.

13 Tootja

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Taani
Telefon: +45 44 600 800
Faks: +45 44 600 801
www.struers.com

Tootja vastutus

Oluline on jargida jargmisi piiranguid, sest nende eiramine vdib viiaStruers seaduslike kohustuste
tUhistamiseni.

Tootja ei vastuta selles kasutusjuhendis olevate tekstivigade ja/vi vigaste illustratsioonide eest.
Kasutusjuhendis vbidakse teha muudatusi ilma sellest teavitamata. Kasutusjuhendis vdidakse
mainida lisatarvikuid v&i osasid, mis ei kuulu selle tarnitud seadmeversiooni hulka.

Tootja vastutab seadmete ohutuse, téokindluse ja toimimise eest ainult siis, kui seadet
kasutatakse ja hooldatakse vastavalt kasutusjuhendile.
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/& Struers PGhineb: 16857901 D

Ensuring Certainty

Vastavusdeklaratsioon

Tootja Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Taani
Nimetus Secotom-60

Mudel N/A

Funktsioon Loéikamismasin

Tadp 685

Kat. nr. 06856127, 06856227, 06856327, 05996911, 05996912,

05996913, 05996914

Seerianr.

C E Moodul H, ildise lihenemise jargi EL

Kinnitame, et nimetatud toode vastab jargmistele digusaktidele, direktiividele ja standarditele.

2006/42/EL EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
13857:2019, EN ISO 16089:2015, EN ISO 60204:2018, EN 60204-1-2018/Korr.:2020

2011/65/EL EN 63000:2018

2014/30/EL EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Korr.:2005, EN 61000-6-
3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Taiendavad NFPA 79, FCC 47 CFR osa 15 alaosa B

standardid

Tehnilise faili koostamise digus/ Kuupaev: [Release date]

volitatud allkirjastaja
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For translations see

3a npeBoau BUXTE

Preklady viz

Se overseettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
MNa peTagpdoeig, avatpégte otn dielBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kdannokset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
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Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ thumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For 6versattningar besok

Preklady s dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz
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