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1 Om denne vejledning

1

1.1

1.2

Om denne vejledning

FORSIGTIG
A Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den medfelgende

brugsvejledning.

Bemaerk

l G Lees brugsvejledningen grundigt inden brug.

Bemaerk
0 Se onlineversionen af denne brugsvejledning, hvis du gnsker at se specifikke

detaljerede oplysninger.

Viden fra Struers

Materialografisk skaering er der, hvor de fleste mikrostrukturanalyser begynder.

En god forstaelse af skaereprocessen kan hjalpe med at veelge passende fastspaendings- og
skeeremetoder og dermed sikre et snit af hgj kvalitet.

Minimering af skaerende artefakter vil hjeelpe den resterende materialografiske proces og fungere
som en god base for effektiv praeparation af hgj kvalitet.

Tip
l @ Yderligere oplysninger findes i afsnittet om skaering pa Struers websted.

Tilbehgr og forbrugsmaterialer

Tilbehar
Information om udvalget findes i Secotom-60 brochuren:

. Struers websted (http://www.struers.com)

Forbrugsmaterialer

Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er specielt
designet til dette formal og denne type maskine.

Andre produkter kan indeholde aggressive oplgsningsmidler, som oplaser f.eks. gummiforseglinger.
Garantien daekker muligvis ikke beskadigede maskindele (f.eks. forseglinger og rer), hvor skaden
kan veere direkte relateret til brugen af forbrugsmaterialer, der ikke er fra Struers.

Information om udvalget findes pa: Struers websted (http://www.struers.com).
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2 Sikkerhed

2 Sikkerhed

2.1 Tilsigtet brug

Maskinen er beregnet til professionel, automatisk materialografisk skaering af materialer til videre
materialografisk inspektion.

Maskinen ma kun betjenes af fagleert/uddannet personale.

Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er
specielt designet til dette formal og denne type maskine.

Maskinen er beregnet til brug i et professionelt arbejdsmiljg (f.eks. et materialografilaboratorium).

Brug ikke maskinen til Skeering af andre materialer end faste materialer, der er
felgende egnede til materialografiske undersggelser.

Maskinen ma ikke bruges til nogen form for eksplosivt og/eller
breendbart materiale, eller materialer, der ikke er stabile under
maskinbearbejdning, opvarmning eller tryk.

Maskinen ma ikke anvendes med skeereskiver, der ikke er
kompatible med maskinens krav (f.eks. skeereskiver med
teender).

Model Secotom-60

2.2 Sikkerhedsforskrifter for Secotom-60

2.21 A Laeses omhyggeligt for brug

1. Veelger man at ignorere disse oplysninger, og handteres udstyret forkert, kan dette medfare
alvorlige fysiske skader samt materielle skader.

2. Maskinen skal installeres i overensstemmelse med lokale sikkerhedsforskrifter. Alle
sikkerhedsfunktioner pa maskinen og eventuelt tilsluttet udstyr skal veere i driftsmaessig
stand.

3. Operataren skal laese sikkerhedsforanstaltningerne og brugsvejledningen samt relevante
afsnit i manualerne for alt tilsluttet udstyr og tilbehgr.
Operatgren skal laese brugsvejledningen og, hvis det er relevant, sikkerhedsdatablade for de
anvendte forbrugsmaterialer.

Denne maskine ma kun betjenes og vedligeholdes af uddannet personale.
Brug altid intakte skaereskiver, der er godkendt til mindst: 5000 o/min.

Maskinen skal placeres pa et sikkert og stabilt bord med en passende arbejdshgjde.

N o o A

Den anvendte stremforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa typepladen bag
pa maskinen. Maskinen skal veere jordet (jordforbundet). Fglg altid de lokale regulativer.

Secotom-60 7



2 Sikkerhed

Sluk altid for den elektriske stramforsyning og fiern stikket eller stramkablet, fgr du skiller
maskinen ad eller installerer yderligere komponenter.

8. Teend og sluk ikke maskinen mere end én gang hvert tredje minut. Der kan opsta skader pa de
elektriske komponenter.

9. Laserstraling. Undga at se direkte ind i stralen eller udsaette brugere for teleskopisk optik.
Klasse 1M laserprodukt.

10. Forbrugsmaterialer: Brug kun forbrugsmaterialer, der er udviklet til brug sammen med denne
type materialografisk maskine.

11. De gaeldende sikkerhedsforskrifter skal overholdes i forbindelse med handtering, blanding,
fylding, tsmning samt bortskaffelse af kglevaeske med additiver. Undga kontakt med huden.

12. Emnet skal spaendes fast i en fastspeendeanordning eller lignende.
13. Veer opmaerksom pa den udragende sikring, nar skeermen er lgftet.
14. Beaer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og varme/skarpe prgver.

15. Brug beskyttelsesbriller, nar du bruger skylleslangen. Brug kun skylleslangen til rengaring inde i
skaerekammeret.

16. ltilfaelde af maskinfejl eller unormale lyde skal du stoppe maskinen og tilkalde teknisk service.

17. Maskinens skal frakobles fra den elektriske stremforsyning fgr enhver service. Vent 5 minutter,
indtil det resterende potentiale i kondensatorerne er afladet.

18. ltilfeelde af brand skal du alarmere omkringstaende og tilkalde brandvaesenet. Brug en
pulverslukker. Brug ikke vand.

19. Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den medfelgende
brugsvejledning.

20. Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er
specielt designet til dette formal og denne type maskine.

21. Struers patager sig intet ansvar for skade(r) pa brugeren eller udstyret i tilfeelde af forkert brug,
ukorrekt installation, eendringer, forsemmelse, uheld eller forkert reparation.

22. Afmontering af dele pa udstyret, i forbindelse med service og reparation, skal altid udferes af en
kvalificeret servicetekniker (elektromekanisk, elektronisk, mekanisk, pneumatisk, osv.).

2.3 Sikkerhedsmeddelelser

Struers anvender de fglgende tegn til at angive potentielle farer.

ELEKTRISK FARE
CE Dette tegn angiver elektrisk fare, som kan resultere i dadsfald eller alvorlige skader,

hvis ikke faren undgas.

FARE
ff Dette tegn angiver en fare i kategorien hgjrisiko, som kan resultere i dgdsfald eller

alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

8 Secotom-60



2 Sikkerhed

ADVARSEL
Dette tegn angiver en fare i kategorien mellemhgj risiko, som kan resultere i

dedsfald eller alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

FORSIGTIG
Dette tegn angiver en fare i kategorien lavrisiko, som kan resultere i mindre eller

moderate skader, hvis ikke faren undgas.

FARE FOR KNUSNING
Dette tegn angiver fare for knusning, som kan resultere i mindre, moderate eller

alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

VARMEFARE
Dette tegn angiver fare for varme, som kan resultere i mindre, moderate eller

alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

B B B P>

Ngdstop

l @ Ngdstop

Generelle meddelelser

Bemaerk
Dette tegn angiver risiko for skade pa ejendom eller behov for at fortsaette med
saerlig omhu.

Tip
l @ Dette tegn angiver, at yderligere oplysninger og tip er tilgeengelige.

24 Sikkerhedsmeddelelser i denne brugsvejledning

ELEKTRISK FARE

Sluk for den elektriske stramforsyning, for du installerer elektrisk udstyr.
Maskinen skal veere jordet (jordforbundet).

Den anvendte streamforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typepladen bag pa maskinen.

Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

ADVARSEL
iﬁ Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfglgende brugsvejledning.

ADVARSEL
fi Udskift skeermen med det samme, hvis den er blevet svaekket grundet kollidering

med projektilemner, eller hvis der er synlige tegn pa forringelse eller skader.

Secotom-60 9



2 Sikkerhed

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

ADVARSEL
Sikkerhedskritiske komponenter skal udskiftes efter en maksimal levetid pa 20 ar.
Kontakt Struers Service.

ADVARSEL

Skaermen skal udskiftes hvert 5. ar for at

opretholde sikkerheden. En maerkat pa skaermen // Struers

angiver, hvornar den skal udskiftes. Safety glass %
;:r::sécuril 8[2020.12.01

ADVARSEL

| tilfaelde af brand skal du alarmere omkringstaende, tilkalde brandvaesenet og
afbryde strammen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

ADVARSEL
Laserstraling. Undga at se direkte ind i stralen eller udsaette brugere for teleskopisk
optik. Klasse 1M laserprodukt.

FARE FOR KNUSNING
Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beaer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

FORSIGTIG
Veer opmaerksom pa den udragende sikring, nar skaermen er lgftet.

FORSIGTIG
Start ikke skylningen, fgr skylleslangen peger ind i skaerekammeret.

FORSIGTIG
Lees sikkerhedsdatabladet for additivet til kalevaesken far brug.

FORSIGTIG
Undga hudkontakt med kglevaeskeadditivet.
Brug altid beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller.

> BBk BB P
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3 Kom godtigang

3.1

FORSIGTIG
Langvarig eksponering for hgje lyde kan forarsage permanent skade pa harelsen,
Brug hareveaern, hvis brugeren udseettes for stej, der overstiger de niveauer, der

er angivet i de lokale forskrifter.

FORSIGTIG

Risiko for vibrationer fra hand til arm under manuel preeparation.
Laengerevarende udseettelse for vibrationer kan forarsage ubehag, ledskader
eller endda neurologiske skader.

FORSIGTIG
Baer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og

varme/skarpe prgver.

FORSIGTIG
Beer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og

varme/skarpe prgver. Kalevaeske kan indeholde spaner (rester fra skeering og
slibning eller andre partikler.

> B B P

Kom godt i gang

Enhedsbeskrivelse

Secotom-60 er en automatisk skeeremaskine til skaering af de fleste faste og stabile (ikke-
eksplosive) materialer. Den har et motoriseret Y-bord og en recirkulationskgletank. Skaereskivens
hgjde justeres med joysticket.

Operatgren starter processen ved at veelge og montere skaereskiven. Operatgren indtaster
skeereparametrene (f.eks. skaereskivens rotationshastighed og skaerelaengde) i maskinens
software.

Emnet fastggres ved hjeelp af fastspaendingsveerktgjer — enten direkte til skeerebordet eller til et
stativ, der er fastspeendt pa skaerebordet.

Skaermen lases, nar operatgren starter maskinen. Skaermen forbliver last, indtil al bevaegelse er
stoppet, og skeerebordet er i den valgte stopposition.

Prgverne kan vaere varme efter processen, og det anbefales derfor at baere handsker ved
handtering af de forarbejdede prgver.

Den recirkulerede kalevaeske indeholder additiver og snavs fra skeereprocessen. Det anbefales
at baere beskyttelsesbriller og handsker, nar du handterer kglevaesken.

Det anbefales at tilslutte maskinen til en ekstern udsugning for at fierne dampe fra
skeereprocessen.

| tilfeelde af stremsvigt under processen forbliver skaermen last. Brug specialngglen til at frigare
lasen og abne skaermen.

Hvis nadstoppet er aktiveret, afbrydes strammen til alle bevaegelige dele. Skaermen kan abnes,
nar ngdstoppet udigses.

Secotom-60 11



3 Kom godtigang

3.2 Oversigt

Forsiden

| | «~E
1 i |
=— — =
A Ngdstop C Sikkerhedskaerm
B Forplade D Hold-for-kgrsel-knap
E Koglevaesketank
Nadstop
Ngdstop-knappen findes pa forsiden af maskinen.
. Tryk pa den rade knap for aktivering.
. Drej den rgde knap med uret for at udigse.
12 Secotom-60



3 Kom godtigang

Bagside

-

i

E Typeplade

F Stregmstik

G Servicemuffe
H Hovedafbryder

A Udsugningsflange

B Pumpelag

C Heengsler

D Huller til justering af laseren

Secotom-60

13



3 Kom godtigang

Skarekammer

A Streglaser

B Spindel - Skeereskive
C Udsugning

D Skylleslange

E Strgmstik

F Dyser til kalevaeske
G Skeerebord

H Aflgb

14
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3 Kom godtigang

3.3 Nadstop

= — e

Nadstop
Undlad at bruge ngdstop til driftsstop ved normal drift af maskinen.

@ Inden udlgsning af ngdstop undersag da arsagen til aktivering af nadstoppet, og
udfer derneaest alle pakraevede handlinger.

. For at aktivere ngdstop skal du trykke pa den r@gde ngdstopsknap.

. For at aktivere ngdstop skal du trykke pa den r@gde ngdstopsknap.

3.4 Sikkerhedslas

Du kan kun abne skeermen pa maskinen, nar maskinen er tilsluttet streamforsyningen og
hovedafbryderen er slaet til.

Sadan abnes skarmen, hvis streammen ikke er tilsluttet

Brug den medfglgende trekantnggle til at deaktivere sikkerhedslasen.

1. Fjern kgleveesketanken.

Secotom-60 15
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4 Transport og opbevaring

=D

d m )

2. Indseet ngglen.
3. Drejngglen 180°. Undlad at bruge tvang.

4. Genaktiver sikkerhedslasen, fgr du begynder at betjene maskinen.

4 Transport og opbevaring

Hvis du pa noget tidspunkt efter installationen skal flytte eller opbevare enheden, er der en raekke
retningslinjer, som vi anbefaler, at du falger.

. Indpak enheden forsvarligt far transport. Utilstraekkelig emballage kan forarsage skade pa
maskinen og vil ugyldiggere garantien. Kontakt Struers Service.

. Vi anbefaler, at al original emballage og fittings opbevares til fremtidig brug.
4.1 Transport

FARE FOR KNUSNING

Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beaer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

Bemaerk
0 Vi anbefaler, at al original emballage og tilbehgr opbevares til fremtidig brug.

Klargering til transport
1.  Toem kgleveesketanken.

2. Frakobl enheden fra strgmforsyningen.

16 Secotom-60



4 Transport og opbevaring

3.
4.
5.

Frakobl enheden fra udsugningssystemet.
Fjern alt tilbehar.

Renggr og tgr enheden.

Flytning af maskinen

Bemaerk
Laft altid maskinen nedefra.
Laft ikke maskinen ved at holde den i det gra kabinet.

Brug en kran og to lgftestropper til at Igfte maskinen. Leftestropperne skal veere godkendt til
at Iafte mindst det dobbelte af lastens vaegt.

Brug stropper paca. 3-3,5m (10 - 11,5 fod) i lsengden, sa de ikke belaster skaermen.

Det anbefales, at der anvendes en lgftestang, sa de to stropper holdes adskilt under
loftepunktet.

Brug skruetreekkere/bits: TX30, PH2 og H4

Procedure

1.

o o A e

Secotom-60

Fjern kalevaesketanken.

Placer stropperne under maskinen, sa de er placeret pa indersiden af fadderne.
Searg for, at belastningen er jeevnt fordelt pa lgftestropperne.

Laft maskinens front, og placer den forsigtigt pa bordet.

Maskinen skal hvile sikkert med alle 4 fadder pa bordet.

Saet kgletanken pa plads igen.

17



5 Installation

4.2

5.1

18

Pa det nye sted

. Pa det nye sted skal du serge for, at de ngdvendige faciliteter er pa plads.
. Laft maskinen op pa en stabil overflade.
. Saet kgletanken pa plads igen.

. Installer enheden.

Langvarig opbevaring eller forsendelse

Bemaerk
Vi anbefaler, at al original emballage og tilbehar opbevares til fremtidig brug.
Renggr maskinen og alt tilbehgr grundigt.

Hvis maskinen er pa vej til langtidsopbevaring eller forsendelse, skal du fglge disse trin:

1. Renger og ter maskinen.

Placer maskinen pa klodserne pa den oprindelige palle.
Fastggr maskinen med de originale transportbeslag.
Pak maskinen ind i plastfolie.

Byg en kasse omkring maskinen.

Pak tilbehar og andre Igse genstande ind og laeg dem i kassen.

N o &~ e DN

Laeg en pose tgrremiddel (silicagel) i kassen.

Pa det nye sted

. Pa det nye sted skal du s@rge for, at de ngdvendige faciliteter er pa plads.

Installation

Pak maskinen ud

FARE FOR KNUSNING

Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beaer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

Bemaerk

l 0 Vi anbefaler, at al original emballage og tilbehgr opbevares til fremtidig brug.

Procedure

1. Fjern skruerne omkring bunden af emballagekassen, og lgft den gverste del af kassen af.

Secotom-60



5 Installation

2. Brugen4 mm unbrakonggle til at fierne skruerne i metalbeslagene, der fastggr maskinen til
pallen.

3. Fjern kglevaesketanken.
4. Fjern alle Igse dele og tilbehgar.

5. Left maskinen. Se Lgft maskinen »19.

5.2 Kontrollér emballagelisten

Valgfrit tilbehar kan medfglge i emballagen.

Emballagen indeholder falgende genstande:

Stk. Beskrivelse

1 Secotom-60

2 El-ledning til stramforsyning

1 trekantnagle til udlgsning af sikkerhedslas

1 Stattestift

1 Topnagle. 17 mm (0,7")

1 Slange til tilslutning til udsugning. Diameter: 51 mm (2"). Laengde: 1,5 m (59")
1 Speendeband. Diameter: 40 - 60 mm (1,6" - 2,4")

1 Brugsvejledningssaet

5.3 Loft maskinen
FARE FOR KNUSNING

Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

Bemaerk
0 Vi anbefaler, at al original emballage og tilbehar opbevares til fremtidig brug.

Bemaerk
Laft ikke maskinen i den lysegra topdel.
Laft altid maskinen nedefra.
J
Vagt
Secotom-60 77 kg (170 Ibs)

. Brug en kran og to lgftestropper til at Igfte maskinen. Laftestropperne skal veere godkendt til
at lgfte mindst det dobbelte af lastens veegt.

. Brug stropper paca. 3-3,5m (10 - 11,5 fod) i la&engden, sa de ikke belaster skaermen.

Secotom-60 19



5 Installation

. Det anbefales, at der anvendes en lgftestang, sa de to stropper holdes adskilt under
loftepunktet.

. Brug skruetreekkere/bits: TX30, PH2 og H4

Procedure

1. Fjern kgleveesketanken.

2. Placer stropperne under maskinen, sa de er placeret pa indersiden af fedderne.
3. Serg for, at belastningen er jeevnt fordelt pa laftestropperne.
4. Lgft maskinens front, og placer den forsigtigt pa bordet.
5. Maskinen skal hvile sikkert med alle 4 fgdder pa bordet.
54  Sted

FARE FOR KNUSNING
Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

. Maskinen skal placeres pa et sikkert og stabilt bord med en passende arbejdshgjde. Bordet skal
mindst kunne baere veegten af maskinen og tilbehgret .
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5 Installation

Anbefalede dimensioner for arbejdsbordet

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4")
Y4
v Y
z: 80 cm (31,5") X N

. Maskinen skal placeres taet pa stremforsyningen.

. Maskinen skal placeres i et godt ventileret rum eller tilsluttes et udsugningssystem.
. Maskinen skal hvile sikkert med alle 4 fadder pa bordet.

. Maskinen skal veere helt plan: tolerance + 1 mm.

. Searg for, at der er tilstreekkelig plads omkring maskinen til serviceadgang.

. Sarg for, at der er tilstreekkelig plads foran maskinen. 100 cm (40").

. Searg for, at der er tilstreekkelig plads bag maskinen til at dbne daekslet helt.

. Sarg for, at der er plads nok bag maskinen til udsugningsslangen: ca. 15 cm (5,9").

Belysning

. Serg for, at arbejdsstationen har tilstraekkelig belysning. Undga direkte blaending
(bleendende lyskilder inden for operatarens synsfelt) og reflekteret blaending (refleksioner af
lyskilder).

Der anbefales mindst 300 Lumen til at belyse betjeningselementerne og andre
arbejdsomrader.

Omygivelsesforhold

Driftsmilja Omgivende temperatur Anvendelse: 5-40°C (40-105°F)
Opbevaring: 0-60°C (32-140°F)

Fugtighed Anvendelse: 35-85RH ikke-
kondenserende

Opbevaring: 0-90RH ikke-
kondenserende
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5.5 Stremforsyning

ELEKTRISK FARE
Sluk for den elektriske stramforsyning, far du installerer elektrisk udstyr.
Maskinen skal veere jordet (jordforbundet).

Den anvendte streamforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typepladen bag pa maskinen.
Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslgb.

Bemaerk
Udstyret leveres med 2 typer stramforsyningskabler. Hvis stikket pa disse kabler ikke
er godkendt i dit land, skal stikket udskiftes med et godkendt stik.

Stromforsyning

Spaending/frekvens 200-240V (50-60 Hz)

Stremindgang 1-faset (N+L1+PE) eller 2-faset (L1+L2+PE)

Den elektriske installation skal overholde
"Installationskategori II"

Strgm, nominal belastning 1,1 kW
Stregm, maks. 1,5 kW
Strgm, tomgang 13W

Current, maks. 14,8 A

5.5.1 Enkeltfaset forsyning

Enkeltfaset forsyning

Det 2-benede stik (European Schuko) anvendes til enkeltfasede
tilslutninger med jord.

Ledningerne skal tilsluttes pa falgende made:

Gul/Gren Jord (jordforbindelse)
Brun: Linje (stramfagrende)
Bla Neutral

5.5.2 2-faset forsyning
Det 3-benede stik (Nordamerikansk NEMA) anvendes til 2-fasede N
strgmtilslutninger. . \“'-ém

Ledningerne skal tilsluttes pa falgende méade:
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5 Installation

Grgn Jord (jordforbindelse)
Sort: Linje (stremfarende)
Hvid Linje (stramfgrende)

5.5.3 Forbindelse til maskinen

. Tilslut streamforsyningskablet til maskinen (C19 IEC 320 tilslutning).

. Tilslut kablet til stramforsyningen.

554 Elektriske tilslutninger i skaerekammeret
Falgende enheder kreever elektriske tilslutninger:
. Det automatiske X-bord
. Den manuelle X-stativ
. Den roterende stativ

Disse enheder forsynes gennem den elektriske tilslutningsstik inde i skeerekammeret.

Bemaerk
c Du kan skifte tilbehar, mens maskinen er teendt.

Bemeerk
Stikkene pa tilbehgret har specifikke stiftforbindelser.
Hvis der er et problem med en forbindelse, skal du ikke forsgge at aendre

forbindelserne i fastspaendningsveerktgjets stik eller tilslutningsstikket.
Kontakt Struers Service.

Procedure
D)
® A
&/ It
S\
A Fatning B Fastgarelsesring
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5.6

24

1.  Fjern daekslet pa det elektriske tilslutningsstik i skeerekammeret.

2. Tilslut tilbehgret til det elektriske tilslutningsstik.

3. Enbesked pa skeermen bekraefter, at tilbeharet er tilsluttet.
4. Stram forsigtigt fastgarelsesringen.

5. Naretstik ikke eribrug, skal stikdeekslet monteres i stikket.
Recirkulationshed

Maskinen har et indbygget recirkulationssystem til kelevaeske. Kglevaesken, der kommer fra
dyserne, passerer over skeereskiven og opsamles i aflabet i skeerekammeret. Kalevaesken lgber
derefter tilbage til tanken under skaerekammeret.

FORSIGTIG

A Lees sikkerhedsdatabladet for kalemiddeladditivet far brug.

FORSIGTIG
Undga hudkontakt med kaleveeskeadditivet.
Brug altid beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller.

Fyld recirkulationstanken med kolevaske

1. Serg for, at kalevaesketanken er pa plads under kammeret.

2. Fyld tanken med vand og kelemiddeladditiv gennem hullet i bunden af kammeret.

Bemaerk

l a Sarg for, at du ikke overfylder tanken.
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5 Installation

anvisningerne for keglevaeskeadditivet.

Bemaerk
G Searg for at bruge kgleveeskeadditivet i den rigtige koncentration. Falg
Brug et refraktometer til at tjekke koncentrationen af kglevaeskeadditiv.

5.6.1 Vandfglsomme materialer

Bemaerk
0 Standardslangen holder kun i et par timer, hvis den bruges til vandfri kaleveeske.

Hvis du bruger vandfri kelevaeske, skal du udskifte standardslangen i kalevaeskepumpen med en
slange til vandfri kalevaeske.

For at udskifte rgret i kaleveeskepumpen, se Skift slangerne »55.

5.6.2 Optimering af koling

Bemaerk
0 Forbrugsmaterialer: Brug kun forbrugsmaterialer, der er udviklet til brug sammen

med denne type materialografisk maskine.
. Undlad at bruge olie, benzin eller terpentinbaserede additiver, da de kan
pavirke kaleveeskeslangerne.

Tilstreekkelig kaling er meget vigtig for at sikre den bedste skaerekvalitet og for at undga, at emnet
bliver breendt, eller skaereskiven beskadiges.

. Brug altid additiv for at beskytte skeeremaskinen mod korrosion og for at forbedre skeaere- og
koleegenskaberne.

. Searg for, at der er tilstreekkeligt med vand i kgletanken til optimal kgling.
. Searg for, at koncentrationen af additiv i kelevaesken er som angivet pa additivbeholderen.

. Tilseet kelevaeskeadditiv, nar du fylder kalevaesketanken med vand. Se Recirkulationshed
» 24,

. Vi anbefaler, at du skifter kalevaeske mindst en gang om maneden for at forhindre veekst af
mikroorganismer.

5.7 Monter skaereskiven

Procedure

FORSIGTIG
f} Vaer opmaerksom pa den udragende sikring, nar skaermen er Igftet.
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A Dyser til kaleveeske C Yderflange
B Hul til stattestift D Flangeskrue

1. Left skeermen til den abne position (den position, hvor den forbliver oppe og aben, nar du slipper
den).

2. Loftkeleveeskedyserne for at fa adgang til skaereskiveenheden.

3. Seaet stattestiften ind i hullet i skaereskive-spindelen.
4. Brug 17 mm topnggle til at Igsne flangeskruen.

5. Fjernyderflangen.
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de to overflader skal vaere fuldstaendigt rene.
Undlad at mase skeereskiven pa, da det kan beskadige spindlen eller
skaereskiven. Forekommer der sma grater, sa fiern dem med sandpapir,

Bemaerk
0 Tolerancen mellem spindlen og inderflange er meget lille, hvilket betyder, at
stagrrelse 1200.

fierne 22 mm-dornindsatsen. Hvis du ikke ggr det, vil skaereskiven blive
presset ud af form.

Bemeerk
0 Nar du monterer skeereskiver med et 12,7 mm centerhul, skal du sgrge for at
6

Far du monterer skaereskiven, skal du teste den for skader. Se Skaesreskiver »53.

A 12,7 mm aksel C Indsats til hjul med 22 mm spindelhul
B Inderflange

7. Monter skeereskiven. Brug om ngdvendigt 22 mm-indsatsen.
8. Genmonter den ydre flange med den bearbejdede overflade vendt mod den indre flange.
9. Iseet stattestiften i hullet i den indvendige flange.

10. Brug 17 mm topngglen til forsigtigt at speende flangeskruen fast. Spaend skruen med en kraft
pa maks. 5 N-m (4 Ibf-ft).

11. Seaenk kelevaeskedyserne til deres driftsposition.

5.8 Udsugningssystem (ekstraudstyr)
Vi anbefaler, at du tilslutter maskinen til et udsugningssystem, fordi emnerne kan afgive skadelige
gasser, nar de skeeres.

Maskinen klarggres til tilslutning til et udsugningssystem via en 50 mm ventilationsflange bagerst
pa kabinettet.

Minimumskapacitet: 30 m/t (1,060 fod3/t) ved 0 mm (0") vandmaler.
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Studs til udsugningsslange

Maskinen leveres med en udsugningsslange.
— Leengde: 1,5m/(4,9").

— Diameter: 50 mm (2").

Procedure

@

50 mm (2")

[} [
oEle

)
= A0

. Monter udsugningsslangen fra ventilationsflangen pa maskinen til udsugningssystemet.

59 Stgj

Se dette afsnit for at fa oplysninger om lydtryksniveauet: Tekniske data »77.

FORSIGTIG

f:i Langvarig eksponering for hgje lyde kan forarsage permanent skade pa harelsen,
Brug hgrevaern, hvis brugeren udsaettes for stgj, der overstiger de niveauer, der er
angivet i de lokale forskrifter.

Handtering af stgj under drift
Forskellige materialer har forskellige stgjegenskaber.

. Du kan deempe stgjen ved at reducere rotationshastigheden og/eller den kraft, med hvilken
emnet presses mod skaereskiven.

Procestiden kan blive forlaenget.

5.10 Vibration

Se dette afsnit for at fa oplysninger om den samlede vibrationseksponering for hand og arm:
Tekniske data »77.
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6 Gorklar til brug

6.1

FORSIGTIG

Risiko for vibrationer fra hand til arm under manuel praeparation.
Laengerevarende udseettelse for vibrationer kan forarsage ubehag, ledskader
eller endda neurologiske skader.

Sadan handteres vibration under betjening

Manuel preeparation kan forarsage vibrationer i h&nden og armen. Vibrationerne kan daeempes
ved at reducere trykket, eller bruge en vibrationsreducerende handske.

Gor klar til brug

"Hold-for-kgrsel"-knappen

Nar afskaermningen er aben, kan du foretage falgende justeringer:
. Placer skaerebordet. Se Placer skaerebordet »30.
. Juster skeereskivens hgjde. Se Automatisk hgjdejustering af skeereskiven »30.

»  Juster det automatiske X-bord (valgfrit). Se Automatisk hgjdejustering af skeereskiven » 30.

Procedure

FORSIGTIG
fﬁ Veer opmaerksom pa den udragende sikring, nar skeermen er lgftet.

1. Loft skeermen til den abne position (den position, hvor den forbliver oppe og aben, nar du
slipper den).

2.  Tryk pa hold-for-kgrsel-knappen, mens du betjener joysticket.
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6 Gor klar til brug

6.2

6.3

6.3.1

30

Automatisk hgjdejustering af skareskiven

Du kan justere afstanden mellem skeereskivens spindel og skaerebordet, sa den passer til
skaereskiven og kompenserer for slid forarsaget af skaereprocessen.

1. Brug joysticket pa kontrolpanelet til at haeve og saenke skaereskiven. Se: Kontrolpanelfunktioner
> 34.

Skeaerebord

Maskinen er udstyret med et beveegeligt skeerebord.

. Placer 1 mm tykke skaereskiver i midten af Y-bordets skaerenot.
. Placer tykkere skaereskiver lidt til hgjre.

. Placer tyndere skaereskiver lidt til venstre.

For at styre bordets beveegelse skal du bruge joysticket pa kontrolpanelet og softwaren. Se
Kontrolpanelfunktioner »34.

Bordet har 8 mm T-spor, som bruges til at sikre fastspaendingsveaerktgjer.

Fastspaendingsveerktgjer fas som tilbehar.

Placer skaerebordet
Placer skaerebordet manuelt, fgr du starter skeereprocessen:

. Brug joysticket til at placere skaerebordet.

Bemaerk
G For at placere bordet, mens skaermen er aben, skal du trykke pa hold-for-karsel-
knappen, mens du flytter joysticket.
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6 Gorklar til brug

6.4

6.5

Main menu

Positioning

0.00 nn

115.8 im
115.8 mm

0.0 nm
0.0 nm

Menuen Positioning (Positionering) vises, nar du trykker pa Op eller Ned.

Streglaser

ADVARSEL
Laserstraling. Undga at se direkte ind i stralen eller udsaette brugere for
teleskopisk optik. Klasse 1M laserprodukt.

Laserstralen angiver snittets position for preecis placering af emnet.
. Laseren aktiveres automatisk, nar maskinen teendes.
. Laseren deaktiveres automatisk, nar maskinen er i standbytilstand, eller nar der skeeres.

Pa grund af variationen i skaereskivernes tykkelse er laseren rettet mod den indvendige flange og
ikke mod skeereskiven.

Fastspandinganordning

Der findes en reekke forskellige fastspaendingsveerktajer. Nogle kan monteres direkte pa
skaerebordet, andre skal fastgeres pa et stativ ved hjeelp af en svalehaleholder.

FORSIGTIG
A Veer opmaerksom pa den udragende sikring, nar skeermen er lgftet.

Bemeerk

Nar du monterer et fastspaendingsveerktgj, skal du altid sgrge for, at det ikke
0 blokerer for skaereskiven. Hvis du ikke gar det, vil det resultere i skader pa

fastspaendingsvaerktgjet og/eller skaereskiven.
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6 Gor klar til brug

Anordninger til hurtig fastspaending og fjederspanding

1. Placer modholderen og fastspeendeanordningen som vist.

2. Spaend mgtrikkerne for at sikre modholderen og fastspaendeanordningen.

6.6  Stativer til proveholdere

Tip
l @ Det faste stativ kan monteres pa det automatiske X-bord.
1

Placer stativet pa skeerebordet ved at skubbe sikkerhedsboltene ind i T-sporet.

2. Stram metrikkerne.
Til stande, der kraever elforsyning:

— Tilslut kablet. Se Elektriske tilslutninger i skeerekammeret »23.

3. Speend preven fast i prgveholderen.
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6 Gorklar til brug

4. Skub prgveholderens svalehale ind i stativet, og fastgar den.

6.7 Opsamling af skaererester

Maskinen har to systemer til at forhindre snavs i at forurene kglevaesken og blokere dyserne:

. En kurv i aflgbet forhindrer starre stykker snavs i at komme ind i tanken.

. En magnet i tanken samler magnetiske partikler.

Bemeerk
Kontrollér kurven og magneten for skeererester, fgr du starter skeereprocessen. Et

blokeret aflgb kan resultere i vandoverlgb og utilstraskkelig kaling, hvis niveauet
af kaleveeske i tanken er for lavt.

Secotom-60
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7 Betjening

7 Betjening

71 Kontrolpanelfunktioner

Y (11 1 J——

“G) 300-5000 rpm

A Display E Start

B Joystick F Stop

C Spul G Drej-/Tryk-knap
D Tilbage
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7 Betjening

Joystick-funktioner

Beveeg joysticket til venstre eller hgjre for at placere det automatiske X-bord.
(Ekstraudstyr)

Bevaeg joysticket opad eller nedad for at positionere skeerebordet.

L
-

Drej joysticket med eller mod uret for at placere skaereskiven.

Knap

Funktion

Spul

. Starter rensningen.

Tilbage

*  Tryk pa denne knap for at vende tilbage til den forrige skaerm eller for at
annullere funktioner/zendringer.

Start

. Starter skaereprocessen.

Stop

+  Stopper skeereprocessen.

Drej-/Tryk-knap
Brug denne knap pa kontrolpanelet til at vaelge menupunkter.

. Drej knappen for at veelge en menu, en metodegruppe eller for at 2endre en
veerdi.

. Tryk pa knappen for at indtaste et felt eller aktivere valget.

. Drej pa knappen for at @age eller mindske den numeriske veerdi eller for at
skifte mellem to valgmuligheder.

—  Hvis der kun er to muligheder, skal du trykke pa knappen for at skifte
mellem de to muligheder.

—  Huvis der er flere end to muligheder, vises en pop-op menu:

Secotom-60
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7 Betjening

7.2 Display

Bemaerk
o Skaermbillederne vist i denne vejledning kan afvige fra de faktiske skaermbilleder i
softwaren.

Nar du teender for maskinen, viser displayet konfigurationen og versionen af den installerede
software.

M1D20 @) 2200 rpm

1.000 nmss P_, 20.0 m

Stay D+ Direct cut

Cut=off whesl

Displayet er opdelt i to hovedomrader:
A Titellinje
Titellinjen viser den funktion, du har valgt.

B Informationsfelter
Disse felter viser information om den valgte funktion. | nogle felter kan du veelge og eendre

veerdien.
Lydsignaler
Kort bip Et kort bip, nar du trykker pa en tast, indikerer, at valget er bekreeftet.
Du kan aktivere eller deaktivere bippet: veelg Configuration
(Konfiguration).
Langt bip Et langt bip, nar du trykker pa en knap, indikerer, at tasten ikke kan

aktiveres i gjeblikket.

Du kan ikke deaktivere dette lydsignal.

Standby-tilstand

For at gge displayets levetid deempes baggrundsbelysningen automatisk, hvis maskinen ikke har
veeret i brug i et stykke tid. (10 min.)

«  Tryk pa en vilkarlig tast for at genaktivere displayet.

7.3  Skift indstillinger

For at @endre en indstilling skal du veelge feltet for aendring af indstillingen.
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7 Betjening

1. Drej knappen for ga til det felt, hvor du gnsker at aendre indstillingen.
2. Tryk pa knappen for at ga ind i feltet.

— Mere end to indstillinger:
Rulleliste: Drej knappen for at rulle op eller ned pa liste med veerdier.

Pop op-dialogboks: Drej knappen for at rulle op eller ned pa listen med indstillinger.
Tryk pa knappen for at veelge den gnskede indstilling.

— To indstillinger:
Tryk pa knappen for at skifte mellem indstillingerne.

3. Tryk pa knappen for at forlade skaermen.

4. Tryk om ngdvendigt pa Tilbage for at annullere funktioner/eendringer.

7.4 Main menu (Hovedmenu)

Main menu

gj Cutting methods

A, Maintenance

TH’ Configuration

Fra skeermen Main menu (Hovedmenu) kan du veelge mellem falgende muligheder:

\ . Maintenance (Vedligeholdelse)

li]+|i] +  Configuration (Konfiguration)

7.5 Opstart - forste gang

. Cutting methods (Skaeremetoder)

Farste gang du taender for maskinen, vil du blive bedt om at vaelge det sprog, du vil bruge, samt
indstille dato og klokkeslaet.
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7 Betjening

Brug om ngdvendigt tasterne pa kontrolpanelet til at eendre indstillingerne. Se Skift indstillinger » 36.

| Select language

‘

Deutsch
Frangais
Espafiol

1. Select language (Valg sprog)

Veelg det sprog, du vil bruge. Hvis det er ngdvendigt, kan du eendre sproget pa et senere
tidspunkt. Se Menuen Configuration (Konfiguration) »49.

| Adjust Date

Date
Save & Exit

2. Juster dato (Juster dato)

Du bliver nu bedt om at indstille tiden.

Tine [i):56:38
Save & Exit

3. Juster tid (Juster tid)
Du bliver nu bedt om at indstille datoen.

4. Gaeventuelt ti hovedmenuen. Se ogsa Main menu (Hovedmenu) »37.

Opstart - daglig betjening

Nar du teender for maskinen, vises den skaerm, der blev vist, da maskinen blev slukket, lige efter
opstartsskeermen.
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7 Betjening

7.6 Skaeremetoder

7.6.1 Indstillinger
1. Veelg Cutting methods (Skaeremetoder) pa skeermen Main menu (Hovedmenu).

Den valgte skaereskive og skaerelaengde er fremhaevet.

Cutting methods

1. MOD20 ¥ 200 mm

2. Velg en skaeremetode.

Edit method

M1D20 ©)(2200
1.000 wmss P__ 200 w

Stay ®+ Direct cut

Ratation speed
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7 Betjening

Parametre

9 Skeereskive

) Rotationshastighed

Skeereleengde

°)) Fremfgringshastighed

E.: Retur-position

Skift indstillinger
1. Veelg den skaeremetode, du gnsker at redigere.

Skeeretilstand

¥ = 9

2. Veelg skeereskiven.
3. Veelg en skaereskive fra listen.
Den anbefalede rotationshastighed (rpm) er vist.

Du kan tilfgje brugerdefinerede skaereskiver til listen. Se Oprettelse af et brugerdefineret
skeereskive »51.

AEndringerne gemmes automatisk. Du kan nulstille metoden til standardveerdierne. Se Menuen
Maintenance (Vedligeholdelse) »47.

7.6.2 Retur-position

Skaereskiven kan vende tilbage til 3 positioner, nar skaereprocessen er afsluttet:

Edit method

200 mm dia. (@) 2200 rpm

g Select return position

Return position
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7 Betjening

7.6.3

7.6.4

Position Beskrivelse
Start (Start) Skeerebordet vender tilbage til startpositionen.
Zero (Nul) Skeerebordet vender tilbage til nulstilling.

Nulpositionen kalibreres efter hver 5. start, eller hvis
referencepositionerne er mistet. Du kan kalibrere nulpositionen. Se
Menuen Maintenance (Vedligeholdelse) »-47.

Stay (Bliv) Skeerebordet bevaeger sig ikke efter skaering.

Skeeretilstand

Der er to tilgaengelige muligheder for skeeretilstand:
. Direct Cut (Direkte skeering)

. ExciCut

Direct Cut (Direkte skaering)

Direkte skeering er den normale skeeretilstand og bruges til de fleste materialer.

ExciCut

ExciCut er en funktion, der bruges til at skaere ekstremt harde materialer.

Bemaerk
Hvis du bruger ExciCut pa andre materialer end ekstremt harde materialer kan
dette resultere i ujsevne praver eller en knaskket skaereskive.

Nar ExciCut er valgt, bevaeger skaereskiven sig op og ned, nar skaerebordet bevaeger sig fremad.
Bevaegelsen af skaereskiven har tre hovedfordele: mindre slid pa skaereskiven, mindre risiko for
beskadigelse af emnet og mindre risiko for overophedning af motoren.

For at sikre optimal skeering skal du sgrge for, at midten af skaereskiven er i omtrent samme hgjde
som midten af emnet, far du starter skaereprocessen. Afstanden fra skaerebordet (eller
automatisk X-bord, hvis du bruger denne enhed) til midten af skaereskiven vises pa skaermen,
hvilket ggr det lettere at placere emnet.

Du kan bruge ExciCut i felgende situationer:

. Emner med en diameter pa mindre end 30 mm skal fastgares i en pr@veholder og holdes af
det faste stativ, manuelle X-stativ eller roterende stativ.

Hvis du bruger et roterende stativ, kan du kun veelge ExciCut nar patrontilstand er indstillet til
Off (Fra). Se Rotationsstativ (valgfrit) »44.

. Emner med en diameter pa mere end 30 mm kan skaeres vha. ExciCut uden brug af stativ,
hvis der er monteret et X-bord, eller emnet haeves ved hjzelp af afstandsplader.

OptiFeed

Hvis motoren bliver overbelastet under skaering (motorbelastning > 150%), OptiFeed reducerer
funktionen automatisk fremferingshastigheden. Nar overbelastningen er reduceret, gges
fremfgringshastigheden til det forudindstillede niveau.
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7 Betjening

7.7  Automatisk X-bord (valgfrit)

Edit method

M1D15 ©®) 3000 rpm

1.000 mms P_, 20.0 w
Stay D+ ExciCut

Multicut mode

Nar et automatisk X-bord er tilsluttet, vises Multicut mode (Multicut-tilstand) pa skaermbilledet for
skaeremetoden.

Edit method

®@| MOD20 @ 2200 rpm
1000 mm/s P_, 2'8‘0 i

B°| Stay B+ ExciCut
« On MultiCut setup

MultiCut setup

1. Indstil MultiCut-tilstand til On (Til). Dialogboksen MultiCut setup (Opseetning af MultiCut) vises.
2.  Veelg MultiCut setup (Opsaetning af MultiCut).
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7 Betjening

3.

. uItiCut setup

New...

8.
O

MultiGut et Initial cut: No

Remove last

Angiv bredden pa de prgver, du gnsker at skeere.

Du kan indstille bredden pa op til 4 praver.

Initial cut (Indledende snit)

Indstil om ngdvendigt Initial cut (Indledende snit) til Yes (Ja) for at foretage et farste snit, far du
skaerer de prover, du skal bruge. Derved skeeres et reststykke, som du ikke skal bruge, f.eks. hvis
emnet har en ujaevn kant, der ggr det uegnet som fgrste prgve.

Procedure

1.

Pa skeermbilledet Configuration (Konfiguration) skal du veelge User defined cut-off
wheels (Brugerdefinerede skeereskiver).

Veelg Configure (Konfigurer). Der vises en liste over brugerdefinerede skaereskiver.
Veelg New wheel (Ny skive).

Brug knappen Drej-/Tryk-knap i teksteditoren til at angive et navn for den nye skeereskive.
Tryk eventuelt pa Tilbage for at annullere aendringerne.

Angiv indstillingerne for skaereskiven.

Gem andringerne. VeelgSave & Exit (Gem og afslut).

7.71 Beregning af den samlede prgvebredde

Den samlede beveegelse af X-bordet er 40 mm.

Den samlede mulige bredde for alle emner er 40 mm minus skaereskivens tykkelse for hver
skeering.
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7 Betjening

Eksempel

Skaering med en M0D20-skareskive, 0,6 mm tykkelse.

For 2 emner vil den samlede bredde 40-(2x0,6)=38,8mm
sandsynligvis veere:

For 3 emner vil den samlede bredde 40-(3x0,6)=38,2mm
sandsynligvis veere:

7.8  Manuelt X-stativ (valgfrit)

Nar et manuelt X-stativ er tilsluttet, viser Positioning (Positionering) X-positionen.

Main menu
Positioning

0.00 mm

119.8 mm
115.8 i

0.0 mn
0.0 mm

1.  Fra skeermen Main menu (Hovedmenu) kan du se skaermen Positioning (Positionering).

2. Hvis du vil abne Positioning (Positionering), skal du holde knappen Hold-for-kersel nede og
bevaege joysticket.

3. Huvis det er ngdvendigt, nulstilles X-positionen for at skaere en bestemt bredde.

7.9 Rotationsstativ (valgfrit)

Nar et roterende stativ er tilsluttet, vises en afleesning for patrontilstanden, og Positioning
(Positionering) viser X-positionen.
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7 Betjening

Main menu
Positioning

0.00 nn

115.8 im
115.8 mm

0.0 nm
0.0 nm

1.  Fra skeermen Main menu (Hovedmenu) kan du se skeermen Positioning (Positionering).

2. Hvis du vil abne Positioning (Positionering), skal du holde knappen Hold-for-kersel nede og
bevaege joysticket.

3. Huvis det er ngdvendigt, nulstilles X-positionen for at skeere en bestemt bredde.

Chuck mode (Patron-tilstand)

Tip
@ Chuck mode (Patron-tilstand) skal indstilles til Off (Fra) fer du kan veelge
ExciCut (ExciCut).

Felgende muligheder er tilgaengelige i Chuck mode (Patron-tilstand):

Off (Fra) Preveholderen roterer ikke.

Continuously Proveholderen roterer kontinuerligt i samme retning som
(Kontinuerligt) skeereskiven.

Oscillating Praveholderen oscillerer under skaereprocessen.

(Oscillerende) Hvis det er ngdvendigt, nulstilles X-positionen for at skaere en

bestemt bredde.

7.10 Start skaereprocessen

1. Fastger emnet pa skaerebordet.
Positioner skaerebordet i den rette position.
Sorg for, at kgleveeskedyserne seenkes pa plads.

Luk skeermen. Maskinen kan ikke startes, far afskeermningen er lukket.

Bemaerk
0 Du kan ikke abne afskaermningen, nar skaeringen er i gang.

A - D

Secotom-60 45



7 Betjening

7.1

Veelg en skeeremetode.
Hvis det er ngdvendigt, skal du kontrollere og aendre indstillingerne.

Tryk pa Start for at starte skeereprocessen.

© N o o

Hvis det er ngdvendigt, kan du aendre indstillingerne for Feed speed (Fremfaringshastighed)og
Cutting length under skaereprocessen.

Bemaerk
0 Sorg for, at der er en jeevn strgm af kelemiddel fra dyserne.

Stop skaereprocessen

Nar den specificerede skaereleengde er opnaet, vil skeereskiven automatisk stoppe med at rotere, og
skeerebordet vender tilbage til den valgte nul-position.

Tip
l @ Du kan stoppe skaereprocessen nar som helst ved at trykke pa Stop.

Hvis du har stoppet maskinen ved at trykke pa Stop, forbliver skaerebordet i sin position.

Tilbageforing af skaerebordet til nul-positionen

1.  Sgrg for, at afskaermningen er lukket.

2. Trykjoysticket nedad én gang.

Tip
Hvis afskaermningen er abnet, skal du trykke pa joysticket og holde det nede, mens
du trykker pa hold-for-kgrsel-knappen for at flytte skaerebordet.

Tip
Under skeering er det er muligt at flytte emnet vaek fra skaereskiven ved at trykke Y-
bordets joystick nedad.

7.12 Skylleslange

46

Maskinen leveres med et skyllesystem, der renser skeerekammeret for rester fra skaereprocessen.
Rensningen betjenes fra kontrolpanelet.

FORSIGTIG
Undga hudkontakt med kglevaeskeadditivet.
Brug altid beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller.

FORSIGTIG

fi Start ikke rensningen, far skylleslangen peger ind i skeerekammeret.
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8 Menuen Maintenance (Vedligeholdelse)

Procedure

FORSIGTIG
A Veer opmaerksom pa den udragende sikring, nar skeermen er lgftet.

A Skylleslange B Hold-for-karsel-knap

1. Fjern slangen fra kalevaeskedyserne.

s

2. Tryk pa Spul pa kontrolpanelet.

3. Retpistolenind i skeerekammeret.
—  For at starte rensningen skal du trykke og holde nede péa hold-for-k@rsel-knappen.
—  Slip hold-for-kgrsel-knappen for at stoppe rensningen.

4. Husk at placere slangen i holderen igen, nar du er faerdig med at rense skaerekammeret.

8 Menuen Maintenance
(Vedligeholdelse)

P4 skaermen Maintenance (Vedligeholdelse) kan du vaelge mellem fglgende muligheder:
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8 Menuen Maintenance (Vedligeholdelse)

8.1

48

Maintenance

i Service information |

%" Resel configuration

E Reset methods & database

_Ib,- Search reference positions

Service information Oplysninger om udstyret. Disse oplysninger bruges primeert i
(Serviceoplysninger) forbindelse med service. Se Menuen »48.

Reset configuration (Nulstil  Nulstiller alle indstillinger, der er tilgaengelige fra menuen
konfiguration) Configuration (Konfiguration), til standardvaerdier.

Reset methods & database Nulstil alle metoder og databasen til standardvaerdier.
(Nulstil metoder og
database)

Search reference positions Referenceposition (Nul-position) kalibreres efter hver 5. opstart,
(Seg efter eller hvis referencepositionerne er forsvundet.

referencepositioner) Hvis referencepositioner er gaet tabt, kan de nulstilles manuelt.

Menuen

Serviceoplysninger er skrivebeskyttede oplysninger. Maskinindstillinger kan ikke aendres.

Serviceoplysninger kan ogsa anvendes i samarbejde med en Struers-servicetekniker for
fierndiagnosticering af udstyret.

Serviceoplysningerne er kun tilgeengelige pa engelsk.

Vedligeholdelse
Se Vedligeholdelse og service »52.

Service

Se Service og reparation »64.

Menuen

Pa skaermen kan du vaelge mellem fglgende muligheder:
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9 Menuen Configuration (Konfiguration)

Service menu

Inputs and diagnestic
Equipment statistics
Functional tests

fdjustment and calibration
Yoltage and temperature monitor
Reset to factory settings

. Device information (Enhedsoplysninger)

. Inputs and diagnostic (Input og diagnostik)

. Equipment statistics (Udstyrsstatistik)

. Functional tests (Funktionstest)

. Adjustment and calibration (Justering og kalibrering)

. Voltage and temperature monitor (Spaendings- og temperaturmonitor)
. Reset to factory settings (Nulstil til fabriksindstillinger)

Nulstil alle metoder og databasen til standardveerdier.

9 Menuen Configuration (Konfiguration)

Fra menuen Configuration (Konfiguration) kan du indstille generelle parametre.

+  Veelg Configuration (Konfiguration) fra Main menu (Hovedmenu).
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50

Configuration

Display brightness 40 %
Key sound level Low

Lanquage English

Units
Time
Date

Metric
09:50:58
20190219

Use water Yes
User defined cut—off wheels Configure

Parameter

Display brightness
(Lystyrke for display)

Key sound level (Taste-
lydniveau)

Language (Sprog)

Units (Units)

Time (Tid)

Date (Dato)

Use water (Brug vand)

User defined cut-off
wheels (Brugerdefinerede
skaereskiver)

Indstilling

Du kan justere displayet, sa det bliver lettere at se.

Nar du trykker pa en knap pa kontrolpanelet, hgres der en lyd.

Veelg det sprog, du gnsker at anvende i forbindelse med softwaren.

Veelg enhedssystem:
—  Metrisk

—  Imperial

Indstil klokkeslast

Indstil datoen.

Veelg No (Nej) eller Yes (Ja).

Se ogsaOprettelse af et brugerdefineret skaereskive »51
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9 Menuen Configuration (Konfiguration)

9.1 Oprettelse af et brugerdefineret skaereskive

Procedure

1. Paskaermbilledet Configuration (Konfiguration) skal du vaelge User defined cut-off
wheels (Brugerdefinerede skeereskiver).

2. Veelg Configure (Konfigurer). Der vises en liste over brugerdefinerede skaereskiver.

User defined cut—off wheels

3. Veelg New wheel (Ny skive).

Text editor

current TExT:  [RENENOCONNNNNNNNNNR
eorree TexT:  QREREQNCCONNNNNNNNNNN
Bie)clp|E|Flelnl1]J)
k| L/ m/njojpr|alr|s|T]
Z

vl v|wix|v]z].] . |space
1)2)3)la) 5] 6] 7] 8] 9)e]

ENHAHCED CONTROL, ESC = DISCARD CHANGES
DEL] — ] —* ] abc ] Save]

4. Indtast et navn for den nye skive. Tryk om nadvendigt pa Tilbage for at annullere
endringerne.
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10

10.1

52

1.000  nm

150 nm

3000 rpm
Save % Exit

5. Indtastindstillingerne for skiven.

6. Gem andringerne. VaelgSave & Exit (Gem og afslut).

Vedligeholdelse og service

Korrekt vedligeholdelse er pakraevet for at opna maksimal oppetid og driftslevetid for maskinen.
Vedligeholdelse er ogsa vigtig for at sikre din maskines fortsatte sikre drift.

De vedligeholdelsesprocedurer, som er beskrevet i dette afsnit, skal udfgres af fagleerte eller
instruerede personer.

SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele af et kontrolsystem).

For specifikke sikkerhedsrelaterede dele skal du se afsnittet "SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele af
et kontrolsystem)." i afsnittet "Tekniske data" i denne brugsvejledning.

Tekniske spgrgsmal og reservedele

Hvis du har tekniske spargsmal, eller nar du bestiller reservedele, skal du angive serienummer og
spaending/frekvens. Serienummeret og spaendingen er angivet pa maskinens typeplade.

Rengoring

Vi anbefaler regelmaessig renggring af maskinen for at sikre en laengere levetid.

Bemaerk
G Renggr skeerekammeret dagligt, og hvis maskinen ikke skal bruges i laengere tid.
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10.2

10.3

10.4

Bemaerk
0 Undlad at bruge en ter klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for
ridser.

Bemaerk

l G Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.

Hvis maskinen ikke skal bruges i leengere tid

. Rens skaerekammeret grundigt.

. Rengar maskinen og alt tilbehar grundigt.

Fastspandingsanordninger

Bemaerk

Vi anbefaler, at du grundigt renggr og smarer hurtigspaendeanordningen og den
lodrette hurtigspeendeanordning med jeevne mellemrum.

Skaereborde

Bandene i rustfrit stal (fas som reservedele) skal udskiftes, hvis de bliver slidte eller beskadiget.

Vend eller udskift stalbandene pa skarebordet

Ved normal brug er det ikke ualmindeligt, at skaerebordets stalband, der sidder pa hver side af
skaereomradet, beskadiges.

. Hvis bandene kun er beskadiget pa den ene side, kan du vende dem.

. Hvis de er meget beskadigede eller beskadiget pa begge sider, skal du udskifte bandene.

Skaereskiver

Opbevaring af abrasive skareskiver

Abrasive skeereskiver er falsomme over for fugtighed. Derfor ma nye, tarre skaereskiver ikke
blandes med brugte, fugtige skiver. Opbevar skaereskiverne pa et tart sted, vandret og pa en plan
overflade.

Vedligeholdelse af diamant- og CBN-skaereskiver

For at sikre diamant- og CBN-skeereskivernes praecision (og dermed snittet) skal du felge disse
instruktioner ngje.

1. Udseet aldrig skaereskiven for tung mekanisk belastning eller varme.

2. Opbevar skeereskiven pa et tart sted, vandret og pa en plan overflade, fortrinsvis under let
tryk.
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54

3.

4.

En ren og tar skeereskive korroderer ikke. Derfor skal skeereskiven renggres og t@rres inden
opbevaring. Brug om muligt almindelige rengaringsmidler til renggring.

Regelmaessig afretning af skaereskiven er ogsa en del af den generelle vedligeholdelse.

Afretning af diamant- og CBN-skaereskiver

Tip
| @ Undlad at smare mere end ngdvendigt, da det vil slide ungdigt pa skiven.

Tip

l @ En darligt smurt skaereskive er den primeere arsag til skader pa skiven.

En nysmurt skeereskive giver den optimale skeering. En skeereskive, der ikke er vedligeholdt og
smurt, kraever et starre skaerepres, som medfarer mere friktionsvarme.

Skiven kan ogsa blive bgjet og forarsage skaeve snit.

En kombination af begge faktorer kan resultere i skader pa skaereskiven.

Brug den aluminiumoxid-afretningstang, der falger med skiven.

Der er to metoder til at afrette en skaereskive:

Metode 1

1.

Speend afretningstang fast, som du ville spaende et emne fast.

2. Brug en moderat fremfgringshastighed og rigeligt med kgleveeske til at skeere igennem
afretningstangen.

3. Gentag dette, hvis skaereskiven ikke skeerer tilfredsstillende.

Metode 2

Brug en manuel afretter.

Test dine skareskiver

Skeereskiver skal testes for brug.

Test en abrasiv skaereskive for skader

1.
2.

Undersgg overfladen visuelt for revner og spaner.
Monter skaereskiven, luk skeermen, og lad skiven rotere med fuld hastighed.

Hvis der ikke er synlige skader, og skaereskiven ikke gik i stykker under hgjhastighedstesten,
har den bestaet testen. Hvis der er revner pa skaereskiven, er den ikke sikker at bruge og skal
udskiftes.

Test en diamant/CBN-skaereskive - ringtesten

For at teste en diamant/CBN-skeereskive skal du udfere en ringtest.

1.
2.

Lad skeereskiven haenge over din pegefinger.

Med en blyant (ikke metal) banker du forsigtigt pa skaereskiven rundt om kanten.
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3. Skeereskiven bestar testen, hvis den giver en klar metallisk tone, nar man banker pa den.
Hvis skaereskiven lyder slgv eller daempet, er den revnet og usikker at bruge og skal
udskiftes.

10.5 Skift slangerne

Procedure

1. Fjern de fire skruer pa beskyttelsespladen pa bagsiden af maskinen.

2. Fjern de tre skruer pa kalepumpens deeksel.
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A Pumpeaksel B Speendeband

Fjern slangen fra pumpeakslen.
4. Lesn spaendebandet, og tag forsigtigt slangeenderne ud af tilslutningerne.

5. Seetden nye slange pa tilslutningerne, og stram spaendebandet. Sspaendebandet skal sidde pa
den ende af slangen, der leder vandet ind i skaerekammeret, da det vil have det stgrste tryk.

6. Smerslangenihele dens lsengde med det medfalgende silikonefedt. Dette vil hjeelpe rullerne i
pumpen med at dreje jeevnt.

7. Pres slangen ordentligt pa plads omkring pumpeakslen.

8. Monter slangen korrekt i pumpen

Rigtigt
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Forkert

Pumpeslangen er for los Pumpeslangen er for stram
For stor maengde mellem rullerne vil presse Slangen er strukket ud.
"bglger” af veeske, som far slangen til at udvide

sig Slangens levetid vil blive reduceret.

Slangens levetid vil blive reduceret.

9. Seetdet nederste lag tilbage pa plads.

10. Genmonter beskyttelsespladen.

10.6 Dagligt

. Kontrollér maskinen fgr brug. Brug ikke maskinen, fgr eventuelle skader er repareret.

Tjek skaermen

ADVARSEL
A Udskift skeermen med det samme, hvis den er blevet svaekket grundet kollidering

med projektilemner, eller hvis der er synlige tegn pa forringelse eller skader.

. Inspicer skaermen visuelt for tegn pa slid eller beskadigelse (f.eks. buler, revner,
beskadigelse af kantforsegling).

. Hvis skaermen er beskadiget, skal den udskiftes. Se Skaermen »61.

Tjek skaermens sikkerhedslas

Bemaerk
Kontroller lasetungen regelmaessigt for at sikre, at den ikke er beskadiget, og at
den passer perfekt i lasemekanismen.

. Serg for, at lasetungen glider let ind i lasemekanismen.

Secotom-60 57



10 Vedligeholdelse og service

10.7

58

Daglig vedligeholdelse

FORSIGTIG
Lees sikkerhedsdatabladet for additivet til kalevaesken far brug.
Undga hudkontakt med kgleveeskeadditivet.

FORSIGTIG
Baer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og varme/skarpe

praver. Kelevaeske kan indeholde spaner (rester fra skaering og slibning eller andre
partikler.

> B

FORSIGTIG
A Start ikke skylningen, fgr skylleslangen peger ind i skaerekammeret.

Bemaerk
0 Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.

Tip
l @ Undlad at bruge en tar klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for
ridser.

Tip
l @ Brug om ngdvendigt ethanol eller isopropanol til at fierne fedt og olie.

. Rens alle tilgaengelige overflader med en blgd, fugtig klud.

. Renggr skeerekammeret, isaer skaerebordets T-spor.

. Rengar om ngdvendigt aflabskurven og magneten i tanken.
. Renger praveholderen og flangerne.

. Lad skaermen sta aben, nar maskinen ikke er i brug, for at lade skaerekammeret tarre helt.

Ugentligt

Rengar maskinen for at forhindre, at maskinen og prgverne bliver beskadiget af slibekorn eller
metalpartikler.

Bemaerk
G Brug ikke harde eller abrasive renggringsmidler.

Renggr alle tilgaengelige overflader med en blad, fugtig klud og almindelige renggringsmidler til
husholdningsbrug.

. Brug Struers Cleaner til kraftig renggring.

. Rens skaermen med en fugtig, blgd klud og almindelig antistatisk vinduesrens.
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Bemaerk
0 For at forhindre, at der opstar for meget skum, skal du sgrge for, at der ikke
skylles rester af vaskemiddel eller renggringsmiddel ned i kaleenhedens tank.

10.7.1 Rengor skaerekammeret
. Fjern fastspaendingsanordning(erne).

. Opbevar fastspaendeanordningerne pa et tert sted, eller lseg dem pa skaerebordet efter
renggring.

. Rens skaerekammeret grundigt.

Kontrollér aflgbskurven og magneten.

Bemeerk
Et blokeret aflab kan resultere i overlgb og utilstraekkelig keling, hvis niveauet af
vaeske i tanken er for lavt. Det kan beskadige emnet eller skaereskiven.

10.7.2 Kontrollér kglevaesketanken

FORSIGTIG
f} Lees sikkerhedsdatabladet for additivet til kalevaesken far brug.

FORSIGTIG
Undga hudkontakt med kaleveeskeadditivet.

A Baer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og
varme/skarpe praver. Kelevaeske kan indeholde spaner (rester fra skaering og
slibning eller andre partikler.

Tip
Vi anbefaler, at du skifter kalevaeske mindst en gang om maneden for at forhindre
vaekst af mikroorganismer.

Kontrollér kalevaeskestanden efter 8 timers brug eller mindst en gang om ugen. Efterfyld
tanken, hvis det er ngdvendigt.

. Udskift kelevaesken, hvis den ser ud til at vaere forurenet (ophobning af skeererester).
. Tilseet kglemiddeladditiv.

. Brug et refraktometer til at tjekke additivets koncentration. Se vejledning for anvendelse pa
labelen.

Dyser til kalevaske

. Hvis kgleveeskedyserne blokeres, skal de renses med et tyndt stykke staltrad (f.eks. en
papirklips).
Fjern om ngdvendigt skruen fra spidsen af den hgjre dyse for at lette renggringen.
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10.7.3 Slange til vandfri kolevaeske

Hvis du bruger vandfri kelevaeske, skal du udskifte slangen i kelevaeskepumpen med en szerlig
slange til vandfri kaleveeske. Slangen til vandfrit kglemiddel er mere modstandsdygtig over for
komponenterne i det vandfrie kelemiddel. Standardslangen holder kun i et par timer, da det pavirkes
af det vandfrie kglemiddel.

For detaljer om udskiftning af pumpeslang, se Skift slangerne » 55.

Bemaerk
c Hvis du har monteret slangen for vandfri kalevaeske, skal du kontrollere den

regelmaessigt for slid.
Frekvensen for udskiftning af slangen varierer afhaengigt af specifikke forhold. Vi
anbefaler, at du visuelt kontrollerer slangen for slid efter hver 5 timers brug.

10.8 Manedligt

10.8.1 Rengor kolevasketanken

Udskift kelevaesken i kaleveesketanken mindst en gang om maneden.

FORSIGTIG
Lees sikkerhedsdatabladet for kalemiddeladditivet far brug.

FORSIGTIG
Undga hudkontakt med kgleveeskeadditivet.
Beer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og varme/skarpe

praver. Kelevaeske kan indeholde spaner (rester fra skaering og slibning eller andre
partikler.

Procedure

1. Skub forsigtigt keleveeskebeholderen ud.

2.  Fjern skruelaget.
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3. Heeld det brugte kolevaeske ud i et aflab, der er godkendt til affaldskemikalier.

P

Skyl tanken med rent vand. Ryst tanken lejlighedsvis for at frigare snavs, der er samlet pa
bunden af tanken.

Gentag renseprocessen, indtil tanken er ren.
Seet skruelaget paigen.

Skub beholderen tilbage pa plads.

© N o o

Fyld tanken gennem hullet i bunden af kammeret med en 4% opl@sning af kelemiddeladditiv:
190 ml kgleveeskeadditiv og 4,5 L vand.

Tip
l @ Til vandfglsomme materialer skal du bruge en vandfri kelevaeske.

Bemaerk

l o Overfyld ikke tanken.

Bemaerk
0 Skyl recirkulationskalesystemet med rent vand, hvis maskinen ikke skal bruges i

leengere tid. Dette forhindrer, at tgrrede rester af skaeremateriale beskadiger
pumpens inderside.

10.9 Arligt

10.9.1 Skarmen

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

ADVARSEL

A Skaermen skal udskiftes hvert 5. ar for at
opretholde sikkerheden. En maerkat pa /) Struers
skaermen angiver, hvornar den skal udskiftes. Safety glass %
Sicherheitsglas
Verre sécurit 8[2020.12.01

Bemaerk
G Udskift skeermen med det samme, hvis den er blevet svaekket grundet kollidering

med projektilemner, eller hvis der er synlige tegn pa forringelse eller skader.

Bemaerk
0 Hvis maskinen bruges i mere end 7 timer om dagen, skal eftersynet udfgres
oftere.
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Bemaerk
0 Skeermen skal udskiftes for at overholde sikkerhedskravene i EN 16089.

Skaermen bestar af en metalramme og et kompositmateriale, der beskytter operategren. Hvis
skeermen er beskadiget, vil den blive sveekket og yde mindre beskyttelse.

Procedure
1. Inspicér visuelt skaermen for tegn pa slid eller skader sdsom revner eller buler.

2. Huvis skaermen er beskadiget, skal den straks udskiftes.

10.9.2 Test sikkerhedsanordningerne

Sikkerhedsenhederne skal testes mindst en gang om aret.

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

Bemaerk
Testning ma kun udferes af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
mekanisk, pneumatisk osv.)

Skaermen har et sikkerhedsafbrydersystem for at forhindre, at skaereskivens/kopskivens motor
starter, nar skeermen er dben.

En lasemekanisme forhindrer brugeren i at abne skaermen, indtil motoren ikke laengere karer.

10.9.3 Noadstop

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

Test 1

1.  Start en skaereproces: Tryk pa knappen Start. Maskinen begynder at kgre.
2.  Tryk pa ngdstoppet.

3. Huvis betjeningen ikke stopper, skal du trykke pa Stop-knappen.

4. Kontakt Struers Service.

Test 2
1. Tryk pa ngdstoppet.
2. Tryk pa knappen Start.
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3. Hvis maskinen starter, skal du trykke pa Stop-knappen.

4. Kontakt Struers Service.

10.9.4 Skeermlas

10.9.5

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

Test 1

1.  Starten skeereproces: Tryk pa Start. Maskinen begynder at kgre.
2. Prgv at dbne skeermen — brug ikke magt.

3. Hvis skeermen abner, skal du trykke pa Stop.

4. Kontakt Struers Service.

Test 2

1. Abn skeermen.
2. Tryk paknappen Start.
3. Hvis maskinen starter, skal du trykke pa Stop-knappen.

4. Kontakt Struers Service.

Test 3
1.  Start en skaereproces: Tryk pa knappen Start. Maskinen begynder at kgre.

2. Tryk pa Stop. Hvis det er muligt at abne skaermen, mens skaereskiven stadig roterer, skal du
kontakte Struers Service.

Hold-for-kersel-knap
ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

Test 1

1. Abn skeermen.
2. Brugjoysticket til at bevaege skaerebordet uden at trykke pa hold-for-kgrsel-knappen.

3. Hvis skeerebordet bevaeger sig, skal du kontakte Struers Service.

Test 2

1. Abn skeermen.

2. Tryk paFlush.
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3. Hvis der begynder at Igbe kglevaeske ud, skal du trykke pa Flush eller Stop og kontakte Struers
Service.

10.10 Reservedele

Tekniske spargsmal og reservedele

Hvis du har tekniske spgrgsmal, eller nar du bestiller reservedele, skal du angive serienummer og
spaending/frekvens. Serienummeret og spaendingen er angivet pa maskinens typeplade.

For at fa yderligere information, eller for at tjekke tilgaengeligheden af reservedele, kan du kontakte
Struers Service. Kontaktoplysninger er tilgaengelige pa Struers.com.

Liste med reservedele

Reservedele Elektrisk ref. Katalognr.
Sick IMB08 HQ1, HQ2 2HQ00032
Omron E2B_All HQ3, HQ4 2HQ00036
Hastighedsovervagning KS3, KS4 2KS10033
Sikkerhedsrelee KS1, KS2 2KS10006
Sikkerhedssensor SS1 2SS00130
Inverter A2 2PU12076
Relae 24 V AC/DC K3, K4 2KL23851

Ngdstopknap SB1 2SA10400
Ngdstopkontakt SB1 2SB10071

Modulholder SB1 25A41603
Hold-for-kgrsel-knap S2 2SA00023
Skeermlas YS1 28500025
Skeerm - 16852901

Kontaktor K1, K2 2KM70912

10.11 Service og reparation

Oplysninger om den samlede driftstid og eftersyn af maskinen vises pa skaermen ved opstart.
Vi anbefaler, at der udfgres regelmaessige serviceeftersyn arligt eller efter hver 1500 timers brug.

Nar maskinen startes op, viser displayet information om den samlede driftstid og maskinens
serviceinformation.

Efter 1400 timers driftstid vil displayet vise en meddelelse, der minder brugeren om, at et servicetjek
skal planlzegges.

Nar 1500 timers driftstid er overskredet, vises meddelelsen Service period expired!
(Serviceperiode udlgbet!) pa displayet.
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mekanisk, pneumatisk osv.)

Bemaerk
0 Service ma kun udfgres af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
Kontakt Struers Service.

Serviceeftersyn

Vi tilbyder en raekke omfattende vedligeholdelsesplaner, der passer til vores kunders krav. Dette
udvalg af services hedder ServiceGuard.

Vedligeholdelsesplanerne omfatter inspektion af udstyr, udskiftning af sliddele,
justering/kalibrering til optimal drift og en afsluttende funktionstest.

Menuen Maintenance (Vedligeholdelse)

Se Menuen Maintenance (Vedligeholdelse) »47.

Menuen
Se Menuen »48.

10.12 Bortskaffelse

Udstyr maerket med WEEE symbolet indeholder elektriske og elektroniske

komponenter og ma ikke bortskaffes som normalt affald.
Kontakt de lokale myndigheder for at fa oplysninger den korrekte metode til
bortskaffelse i henhold til den nationale lovgivning.

. Ir:ec;'IZ;)rtskaffelse af forbrugsstoffer og recirkulationsveeske skal du fglge lokale

ADVARSEL
| tilfeelde af brand skal du alarmere omkringstaende, tilkalde brandveesenet og

afbryde strammen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

Bemaerk

Recirkulationsveesken vil indeholde additiv og skeere- eller slibespaner.
Recirkulationsvaesken ma ikke ledes ud i et hovedaflgb.

Folg de geeldende sikkerhedsforskrifter for handtering og bortskaffelse af spaner
og additiv til recirkulationsvaeske.

Hold styr pa, hvilke metaller du skaerer eller sliber, og hvor mange spaner der produceres.

Afhaengigt af hvilke metaller du skaerer eller sliber, er det muligt, at kombinationen af metalspaner
fra metaller med en stor forskel i elektropositivitet kan resultere i eksoterme reaktioner under
gunstige betingelser.

Eksempler:

Folgende er eksempler pa kombinationer, der kan resultere i eksoterme reaktioner, hvis en stor
maengde spaner produceres under skeering/slibning pa samme maskine, og nar gunstige forhold
er il stede:
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. Aluminum og kobber.
*  Zink og kobber.

11 Fejlfinding

11.1

66

Maskinproblemer

Problem

Arsag

Handling

Ingen eller utilstraekkelig
kolevaeske.

Niveauet i kalevaesketanken er
for lavt.

Sarg for, at der er tilstraekkeligt
med vand i
kalevaeskebeholderen.

Kalevaeskedyserne er blokeret.

Renggr dyserne.

Leekage i kgleveeskeslangen.

Kontrollér kalevaeskepumpens
slange.

Udskift om ngdvendigt

slangen.
Vand laekker.
Vandoverlgb i .
kalevassketanken. Fjern overskydende vand.
Kurven til skeering af affald er
Rengear kurven.
blokeret.
Der er utilstraekkeligt additiv i Kontrollér koncentrationen af
Emner er rustne.

kalevaesken.

additiv i kelevaesken.

Skeerekammeret er rustent.

Der er utilstraekkeligt additiv i
kolevaesken.

Kontrollér koncentrationen af
additiv i kelevaesken.

Skeermen blev efterladt lukket
efter brug.

Lad skeermen sta aben, for at
skaerekammeret kan tarre helt.

Skeerekammeret viser tegn pa
korrosion.

Emnet er lavet af
kobber/kobberlegering.

Brug et kglemiddeladditiv, der
er seerligt formuleret til kobber
og kobberlegeringer.
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11.2 Skaereproblemer

Problem

Arsag

Handling

Misfarvning eller braending
afemne.

Skeereskivens hardhed
stemmer ikke overens med
emnets hardhed/mal.

Veelg en anden skive, eller
reducer rotationshastigheden.

Utilstreekkelig kaling.

Kontrollér placeringen af
koleveeskedyserne. Renggr om
ngdvendigt dyserne.

Searg for, at der er tilstreekkeligt
med vand i
kalevaeskebeholderen.

Kontrollér koncentrationen af
additiv i keleveesken.

Ugnskede afgratninger.

Skeereskiven er for hard.

Veelg en anden skive, eller
reducer rotationshastigheden.

Fremfgringshastigheden er
for hgj ved slutningen af
operationen.

Reducer
fremfagringshastigheden mod
slutningen af operationen.

Forkert fastspeending af
emnet.

Understat emnet, og klem det
fast pa begge sider. Brug en
praveholder, der er beregnet til
fastspeending af sma, lange
emner pa begge sider.

Skaerekvaliteten varierer.

Utilstraekkelig kaling.

Kontrollér placeringen af
kalevaeskedyserne. Renggr om
ngdvendigt dyserne.

Sarg for, at der er tilstraskkeligt
med vand i
keleveeskebeholderen.

Kontrollér koncentrationen af
additiv i kelevaesken.
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68

Problem

Arsag

Handling

Skeaereskiven knaekker.

Forkert montering af
skeereskiven.

Searg for, at
boringen/centerhullet har den
korrekte diameter. Matrikken
skal speendes ordentligt.

Forkert fastspaending af
emnet.

Understgt emnet, og klem det
fast pa begge sider. Brug en
praveholder, der er beregnet til
fastspeending af sma, lange
emner pa begge sider.

Skeereskiven er for hard.

Veelg en anden skive, eller
reducer rotationshastigheden.

Fremfgringshastigheden er
indstillet for hgijt.

Reducer
fremferingshastigheden.

Kraftniveauet er indstillet for
hgijt.

Reducer kraftniveauet.

Skeaereskiven bgjes ved
kontakt med emnet.

Foretag et indledende snit ved
en lavere fremfgringshastighed.

Skeereskiven slides for
hurtigt.

Fremfaringshastigheden er
for hgij.

Reducer
fremfgringshastigheden.

Rotationshastigheden er for
lav.

Jdg rotationshastigheden.

Utilstreekkelig kaling.

Searg for, at der er tilstraekkeligt
med vand i
kaleveeskebeholderen.

Kontrollér placeringen af
koleveeskedyserne.

Renger om ngdvendigt dyserne.

Skeereskiven skeerer ikke
gennem emnet.

Rotationshastigheden er for
lav.

g rotationshastigheden.

Forkert valg af skeereskive.

Veelg en anden skeaereskive.

Skeereskiven er slidt.

Udskift skeereskiven.
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Problem

Arsag

Handling

Emnet kneekker, nar det
fastspaendes.

Skeaereskiven bliver fanget i
emnet under skeering.

Spaend emnet fast pa begge
sider af skaereskiven, sa snittet
forbliver abent. Brug en
preveholder, der er beregnet til
fastspaending af sma, lange
emner pa begge sider.

Emnet er skart.

Placer emnet mellem to plast-
/gummiplader eller monter
emnet i harpiks.

Bemaerk
Skeer altid skare

emner forsigtigt.

Praven er korroderet.

Arbejdsemnet har veeret for
leenge i skeerekammeret.

Fjern pragven direkte efter
skeering. Lad skeerekammerets
skaerm sta aben, nar du forlader
maskinen.

Utilstreekkeligt additiv til
kalevaesken.

Kontrollér koncentrationen af
additiv i keleveesken.

Laseren er forkert justeret.

Lgsn skruerne pa bagsiden af
maskinen.

Juster laseren, indtil den er
justeret i den korrekte position.

A

ADVARSEL
Laserstraling.

Undga at se
direkte ind i
strélen eller
udseette brugere
for teleskopisk
optik. Klasse 1M
laserprodukt.
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11.3 Fejlmeddelelser

70

nr.

Meddelelser

Arsag

Handling

Selected cut length exceeds
available cutting capacity.

OK: Automatic cut length
will be set.

Cancel: Go back to edit
method.

Den valgte skaereleengde
overstiger den tilgaengelige
skeerekapacitet.

OK: Automatisk
skaerelaengde indstilles.

Annuller: Ga tilbage til
redigeringsmetode.

Skeerekapaciteten for den
indstillede lzengde er
utilstreekkelig.

Veelg OK (OK) for at indstille
skeerelaengde automatisk
eller Cancel (Annuller) for at
redigere metode.

106

Machine failed during
Power-On Self Testing.
Please try to restart the
machine. If problem
persists, please contact
Struers technical support.

Maskinfejl under selvtest
ved start. Prgv at genstarte
maskinen. Kontakt Struers
tekniske support, hvis
problemet fortseetter.

Der registreres en kritisk fejl

under selvtest ved start.

Maskinen vil ikke starte.

Genstart maskinen.

Fortsaetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.

110

Machine found a problem
during Power On Self
Testing.

Machine can continue.
However, it is strongly
recommended to contact
Struers technical support.
Some features may not be
available.

Maskinen fandt en fejl under
selvtest ved start.

Maskinen kan fortseette. Det
anbefales dog steerkt at
kontakte Struers tekniske
support. Nogle funktioner er
muligvis ikke tilgaengelige.

Der registreres en kritisk fejl

under selvtest ved start.

Genstart maskinen.

Fortsaetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.
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nr. Meddelelser Arsag Handling
113 Water pump blocked! Tjek kgleveeskeniveauet.
Vandpumpe blokeret! H:/IS niveauet er lavt,
pafyldes kolevaesketanken.
Udskift kalevaesken, hvis
den ser snavset ud
(ophobning af skeereaffald).
Fortsaetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.
114 Machine searching for Nulpositioner kalibreres efter Vent, indtil processen er
reference positions. hver 5. opstart, hvis afsluttet.
Please wait... referencepo§|t|onen er gaet
tabt, eller hvis nadstoppet er
Don't switch machine off! blevet aktiveret under
Maskinsggning efter opstart.
referencepositioner.
Vent venligst...
Sluk ikke maskinen!
117 Water pump blocked! Tjek koleveeskeniveauet.
Process halted! H:/IS niveauet er lavt,
pafyldes kaleveesketanken.
Clean cooling system before ) )
continuing. Udskift kalevaesken, hvis
den ser snavset ud
Vandpumpe blokeret! (ophobning af skeereaffald).
Processen er standset! Fortseetter fejlen, skal du
Renggr kg|esystemet, far kontakte Struers Service.
du fortseetter.
119 Main motor overload Skeereskiven kan sidde fasti Flyt skaerebordet bagud for

detected!

Reduce feed speed before
continuing.

Overbelastning af
hovedmotor registreret!

Reducer
fremfaringshastigheden, far
du fortseetter.

emnet.

at frigare skaereskiven.

Reducer
fremfaringshastigheden og
fortseet med at skaere.

OptiFeed-funktionen er ikke i
stand til at reducere
hovedmotorbelastningen til
et acceptabelt niveau.

Reducer
fremfaringshastigheden
manuelt, og fortsaet med at
skeere.
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72

nr. Meddelelser Arsag Handling

120 Reference position for Et automatisk X-bord er Kontrollér, at der ikke er
automatic X-table will now blevet tilsluttet, og nogen forhindringer i
be scanned. nulpositionen vil nu blive skaerekammeret, og tryk pa
Confirm to start searching. scannet. Enter.
Referenceposition for
automatisk X-bord vil nu
blive scannet.
Bekreeft for at starte
sggning.

122 Selected combination of Pladsen til den ngdvendige  Veelg Enter for at justere

specimen width and number
exceeds available cutting
capacity.

Enter: automatic specimen
width

Esc: automatic specimen
count

Stop: return to edit method

Den valgte kombination af
prevebredde og -antal
overstiger den tilgaengelige
skeerekapacitet.

Enter: automatisk
pravebredde

Esc: automatisk teelling af
praver

Stop: vend tilbage til
redigeringsmetode

serielle skeering er
utilstreekkelig.

prgvebredden automatisk,
Esc for at justere antallet af
praver automatisk eller
Stop for at redigere
metoden.

Secotom-60



11 Fejlfinding

nr.

Meddelelser

Arsag Handling

123

Automatic X-table stuck.
Process halted!

Remove any obstruction
before continuing.

Start: Resume cutting
Stop: Abort current process

Automatisk X-bord sidder
fast.

Processen er standset!

Fjern enhver forhindring, for
du fortseetter.

Start: Genoptag skeering

Stop: Afbryd den aktuelle
proces

Sarg for, at der ikke er
nogen forhindringer, der
blokerer det automatiske X-
bord, fgr du fortsaetter med
at skeere.

Fortsaetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.

125

Main motor overheated!
Cutting process halted!

Please wait until motor
temperature decreases
before continuing cutting.

Hovedmotor overophedet!
Skaereproces er standset!

Vent, indtil
motortemperaturen falder,
far du fortsaetter skaeringen.

Temperaturen for Vent til motoren er afkglet.
hovedmotoren har

oversteget 150 °C i mere

end 5 sek.

126

Main motor cannot start.
Process halted!

Please try to restart the
machine if problem occurs
after next start.

Hovedmotor kan ikke starte.
Processen er standset!

Prav at genstarte maskinen,
hvis problemet opstar efter
naeste start.

Sluk og teend for maskinen.

Fortseetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.
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74

nr. Meddelelser Arsag Handling

127 Main motor rotation lost. Skeereprocessen er blevet Noter vaerdierne for
Process halted! afbrudt. alarmregister og fejlregister.
Try to restart cutting Genstart skaereprocessen.
process. Fortsaetter fejlen, skal du
Alarm register: xxxx kont.akte St.ruers Service.

Angiv veerdierne for

Error register: xxxx alarmregister og fejlregister.
Hovedmotorens rotation er
mistet.
Processen er standset!
Prov at genstarte
skeereprocessen.
Alarmregister: xxxx
Fejlregister: xxxx

128 Open safety lock detected.  Sensorer registrerer, at Sorg for, at afskeermningen

beskyttelseslasen er aben
under skeering.

Process halted!

Restart the process - do not
open guard during
operation!

Aben sikkerhedslas
registreret.

Processen er standset!

Genstart processen - abn
ikke afskeermningen under
drift!

er lukket, og at
beskyttelseslasen er
aktiveret.

Fortsaetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.
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nr.

Meddelelser

Arsag

Handling

129

Searching of reference
positions aborted by user.
Machine cannot continue
without reference positions
found.

Please restart the machine
and wait until reference
positions are scanned.

Sagning efter
referencepositioner afbrudt
af bruger. Maskinen kan
ikke fortsaette, uden at der
er fundet
referencepositioner.

Genstart maskinen og vent,
indtil referencepositionerne
er scannet.

Ngdstoppet er blevet
aktiveret, mens maskinen
s@gte efter nul-positioner.

Genstart maskinen.

Vent, indtil scanningen for
nul-positioner er fuldfart.

130

Motor drive overloaded!
Process halted!

Please decrease RPM
and/or feed speed before
continuing cutting.

Motordrev overbelastet!
Processen er standset!

Reducer omdrejningstallet
og/eller
fremfaringshastigheden, far
du fortseetter med at skeere.

Belastningen pa motoren har
forarsaget en
overbelastning.

Reducer omdrejningstallet
og/eller
fremfgringshastigheden, for
du fortseetter med at skeere.

133

Cut-off wheel Z-position out
of range.

Please make sure that cut-
off wheel is at least 0.15mm
from top and bottom position
or disable ExciCut feature.

Skaereskivens Z-position
uden for reekkevidde.

Sorg for, at skeereskiven er
mindst 0,15 mm fra top- og
bundposition, eller deaktiver
ExciCut-funktionen.

ExciCut (ExciCut) er valgt,
men der er ikke plads nok til,
at skiven kan bevaege sig
op/ned.

Skift skaereskivens position,
eller fraveelg ExciCut
(ExciCut).
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76

nr. Meddelelser Arsag Handling
144 Search for reference Ingen strgm registreret pa Bekraeft dialogboksen og
positions failed. stepmotorer under forsgg pa genstart maskinen.

Segning efter at referere positioner. Proceduren for

referencepositioner referencesagning vil bI|\{e .

mislykkedes. gent.aget hverggnstart, indtil

gyldige ref-positioner er
fundet.

nr. Fejlbesked Arsag Handling

001 SMM not present! Struers Genstart maskinen.

SMM ikke til stede! .Huko.mmelsesmodullet er Fortseetter fejlen, skal du
ikke tilsluttet korrekt til kontakte Struers Service
maskinen. '

002 Inverter communication Maskinen er ikke i stand til Genstart maskinen.

failed! ?t komm.unlkere med Fortsastter fejlen, skal du

Inverter-kommunikation rekvensinverteren. kontakte Struers Service.

mislykkedes!

003 Joystick not connected! Maskinen registrerede ikke ~ Genstart maskinen.

Joystick ikke tilsluttet! joysticket. Fortszetter fejlen, skal du

kontakte Struers Service.
004 Mains voltage too low! Netspaendingen er lavere Searg for, at netspaendingen
Netspaending for lav! end 220 V. svarerltll der: spand-mg, d?r
er angivet pa typeskiltet pa
maskinen.
Genstart maskinen.
Fortseetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.
005 Problem with 24V supply DC-forsyningsspaendingen  Genstart maskinen.
voltage erlavereend 18 V. Fortsaetter fejlen, skal du
Problem med 24V kontakte Struers Service.
forsyningsspeaending
006 5V supplying out of range 5V streamforsyningen pa Genstart maskinen.
5V forsyning uden for printkortet er lavere end 4 V. Fortsaetter fejlen, skal du
reekkevidde kontakte Struers Service.
007 SMM read-write test failed Kommunikation med Genstart maskinen.

SMM laese-skrivetest Struers Fortsaetter fejlen, skal du

mislykkedes HL.JkommeIsesmoduIet kontakte Struers Service.
mislykkedes.

008 Y-table motor not connected Kommunikation med Genstart maskinen.

Motor for Y-bord ikke
tilsluttet

stepmotorenheden for Y-
bordet mislykkedes.

Fortsaetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.
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12 Tekniske data

nr. Advarselsmeddelelser Arsag Handling
001 Mains voltage too low Den netspaendingen er Sarg for, at
lavere end 180 V. netspaendingen svarer til

Netspaending for lav .
den spaending, der er

angivet pa typeskiltet bag
pa maskinen.

Genstart maskinen.

Fortsaetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.

002 Z-motor communication Kommunikation med Genstart maskinen.
failed stepmotorenheden for Z-

) Fortsaetter fejlen, skal du
bevaegelse mislykkedes.

Z-motorkommunikation kontakte Struers Service.

mislykkedes

12 Tekniske data

12.1 Tekniske data

Kapacitet Hgjde x Laengde 165 x 50 mm (6,5" x
2")
Diameter 70 mm (2,8")
Skeaerelaengde 0-200mm (0-7,9")i
trin pa 0,1 mm
Skaereskive Diameter 75-203 mm (3-8")
Diameter pa bor 12,7 mm (0,5”) og 22
mm (0,86")
Skaereskivemotor Rotationshastighed 300-5.000 rpm i trin pa
100 rpm
Hgjdejustering af 40 mm (1,6")
skaereskive automatisk
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Skaerebord Bredde 258 mm (10,2")
Dybde 184 mm (7,2")
T-spor T-spor med
udskiftelige T-
sporplader, 8,0 mm (7
stk.)
Fremfgringshastighed 0,005-3,0 mm/s (0,3-
7”/min.) i trin pa 0,005
mm
Laser Klasse 1M
Software og elektronik Taster Folieforplade, joystick
og Drej/Tryk Knap
Display LCD, TFT-farve 5,7",

320x240 dots med
LED-baggrundslys

Sikkerhedsstandarder

CE-maerket i henhold
til EU-direktiver

REACH Kontakt det lokale
Struers-kontor for at fa
oplysninger om
REACH.

Driftsmiljo Omgivende temperatur 5-40°C (41-104 °F)

Fugtighed

< 85 % RH ikke-
kondenserende

Stremforsyning

Speending/frekvens

200-240V (50-60 Hz)

Stremindgang

1-faset (N+L1+PE)
eller 2-faset
(L1+L2+PE)

Den elektriske
installation skal
overholde
"Installationskategori
In"

Strom S1 1,1 kW
Strem S3 1,5 kW
Strem, tomgang 13W

Current, maks. 14,8 A
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12 Tekniske data

Kolesystem

Vandhanevand eller
recirkulationssystem

Kategorier for
sikkerhedskredslgb/Ydelsesniveau

Sikkerhedsafbrydersystem
til skaerm

PL e, kategori 3
Stopkategori 0

Skeermlas

PL b, kategori 3
Stopkategori 0

Hold-for-karsel-funktion

PL d, kategori 1
Stopkategori 0

Ngdstop

PL c, kategori 1
Stopkategori 0

Utilsigtet start af
veaeskesystem

PL b, kategori 3

Overvagning af
aksehastighed, bevaegelse
af Y-bord

PL d, kategori 3
Stopkategori 0

Overvagning af skaereskive
og hastighedsbegraensning

PL d, kategori 3

Overvagning af
aksehastighed, lodret
aksebevaegelse

PL d, kategori 3

Udsugning

Avancerede funktioner

Anbefalet kapacitet 50 m3/h (1750 ft3/t)
ved 0 mm vandmaler

X-bord, automatisk Ja. Valgfri

X-stativ, manuelt Ja. Valdfri

Roterende stativ Ja. Valdfri

Lydniveau

A - veegtet lydtryksniveau
ved arbejdsstationer

LpA =72 dB(A) (malt
veerdi). Usikkerhed K
=4dB

Malinger foretaget i
henhold til EN ISO
11202

Vibrationsniveau

Erklaeret vibrationsemission

Ikke relevant

Secotom-60
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12 Tekniske data

Dimensioner og vaegt

Bredde 64 cm (25,4")
Dybde (med stik) 78 cm (27,6")
Hojde (skaerm lukket) 44 cm (17,3")

Hgjde (afskeermning aben)

105,5 cm (41,5")

Veegt

77 kg (170 Ibs)

12.2 Kategorier for sikkerhedskredslgb/Ydelsesniveau

Kategorier for sikkerhedskredslgb/Ydelsesniveau

Sikkerhedsafbrydersystem til
skeerm

EN 60204-1, Stopkategori 0
EN ISO 13849-1, Kategori 3

Ydelsesniveau (PL) e

Skeermlas

EN 60204-1, Stopkategori 0
EN ISO 13849-1, Kategori 3
Ydelsesniveau (PL) b

Hold-for-karsel-funktion

EN 60204-1, Stopkategori 0
EN ISO 13849-1, Kategori 3
Ydelsesniveau (PL)d

Nadstop

EN 60204-1, Stopkategori 0
EN ISO 13849-1, Kategori 1

Ydelsesniveau (PL) ¢

Utilsigtet start af vaeskesystem

EN ISO 13849-1, Kategori 3
Ydelsesniveau (PL) b

Overvagning af akselhastighed -
Y-bord bevaegelse

EN 60204-1, Stopkategori 0
EN ISO 13849-1, Kategori 3
Ydelsesniveau (PL) d

Overvagning og
hastighedsbegraensning af
skeereskive

EN ISO 13849-1, Kategori3

Ydelsesniveau (PL) d

Overvagning af akselhastighed -
Vertikal akse bevaegelse

EN ISO 13849-1, Kategori 3
Ydelsesniveau (PL) d

12.3 Tekniske data - udstyrsenheder

80

Se den specifikke brugsvejledning for tekniske data, der daekker de individuelle udstyrsenheder.
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12 Tekniske data

12.4 SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele af et kontrolsystem).

ADVARSEL

A Skaermen skal udskiftes hvert 5. ar for at
opretholde sikkerheden. En maerkat pa

skaermen angiver, hvornar den skal udskiftes.

ADVARSEL

/7 Struers

Safety glass
Sicherheitsglas
Verre sécurit

x

8[2020.12.01

Sikkerhedskritiske komponenter skal udskiftes efter en maksimal levetid pa 20 ar.
Kontakt Struers Service.

indflydelse pa sikker betjening af maskinen.

Bemeerk
0 SRP/CS (sikkerhedsrelaterede dele af et kontrolsystem) er dele, der kan have en

Bemaerk
Udskiftning af sikkerhedskritiske komponenter ma kun udfgres af en Struers-
medarbejder eller en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,

mekanisk, pneumatisk osv.)

Sikkerhedskritiske komponenter ma kun udskiftes med komponenter med mindst

det samme sikkerhedsniveau.
Kontakt Struers Service.

Sikkerhedsrelateret del

Fabrikant/fabrikantbeskrivelse

Fabrikants kat.nr.

Sick IMB0O8 Sick IMB08-02BPSVU2K

Omron E2B_All Omron E2B-S08KS01-WP-B1

Hastighedsovervagning Sick MOC3SA

Sikkerhedsrelae Omron G9SB

Sikkerhedssensor Schmersal BNS 120-02Z

Inverter ATV ATV320U15M2C

Relee 24 V AC/DC Finder 38.51.0.024.0060

Ngdstopknap Schlegel ES @22 type RV
Laseknap

Ngdstopkontakt Schlegel 1 NC type MTO
Modulaer kontakt, momentan

Modulholder Schlegel MHR-3
Modulholder, 3 elem. MHR-3

Hold-for-kgrsel-knap Schurter 1241.6931.1120000
Linjekontakter i metal

Skaermlas Schmersal AZM170SK-11/02ZRK-

2197 24VAC/DC
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12 Tekniske data

Sikkerhedsrelateret del Fabrikant/fabrikantbeskrivelse Fabrikants kat.nr.
Skeerm Struers 16850044
Kontaktor Omron J7KNA 12 01_24VS

12.5 Diagrammer

Bemeerk
0 Se onlineversionen af denne brugsvejledning, hvis du @nsker at se specifikke
detaljerede oplysninger.

Titel Secotom-60 nr.

Blokdiagram 16853050 » 83

Vanddiagram 16851005 » 84

Kredslgbsdiagram Se diagramnummeret pa udstyrets typeplade, og kontakt

Struers Service via Struers.com.
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16851005
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13 Producent

12.6

13

Regler og lovgivning

FCC-meddelelse

Dette udstyr er testet, og det overholder kravene for en Klasse B digital enhed, i fglge afsnit 151
FCC-reglerne. Disse krav er udarbejdet med henblik pa at give rimelig beskyttelse mod skadelig
interferens ved installationer i boligomrader. Dette udstyr producerer, anvender og kan udstrale
radiofrekvensenergi, og er det ikke installeret og anvendt i henhold til brugsvejledningen, kan det
forarsage skadelig interferens pa radiokommunikationer. Der er dog ingen garanti for, at der ikke
vil forekomme interferens i en bestemt installation. Hvis dette udstyr forarsager skadelig
interferens pa radio- eller tv-modtagelse, hvilket kan fastslas ved at slukke og teende for udstyret,
opfordres brugeren til at forsgge at korrigere interferensen ved hjzelp af en eller flere af falgende
foranstaltninger:

. Skift modtagerantennens retning eller placering.
. g afstanden mellem udstyret og modtageren.

. Tilslut udstyret il en stikkontakt pa et andet kredslgb end det, som modtageren er tilsluttet.

EN ISO 13849-1:2015

Alle SRP/CS er begraenset til en levetid pa 20 ar. Efter denne periodes udlgb skal alle
komponenter udskiftes.

Producent

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Fabrikantens ansvar

Folgende restriktioner skal overholdes, da overtreedelse af restriktionerne kan medfgre en
annullering af Struers juridiske forpligtelser:

Fabrikanten patager sig intet ansvar for fejl i teksten og/eller illustrationerne i denne
brugsvejledning. Struers forbeholder sig ret til &endringer uden varsel. | brugsvejledningen kan
vaere omtalt tilbehgar eller dele, som ikke medfglger med den nuveerende udgave af udstyret.

Producenten skal kun betragtes som ansvarlig for indvirkning pa udstyrets sikkerhed,
palidelighed og ydeevne, hvis udstyret bruges, serviceres og vedligeholdes i overensstemmelse
med brugsvejledningen.
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/& Struers Baseret pa: 16857901 D

Ensuring Certainty

Overensstemmelseserklaering

Producent Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Danmark
Navn Secotom-60

Model Ikke relevant

Funktion Skeeremaskine

Type 685

Kat.nr.: 06856127, 06856227, 06856327, 05996911, 05996912,

05996913, 05996914

Serienr.

C E Modul H, i henhold til global tilgang EU
Vi erkleerer, at det naevnte produkt er i overensstemmelse med faglgende love, direktiver og standarder:
2006/42/EF EN SO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
13857:2019, EN ISO 16089:2015, EN ISO 60204:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020
2011/65/EU EN 63000:2018
2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-

3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Yderligere NFPA 79, FCC 47 CFR afsnit 15 underafsnit B
standarder
Autoriseret til at kompilere den tekniske fil/ Dato: [Release date]

Autoriseret underskriver
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